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요   약: Polyethersulfone (PES)은 친수성과 상분리법의 용이성 덕분에 수처리 및 정제 분야에서 정밀여과 및 한외여과막
소재로 일반적으로 사용된다. 그러나, 비용매 유도 상분리법으로 제조된 PES 분리막, 특히 지지체가 없는 여과막의 경우 도
프의 조성과 기재의 특성에 따라 여과막 하부에 낮은 기공도를 갖는 치밀층이 형성되기 쉽고, 이러한 치밀층으로 인해 수투
과 저항이 증가하고 오염물질의 쌓임에 의한 막오염이 일어난다. 본 연구에서는 PES 여과막 제조 시 상전이 과정의 수축으
로 인해 분리막 하부에 물이 침투하여 치밀층을 형성, 심각한 막오염을 유발할 수 있음을 확인하였다. 동일한 선택층을 갖는 
PES 여과막을 단일층 및 이중층 캐스팅법으로 각각 제조하여 하부 치밀층이 여과막의 투과성능 및 막오염에 미치는 영향을
파악하고자 하였다. 하부 치밀층이 없는 이중층 캐스팅된 여과막은 기존 여과막 대비 높은 투과성능 및 막오염에 대한 저항
성을 보였으며, 이를 통해 다공성 여과막의 내오염성을 향상시키기 위한 표면 기공도 및 기공 구조 등 물리적 구조의 최적화
가 중요함을 확인하였다.

Abstract: Polyethersulfone (PES) is a widely employed membrane material for water and industrial purification applica-
tions owing to its hydrophilicity and ease of phase separation. However, PES membranes and filters prepared using the non-
solvent induced phase separation method often encounter significant flux decline due to pore clogging and cake layer for-
mation on the dense membrane surfaces. Our investigation revealed that tight microfiltration or loose ultrafiltration mem-
branes can be subject to physical fouling due to the formation of a dense skin layer on the bottom side caused by water in-
trusion to the gap between the shrank membrane and the substrate. To investigate the effect of the bottom surface porosity 
on membrane fouling, two membranes with the same selective layers but different sub-layer structures were prepared using 
single and double layer casting methods, respectively. The double layered PES membrane with highly porous bottom surface 
showed high flux and physical fouling tolerance compared to the pristine single layer membrane. This study highlights the 
importance of physical optimization of the membrane structure to prevent membrane fouling.

Keywords: anti-fouling, PES membrane, double-casting, pore blocking models, completely blocking
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1. 서  론
 
다공성 분리막을 이용한 여과 기술은 낮은 소재 가격

과 공정 유지 비용, 간단한 장치 및 낮은 에너지 소비 

등의 장점으로 인해 수처리 뿐만 아니라 다양한 액체의 

정제 공정의 핵심 기술로 활용되고 있다[1]. 여과 공정

에 적용되는 분리막은 정밀여과(microfiltration, MF) 및 

한외여과(ultrafiltration, UF)막이 대부분의 고분자 여과

막은 고분자 소재의 상분리(phase separation) 현상을 

통해 제조된다[2-5]. 고분자의 상분리 현상은 균일하게 

용해 또는 용융된 액상의 열역학적인 환경을 변화시키

는 과정에서 발생하며, 주로 액상의 고분자 용액을 원

하는 형태(평판형 및 중공사형)로 성형 후 비용매 유도 

(nonsolvent induced phase separation, NIPS) 및 열 유

도(thermally induced) 상분리 공법을 활용하여 다공성 

분리막이 제조된다[6-8]. 이 외에도 증기 유도(vapor in-
duced) 또는 증발 유도(evaporation induced) 상분리 공

정이 있으며, MF 및 UF 공정 등에 활용되는 다공성 분

리막은 고분자 용액의 조성과 상분리 조건 등을 조절하

여 다양한 기공 크기 및 구조를 갖는 다공성 분리막을 

제조할 수 있다.
비용매 또는 증기 유도 상분리는 실험실(lab-scale) 

에서부터 양산 수준(production-scale)에 이르기까지 평

판형 MF 및 UF 분리막의 연구개발과 제조에 주로 사

용되는 기술로 유기용매에 용해된 고분자 용액을 필름, 
부직포 또는 유리판 위에 얇게 도포한 후 상분리 과정

을 통해 분리막이 제조된다[9]. 일부 분리막 제조 과정

에서는 두개 이상의 상분리 과정이 복합적으로 일어나 

분리막의 구조와 성능에 영향을 미친다[10-13]. 흔히 

NIPS 과정으로 제조된 막에서는 비용매가 캐스팅된 도

프의 표면에 직접적으로 접촉하여 표면에 치밀층(skin 
layer)을 갖는 비대칭(asymmetric) 기공 구조를 갖는다. 
캐스팅된 고분자 용액의 용매가 침출속도가 비용매가 

침투하는 속도보다 빠른 경우 치밀층을 형성하기 쉬우

며, 1~30 nm의 표면 기공 크기를 갖는 UF 분리막을 얻

을 수 있다[14]. 한 편, 증기 유도 상분리를 통해 비용

매를 캐스팅된 고분자 용액에 침투시키거나 용매의 침

출속도를 낮추게 되면 치밀층이 없거나 비교적 큰 표면 

기공을 갖는 MF 분리막을 제조할 수 있다.
표면의 치밀층의 두께, 기공 크기 및 기공도는 막의 

분리 성능과 직결되며 핵심적인 부분이라고 할 수 있기

에 많은 기존 연구에서 해당 치밀층에 영향을 줄 수 있

는 고분자 용액 첨가물[15], 증기 노출[16], 응고조의 

조성 변경[17] 등 다양한 매개변수를 조정하거나 화학

적 표면개질을 함으로써 막의 성능을 향상시킨 사례는 

무수히 많다[18,19]. 반면, 막의 하부 구조 및 하부 표면

에 대한 연구는 그 사례를 찾아보기 힘들다. 표면 치밀

층 하단에서 밑면까지 분리막의 하부 구조의 형성은 표

면과 마찬가지로 도프 조성과 상전이 조건에 따라 결정

되며 열역학적 및 동적 파라미터가 복합적으로 작용할 

수 있어 조절하기가 상대적으로 까다롭다. 특히 평판형 

분리막의 경우 상분리 과정에서 캐스팅된 도프와 기재 

사이로도 물의 침투가 이루어질 수 있으며, 이 과정에

서 표면과 비슷한 조밀한 치밀층이 형성될 수 있다. 하
부 표면에서 치밀층이 형성되는 과정은 캐스팅된 도프

가 응고조에 침전되어 상부부터 물의 확산으로 분리막

의 하부까지 전체가 상분리되기 전에 상분리로 인한 캐

스팅된 도프의 수축이나 기재와의 낮은 인력으로 직접

적인 비용매의 확산과 용매 치환이 발생하여 치밀층을 

형성한다[20].
하부 표면에서 형성된 치밀층은 실제적인 선택층 역

할을 하는 상부 치밀층과 다르게 기공 크기 조절이 어

렵고, 분리막의 투과저항을 높여 투과도를 낮추고 분리

성능에 영향을 주면서 막오염에 취약하기에 여과 수명

을 감소시키는 부정적인 영향을 줄 것으로 사료된다. 
본 연구에서는 분리막의 하부 치밀층이 분리막의 투과

거동과 막오염에 어떠한 영향을 주는지 확인하였으며, 
이를 해결하기 위해 이중층 캐스팅(double layer cast-
ing)을 활용하여 복합 분리막을 제조, 기존 단일층 분리

막과 투과 특성 및 막오염 특성을 비교평가 하였다.

2. Experimental

2.1. Materials
다공성 여과막 제조에 사용된 PES는 BASF사의 E6020P 

제품을 사용했고, 용매인 N-methyl-2-pyrrolidone (NMP)
은 Duksan Reagents (South Korea)으로부터 구매하여 

사용했으며, 비용매 첨가물이자 기공형성제로 triethylene 
glycol (TEG)는 Samchun Chemicals (South Korea)으로

부터 구매하여 사용했다. 단백질 bovine serum albumin 
(BSA)와 phosphate buffered saline (PBS)은 Sigma-Aldrich
에서 구매하여 사용하였다.
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2.2. Preparation of porous PES membranes
다공성 PES 여과막을 제조하기 위해 60°C 오븐에서 

건조된 PES 고분자 분말을 NMP 및 TEG에 혼합하여 

상온에서 12시간 이상의 기계적 교반을 통해 균일한 도

프액을 제조했으며, 이후 12시간 동안 정치하여 탈포를 

진행했다. 얻어진 고분자 용액을 이용하여 polyethylene 
terephthalate (PET) 필름 위에 캐스팅하였다. 이후 일정 

이상의 기공 크기를 확보하기 위해 온도 30°C, 습도 

50% 조건의 항온항습기 내에서 15초간 정치한 후 상온

의 수조에 침지하는 V-NIPS (vapor-nonsolvent induced 
phase separation) 방식으로 막을 취득했다. 취득한 막은 

60°C 진공오븐에서 12시간 건조 후 사용하였다. 제막 

과정을 Fig. 1에 간단히 나타냈으며 제막에 사용되는 

고분자 용액의 조성과 제막 조건은 Table 1에 정리하였

다. 본 연구에서는 높은 농도의 고분자 용액(PES-Dense)
과 낮은 농도의 고분자 용액(PES-Porous)을 각각 단일

날을 가지고 있는 캐스팅 나이프를 이용해 제막하였고, 
이를 복합한 형태의 이중층 여과막(PES-Composite)은 

두 용액을 동시에 서로 다른 두께 설정이 가능한 이중

날을 가지고 있는 캐스팅 나이프를 활용하여 이중층 캐

스팅 방법으로 제막하였다.

2.3. Membrane characterization
제조된 PES 여과막은 다음과 같은 평가 방법으로 특

성을 분석하였다. 여과막의 형태 분석을 위해 FE-SEM 
(field emission scanning electron microscopy, Quattro 
S, Thermo Fisher, USA)을 이용하여 분석하였다. 단면

의 경우 액화 질소를 이용하여 막을 절단하여 샘플링하

였으며, 백금 코팅 후 가속전압 20 kV에서 다양한 배율

로 샘플을 촬영하여 비교하였다.
PES 여과막의 기공 크기는 gas liquid porometry 

(GLP)를 통해 측정하였다. 우선 측정 전 여과막 시료 

(원형, 시료면적 81.7 mm2)를 15.93 ± 0.03 mN/m의 표

면장력을 가지는 PorefilTM 용액에 완전히 침지 시켜 5
분간 적신 후 압력가스로 질소가스를 사용하여 GLP 장비

(PoroluxTM 1000, Porometer NV, USA)에서 wet curve
와 dry curve를 순서대로 측정하였다. 기공 크기 계산을 

위해서 아래 Washburn 방정식이 사용되었다[21,22].

 
××× cos (1)

D : pore diameter (µm)   Sh : shape factor
St : surface tension (dyn/cm)
θ : contact angle between the wetting liquid and substrate
P : pressure (bar)

Fig. 1. Schematic diagram of membrane fabrication process.

Table 1. Preparation Conditions of the PES Membranes

Sample name Casting layers Casting thickness (µm)
Dope composition (wt%)

PES NMP TEG
PES-Dense Dense single layer 200 20 33 47
PES-Porous Porous single layer 50 17 33 50

PES-Composite Double layer 
200 (upside) 20 33 47

50 (downside) 17 33 50
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수투과도(pure water flux, PWF) 및 BSA 용액 투과

도(BSA solution flux) 측정 방법으로는 유효 막면적이 

3.4 cm2인 필터 홀더(Swinnex®, Merck Millipore, 
USA)를 이용하여 상온에서 2 bar의 압력 하에서 측정

하였다. 전자 저울(ML3002T/00, Mettler Toledo, Swiss)
와 자동 계측 소프트웨어 프로그램(EasyDirectTM, Mettler 
Toledo, Swiss)을 이용하여 30초 단위로 여과된 액체의 

무게를 자동 측정하였다. 먼저, 안정적인 상태에서의 순

수 투과도를 5번 측정한 후 평균 값과 오차 범위를 계

산했으며, PBS pH 7.4 수용액에 용해된 BSA 1,000 
mg/L를 투과하여 막 오염에 의한 투과도 감소를 측정

하였다. BSA 제거율은 UV/Vis 분광광도계(Specord® 
210 Plus, Analytik Jena, Germany)를 활용하여 280 nm 
파장의 흡광도 비교를 통해 측정하였다.
표면 기공도 측정방법으로는 SEM 이미지를 오픈 소

스 ImageJ 소프트웨어(v1.8.0)에 의해 분석되어 막의 표

면 다공성을 평가했다[23,24]. ImageJ 분석을 위해 

SEM 이미지가 8비트 모드로 변환되어 표시되었다. 영
상 배경의 노이즈를 제거하기 위해 밝기 및 대비 조정

이 사용되었다. 이후 자동 임계값을 사용하여 이미지를 

이진법(검정과 흰색)으로 변환했는데, 흰색 영역은 기

공을 나타내고 검은색 영역은 막 표면을 나타내어 전체 

면적 대비 흰색 영역의 면적을 %로 계산하였다. 막 두

께 측정은 전자 두께 측정기(digimatic thickness gauge, 
547-401, Mitutoyo, Japan)를 이용하여 막 당 무작위 구역

으로 3번씩 측정하여 비교 분석하였다.

3. Results and Discussion

3.1. PES membrane morphologies
제조된 PES 여과막의 단면 및 표면 SEM 이미지를 

Fig. 2에 비교하여 나타냈다. 제조된 분리막 모두에서 

여과 공정에 적합한 sponge 형 기공구조를 확인하였으

며, 특히 PES-Dense와 PES-Composite 상부에서 조밀

한 치밀층과 유사한 표면 기공도를 확인하였다. 이를 

토대로 이중층 캐스팅을 통해 단일층 여과막과 동일한 

수준의 표면 치밀층을 확보한 것으로 판단하였다. 
PES-Porous 막의 경우 단면 및 상하부 표면에 균일한 

기공 크기를 갖는 isoporous한 구조가 확인되었으며, 
PES-Composite에서도 이중층 캐스팅을 통해 동일한 구

조의 하부 구조를 확인하였다. ImageJ 소프트웨어를 통해 
분석한 하부 표면의 기공도는 PES-Dense, PES-Porous, 
PES-Composite 순서대로 각각 0.06%, 17.67%, 17.76%
의 기공도를 나타냈다. 해당 결과를 통해 하부 표면의 

기공도는 PES-Porous 및 PES-Composite이 거의 동일

한 값을 보여주는 반면, PES-Dense의 경우 매우 낮은 

하부표면 기공도를 보였다. 이는 상부 표면의 기공도보

다 매우 낮은 수준으로 고분자 용액의 고분자 농도에 

의해 결정되는 것으로 판단된다. 특히 고분자 농도가 

높고 캐스팅 두께가 두꺼울수록 V-NIPS 과정에서 상부 

Fig. 2. SEM micrographs of the cross section, top surface and bottom surface.
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표면은 습기 노출에 의해 기공이 발달되어 기공 크기 

및 기공도의 조절이 가능하나 하부의 경우 도프용액 내

부에서 물의 낮은 확산 속도에 의해 수증기에 의한 상

분리가 일어나기 어렵다. 습기 노출 이후 침지 과정에

서 NIPS에 의해 추가적인 상분리가 진행되며, 이때 분

리막의 응고 및 수축 작용으로 분리막과 PET 기재 사

이로 물이 침투하고, 비용매와 직접적인 접촉으로 하부 

표면의 조밀한 표면층을 형성하는 것으로 보인다. 이로 

인해 형성되는 치밀층은 다공성 여과막에서 물의 투과

저항을 높이고[25], 여과물질의 농도구배(concentration 
polarization) 또는 케이크 층(cake layer) 형성을 유발하

여 여과막 수명과 밀접한 연관이 있을 것으로 판단된다.

3.2. Pore size of PES membranes
제조된 PES 여과막의 기공 크기 분포를 Fig. 3에 비교

하여 나타내었다. PES-Dense와 PES-Composite은 각각 

66 및 65 nm의 평균 기공 크기(mean flow pore size, 
MFP)를 나타냈고, 74 및 77 nm의 bubble point pore 
size (BP)를 보였으며, 이를 통해 두 막은 동일한 수준

의 여과층을 가지고 있는 것을 확인하였고 유사한 여과 

성능을 보일 것으로 판단하였다. 나머지 PES-Porous의 

경우 MFP가 107 nm를 나타냈고, BP는 124 nm 값을 

나타냈다. 한편 GLP에서 측정되는 기공의 크기는 

through-pore이며, 이는 다공성 분리막의 유로상에서 가

장 작은 기공의 크기를 의미한다. PES-Dense의 경우 

기공도가 매우 낮은 하부 표면의 치밀층이 있음에도 불

구하고 다공성 하부 표면을 보이는 PES-Composite과 

유사한 MFP와 BP를 보인다. 기기적인 한계로 인해 15 
nm 이하 기공은 측정되지 않으며, 고배율 표면 사진에

서도 기공 관찰이 되지 않는 점으로 볼 때 치밀층은 수 

nm 이하의 기공을 갖고 있는 것으로 사료된다. 이는 

PES-Dense의 경우에도 상부 조밀층이 실제적으로 여과 

기능을 하는 반면 하부 치밀층에서는 표면에 존재하는 

소수의 거대 기공으로만 대부분의 투과가 이루어지며, 
조밀한 표면으로는 투과가 거의 일어나지 않을 것으로 

해석할 수 있다.

3.3. Pure water flux and membrane thickness
Fig. 4의 두께 값을 비교해볼 때 PES-Dense와 PES- 

Composite의 두께는 각각 68.53 µm, 68.66 µm로 PWF
에 영향을 줄 수 있는 인자인 두께 값이 유사한 것을 

확인할 수 있다. 추가로 영향을 줄 수 있는 기공 크기 

같은 경우 두 막은 앞선 GLP 데이터에서 동일한 선택

층을 가진 것으로 판단되기 때문에 PWF에 영향은 미미

하다고 생각된다. 결론적으로 PES-Dense와 PES-Composite
의 PWF는 각각 263.65 와 1153.76 LMH/bar로 4배 이

상의 큰 차이를 보이는데, 이는 오직 막의 하부 표면의 

치밀층 유무 및 기공도에 영향을 받은 것으로 사료된

다. 높은 기공도를 갖는 PES-Porous의 경우 두께는 

19.69 µm로 얇은 두께가 측정되었고, PWF는 2884.4 
LMH/bar로 높은 투과성을 보였다. 결과적으로 다공성 

여과막 구조에서는 실제적인 여과가 일어나는 조밀층

에 의해 투과성이 결정될 수 있으나, 상대적으로 

sponge 형태의 기공구조를 갖는 전여과층 또는 지지층

에 의해서도 큰 영향을 받으며 특히 표면에 치밀층이 

형성되는 경우 여과막 전체의 투과저항을 크게 높이는 

것으로 판단된다.

Fig. 3. Pore size distribution of prepared PES membranes.

Fig. 4. PWF and membrane thickness of single and double 
casting membranes.
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3.4. Effect of feed surface porosity on fouling
제조된 PES 여과막의 실제적인 정제 공정에서의 투

과성능을 비교하기 위해 단위면적당 여과량(throughput)
에 따른 단백질 수용액의 투과도 변화 결과를 Fig. 5에 

나타내었다. Fig. 5(a)는 여과 시 실제 BSA 용액의 투

과도 변화이며, 분리막의 투과도 차이가 커 초기 수투

과도 기준으로 평준화하여 Fig. 5(b)에 나타내었다. 초
기에 BSA가 여과되면서 막에 흡착되거나, 불순물 또는 

응집체(aggregate)에 의한 기공 막힘 현상 및 케이크 층

을 형성하는 막오염 거동을 투과도 감소율로 알 수 있

는데[26], 우선 Fig. 5(a)에서 PES-Composite의 경우 

BSA 용액 투과도는 약 700 LMH/bar에서 큰 감소폭 

없이 200 L/m2 이상 처리될 때까지 꾸준히 투과도가 

유지되는 경향을 보여주지만, PES-Dense의 경우 여과

량에 따른 투과도 감소폭이 일정하게 유지되며 지속적

인 투과도 감소를 보여준다. Fig. 5(b)에서는 PWF를 기

준으로 막오염 진행 정도를 알 수 있는데 PES-Dense와 

PES-Composite 두 막은 총 여과량 값이 초기인 약 10 
L/m2일 때까지 BSA의 표면 흡착 등에 의한 같은 수준

의 투과도 감소 거동을 보여주었지만, 단위면적당 여과

량이 커질수록 PES-Composite의 경우 여과량이 200 
L/m2 이상까지 60% 수준의 투과도를 유지하나, PES- 
Dense의 경우 그보다 한참 이전인 여과량이 128 L/m2

되는 지점에서 초기 투과도 대비 4%의 투과도까지 저감

이 일어나는 것으로 볼 때 여과막이 갖는 기공 크기(65 
nm)보다 매우 작은 크기의 BSA 단백질 여과 시에도 

극심한 막오염이 일어난 것은 BSA의 응집체 존재에 따

른 기공막힘(pore blocking) 현상이 일어난 것으로 예상

이 가능하다. BSA는 대부분 투과가 일어나나 BSA 제

거율 값은 각각 PES-Composite 3.08%, PES-Dense 
5.58%로 이는 두 막의 하부 층의 구조적인 차이에 의

해 발생한 결과라고 보인다.
이러한 PES-Dense와 PES-Composite의 BSA 용액 투

과도 감소 경향의 차이는 여과막의 두께, 여과층의 구

조 및 기공 크기가 같기에 전적으로 하부 표면의 기공

도에 큰 영향을 받는 것으로 사료되며[27,28], 표면 기

공도가 0.06%인 PES-Dense의 경우 여과 과정에서 막 

표면 치밀층의 높은 투과저항으로 BSA 농도 분극화 현

상[29] 및 기공 막힘 현상이 극심하게 일어났을 것이라

고 추측되며, 이는 곧이어 지속적인 투과도 감소의 결

과가 나온 원인이라고 생각된다.

3.5. Membrane fouling by pore blocking
Pore blocking model는 Hermia’s models[30]을 이용

하여 만든 하나의 모델이며[31-34], 이를 이용하여 투과 

거동에 따라 막오염을 설명할 수 있다[35-37]. Pore 
blocking은 막의 기공 내에 일반적으로 기공 크기보다 

큰 입자나 분자들이 기공에 쌓여 흐름을 방해하거나 완

전히 막는 현상을 말한다[38]. 단순화한 표현으로 pore 
blocking 현상은 크게 4가지로 구분되어 진다(Table 2). 
Pore blocking 현상 4가지의 원리는 Fig. 6(a)-(d)에 간

단히 도시하였다. 이 model에 따르면 기공이 완전하게 

막히는 complete blocking, 입자들이 기공 벽면에 가역

적으로 흡착 및 탈착되는 intermediate blocking, 입자들

이 기공 벽면에 부착되거나 축적되는 standard blocking 
그리고 막 표면에 케이크 층이 형성되는 동시에 기공 

내에 입자가 비가역적으로 축적되는 cake layer for-
mation이 있다. 여러 가지 pore blocking model 중 정압

Fig. 5. Effects of membrane structures on filtration performance: (a) BSA solution flux (b) BSA solution flux decline ratio 
compared to water permeability.
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여과법칙을 기반으로 dead-end 여과에 적용할 수 있는 

식(Eq. (1))을 이용하여 Fig. 6(a)의 BSA 용액 투과도 

값을 적용시켜 나온 결과 값을 표현한 그래프가 Fig. 
6(e)이다. 


 


  
 



(1)

Fig. 6(e)에서 기울기는 β 값을 나타내는데, PES- 
Dense의 경우 기울기가 2를 나타내는데, 이를 Table 2
에서 보면 complete blocking에 해당한다는 것을 알 수 

있다. 이는 표면의 매우 작은 기공 크기 및 기공도로 

인해 BSA의 농도 분극 현상 발생하고, 투과저항으로 

인해 BSA가 응집되어 기공을 막음으로써 기공이 완전히 
막히는 complete blocking 현상이 일어났다고 판단된다. 
반면에 PES-Composite의 경우 기울기가 약간의 음수로 

pore blocking model에 정의되지 않는다. 이는 여과 과

정에서 pore blocking이 없었다는 것을 의미한다[39]. 

4. 결  론

본 연구에서는 다공성 PES 여과막의 구조와 투과거

동 및 여과성능 간의 상관관계를 알아보기 위해 

V-NIPS 및 이중층 캐스팅 방법을 이용하여 각기 다른 

구조를 갖는 PES 여과막을 제조하였다. 제조된 두 가

지 여과막은 동일한 수준의 조밀한 여과층을 갖고 있는 

반면 각기 다른 기공도의 하부표면을 가진다. 여과막의 

모폴로지와 기공 크기는 유사하나 두 여과막은 수투과

도 및 단백질에 의한 막오염 거동에서 크게 차이를 보

였으며, 이는 기초적인 제거율 및 투과도는 분리막이 

갖고 있는 여과층에 의해 결정되나, 실제 여과공정에서 

나타나는 투과거동 및 막오염 현상은 지지층 구조 및 

표면 기공도에 의해 크게 영향을 받는 것으로 확인하였

다. 결론적으로 분리막의 막오염 현상을 개선하기 위해

서 여러 가지 친수성 및 이온성 개질기술이 연구, 적용

되고 있으나[40,41], 그 이전에 막오염 및 투과저항을 

최소화하기 위한 물리적인 분리막 구조의 최적화가 선

Fig. 6. Illustration of the fouling mechanisms considered by the models: (a) complete blocking; (b) intermediate blocking; (c) 
standard blocking and (d) cake layer formation. (e) Comparison of resistance coefficients with the reciprocal of filtrate flow 
rate.

Table 2. Parameter Values of “β” for the Four Models Represent Constant Pressure Blocking

Model Assumptions β

Complete blocking The solute completely obstructs a pore. 2
Intermediate blocking The solute partially obstructs a pore with a certain probability. 1

Standard blocking
The foulants distribute uniformly along the surfaces of the pore walls, 

resulting in a reduction in the diameter of the pores. However, 
the number of pores per unit area remains unchanged.

1.5

Cake formation The solute forms a layer or coating on the filtration surface of the membrane, 
resulting in an elevated level of resistance to the flow of filtrate. 0
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행되어야 할 것으로 판단된다.
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