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ABSTRACT

High supersonic aircraft are exposed to high temperature environments by aerodynamic 

heating during supersonic flight. Thermal protection system structures such as double-panel 

structures are used on the skin of the fuselage and wings to prevent the transfer of high heat 

into the interior of an aircraft. The thin-walled double-panel skin can be exposed to acoustic 

loads by supersonic aircraft's high power engine noise and jet flow noise, which can cause 

sonic fatigue damage. Therefore, it is necessary to examine the behavior of supersonic aircraft 

skin structure under thermal-acoustic load and to predict fatigue life. In this paper, we 

designed and fabricated thermal-acoustic test equipment to simulate thermal-acoustic load. 

Thermal-acoustic testing of the titanium specimen under thermal-acoustic load was performed. 

The analytical model was verified by comparing the thermal-acoustic test results with the finite 

element analysis results.

   록

고초음속 항공기는 초음속 비행 중 공력 가열에 의하여 높은 온도 환경에 노출되기 때문에 동체 

및 날개 구조물은 더블 패널 형태의 열 차폐 구조로 설계하여 기체 내부로 높은 온도의 열이 전달

되는 것을 막는다. 얇은 두께의 더블 패널 외피는 초음속 항공기의 고출력 엔진 소음과 제트 유동

에 의한 음향 하중에 노출되어 음향 피로 손상이 발생할 수 있다. 따라서 열음향 복합 하중을 받

는 초음속 항공기 외피 구조의 거동 확인과 피로수명 예측이 필요하다. 본 논문에서는 열음향 복

합 하중을 모사할 수 있는 열음향 시험 장치를 설계/제작하여 열음향 하중이 적용되는 티타늄 시

편의 열음향 시험을 수행하였다. 열음향 복합 하중에 의한 구조물의 동적 거동을 확인하였으며, 시

편 단위 열음향 시험 결과와 유한요소해석 결과를 비교하여 해석 모델을 검증하였다.

Key Words : Thermal-Acoustic Load(열음향 하중), High Supersonic(고초음속), Thermal Protection 

System(열 차폐 시스템), Titanium Specimen(티타늄 시편), Sonic Fatigue(음향 피로)
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Ⅰ. 서  론

초음속 항공기의 기체는 Mach 3~5의 고초음속

(High supersonic) 비행환경에서 공력 하중뿐만 아니

라 공력가열에 의하여 약 300℃ 이상의 고온이 발생

하고, 난류 유동 등에 의한 공력 소음과 고출력 엔진

에서 발생하는 엔진 소음에 의하여 OASPL(Overall 

Sound Pressure Level) 150dB 이상의 높은 음향 하

중을 받는다[1,2]. 초음속 항공기 기체의 외피 구조는 

일반적인 기체 구조와는 다르게 기체 내부로의 열전

달을 막기 위해 열 차폐를 위한 구조로 설계한다[1]. 

열 차폐 구조는 기체 구성 요소에 따라 다양한 재료 

및 형상으로 설계한다[3]. 초음속 항공기 날개의 열 

차폐 구조는 열팽창에 의한 날개 외피의 형상 왜곡 

문제를 해결하고, 기체의 무게 감량을 위해 더블 패

널(Double Panel) 형태로 설계한다[4,5]. 더블 패널 

형태의 열 차폐 구조 외피는 얇은 구조로 설계 되는

데, 이러한 얇은 외피 구조가 열음향 복합 하중에 장

시간 노출되면 심각한 피로 손상을 초래할 수 있다

[2]. 따라서 열음향 복합 하중을 받는 초음속 항공기 

외피 구조의 거동 확인과 피로수명 예측이 필요하다. 

열음향 하중을 받는 초음속 항공기 외피의 거동을 

확인하기 위해서는 실제 초음속 항공기의 비행 중 

작용하는 열음향 하중을 측정하고, 이에 따른 외피의 

거동을 측정해야 한다. 하지만 실제 초음속 항공기의 

거동을 측정하기 위해서는 시간 및 비용이 많이 소

요되는 문제점이 있다. 따라서 비교적 간단한 시험 

장치 및 시편을 이용하여 열음향 하중을 받는 초음

속 항공기 외피의 거동을 모사할 수 있다면 열음향 

하중에 의한 외피의 거동 이해를 증대시킬 수 있으

며, 시간 및 비용을 감소시킬 수 있다.

미 공군 연구소(AFRL)에서는 극초음속 비행 환경

에서 비행체가 받는 열음향 피로에 대한 해석과 실

험을 수행하였다[6]. 시편에 980℃의 열 하중 및 

OASPL 168dB의 음향 하중을 동시에 가하는 시험 

장비를 개발하여 열음향 시험을 수행하였다. NASA

에서는 시편의 표면에서의 온도가 1,480℃에 도달할 

수 있으며 최대 OASPL 170dB의 음향 하중을 구현

할 수 있는 열음향 피로 장치를 제작하여 열음향 실

험을 수행하였다[7,8]. 국방과학연구소에서는 1,000℃ 

이상의 초고온 급속 가열 환경을 지속적으로 모사할 

수 있는 열하중 부가장치를 개발하여 고온에서 재료

의 기계적 물성 측정 시험을 수행하였으나, 음향 하

중은 고려하지 않았다[9,10].

본 논문에서는 고초음속 비행중 항공기 기체에 작

용하는 열음향 복합 하중을 모사할 수 있는 소형 열

음향 시험 장치를 설계 및 제작하였다. 열음향 시험 

장치를 이용하여 열음향 하중이 적용되는 티타늄 시

편의 열음향 시험을 수행하였으며, 열음향 복합하중에 

의한 티타늄 시편의 동적 거동을 확인하였다. 티타늄 

시편의 열음향 시험 결과를 이용하여 유한요소 해석

을 수행하였으며, 해석 모델 검증을 위하여 시편 단위 

열음향 시험 결과와 해석 결과를 비교하였다.

Ⅱ. 시편 단  열음향 시험

2.1 시편 단  열음향 시험 장치

열음향 시험 장치는 NASA Langley Research 

Center의 열음향 피로 시험 장치(TAFA)를 참고하여

[7,8], 이를 축소시킨 소형 열음향 시험 장치를 제작

하였다. 열음향 시험 장치의 모식도는 Fig. 1과 같다. 

RMS Power 5,000 Watt의 스피커 2개를 이용하여 음

향 하중을 발생시키며, 전달 관로 요소법(TLEM)으로 

설계된 인버티드 혼(Inverted Horn)을 지나면서 증폭

된다[11]. 증폭된 음향 하중은 시험부(Test Section)에 

설치된 시편을 진동시키고 흡음부(Absorber)를 통하

여 흡수된다. 음향 하중을 시험부에 설치된 시편에 

가하는 동시에, 근적외선 램프를 이용하여 시편에 열 

하중을 가하였다. 근적외선 램프는 시험부 외부에 설

치되며 시험부 하부의 석영 유리(Quartz Glass)를 통

과한 근적외선이 시편의 표면 온도를 상승시킨다. 

시험부는 Fig. 2와 같으며, 시험부와 분리된 Cavity

를 설계하여 두 공간의 음압 차이로 시편을 가진 할 

수 있게 설계하였다. 열음향 하중 부가 장치는 설계

된 시험부의 크기를 바탕으로 선정하였다. 음향 하중 

부가 장치와 열 하중 부가 장치의 제원은 Table 1과 

2와 같다.

 Fig. 1. Schematic of thermal acoustic fatigue     

  apparatus

Fig. 2. Cavity and test section
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Specification Unit Value

Speaker type Passive

Diameter  457

Output power (RMS)  5

Frequency range  16~1000

Table 1. Specifications of acoustic loading device

Specification Unit Value

Lamp length  300

Total length  350

Power consumption  2

Cooling system Air cooling

Table 2. Specifications of thermal loading device

Stainless steel로 제작된 시험부를 제외한 각각의 

구성품은 자작나무 합판을 이용하여 제작하였다. 각 

장치들을 볼트와 너트를 통한 체결로 결합하여 기밀

을 유지하였고, 연결부 사이에 단열폼을 설치하여 진

동의 영향 및 온도 전달을 최소화하였다.

2.2 티타늄 시편

초음속 항공기 외피구조를 모사한 티타늄 재질

(Ti-6Al-4V)의 빔 구조 축소 시편은 Fig. 3과 같다. 

시편의 크기는 시험 장치의 크기를 고려하여 실제 

복합 하중에 대한 동적 거동을 잘 모사할 수 있도록 

설계 및 제작하였다. 음향 하중에 의한 변형률 취득

을 최대화하기 위하여 시편 중앙부는 음향 하중이 

작용하는 면적이 넓도록 폭을 크게 하고, 변형률 취

득 위치의 폭을 작게 설계하였다. 시험부와 Cavity의 

기밀 유지를 위해 시편 틈을 최대한 작게 설계하였

으며 시편 상하의 기밀을 유지하여 음향 하중 전달

을 차단하면서 시편의 거동을 방해하지 않도록 시편 

틈에 Mylar 사의 MJG-2 고온용 필름을 부착하였다.

Fig. 3 . Titanium Specimen

Fig. 4 . L ocation of microphones and thermocouples

2.3  시편 단  열음향 시험 방법

열음향 하중이 적용되는 금속재 구조의 시편 단위 

시험을 수행하기 위해서는 금속재 시편이 받는 음향 

하중의 크기 및 시험부와 Cavity 사이의 기밀 유지 

및 온도 유지가 중요하다. 시험부에서 발생하는 음압

의 크기는 앰프의 출력을 통해 조절하며, 열 하중을 

부과하는 근적외선 램프의 출력은 전압 조절 장치를 

통해 조절하였다. Fig. 4와 같이 마이크로폰과 열전대

를 통해 시험부의 시편 전면부(Front)와 Cavity 내부

에서의 음향 하중과 온도를 측정하였다. 시편의 좌, 

우측에 스트레인 게이지를 부착하여 변형률을 측정하

였으며 좌, 우측 변형률 비교를 통해 시험의 신뢰성

을 확인하였다. 시험 데이터는 열 하중 및 음향 하중

이 안정화된 상태에서 10초동안 25.6kHz의 Sampling 

rate로 취득하였다.

열음향 하중이 적용되는 금속재 구조의 시편 단위 

시험은 음향 하중만 적용된 금속재 구조 시편 단위 

시험을 통해 음향 하중에 따른 시편의 거동을 확인

한 후, 열음향 하중이 동시에 적용되는 금속재 구조

의 시편 단위 시험을 수행하였다. 시험은 음향 하중

의 OASPL을 약 139dB, 147dB, 150dB로 증가시키며 

수행하였고, 음향 하중의 OASPL이 150dB일 때, 상

온(25℃)에서부터 100℃, 200℃로 온도를 증가시키며 

시험을 수행하였다.

2.4  시편 단  열음향 시험 결과

2.4 .1 음향 하  측정 결과

음향 하중은 0~1,000Hz 백색 소음(White Noise) 

신호를 입력하였으며, 스피커의 주파수 특성으로 인

해 0~400Hz까지의 유효한 White noise 신호가 출력

되었다. 음향 하중의 OASPL이 139dB, 147dB, 150dB 

조건에서 시편 전면부와 Cavity의 마이크로폰에서 

측정된 음향 하중-시간 그래프는 Fig. 5와 같다. 입력 
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음향 하중이 증가함에 따라 출력 음향 하중이 증가

함을 확인하였고, 시험부와 Cavity에서 음향 하중 차

이가 발생되는 것을 확인하였다. 각 조건에서 측정한 

음향 하중의 1/3 옥타브 SPL(Sound Pressure Level)

은 Fig. 6과 같다. 스피커의 특성으로 인하여 1/3 옥

타브 SPL 그래프 형태가 동일한 것을 확인하였다. 

( a)  O ASP L  13 9 dB

( b)  O ASP L  14 7  dB

( c)  O ASP L  15 0  dB

  Fig. 5 . Acoustic pressure results

Fig. 6 . 1/3  O ctave SP L  results

2.4 .2 변형률 측정 결과  분석

금속재 구조 시편에 139dB, 147dB, 150dB의 음향 

하중을 가하여 시험을 수행하였을 때, 시편의 좌, 우

측 스트레인 게이지에서 측정한 변형률-시간 그래프

는 Fig. 7과 같다. 시편의 좌우측의 변형률이 거의 

동일하게 측정되었으며, 음향 하중이 시편에 균일하

게 작용된 것을 확인하였다. 음향 하중 OASPL이 

139dB일 때, 변형률은 –64.5~96.3 이 발생하였다. 

음향 하중 OASPL 147dB에서 -152.1~204.5 이 발생

하였으며, OASPL 150dB에서 –252.3~357.0 이 발

생하였다. 음압이 증가할수록 시편에서 발생하는 변

형률의 크기가 증가하는 것을 확인하였다. 음향 하중

에 따른 변형률의 크기를 정량적으로 확인하기 위해 

음향 하중의 RMS 값과 변형률의 최소, 최대, RMS 

값을 Fig. 8과 같이 비교하였다. 음향 하중 RMS 값

이 167 Pa에서 389 Pa로 2.32배 증가할 때, 변형률 

최소, 최대, RMS 값은 각각 2.36배, 2.12배, 2.27배 증

가하였다. 음향 하중 RMS 값이 389 Pa에서 635 Pa

로 1.63배 증가할 때, 변형률 최소, 최대, RMS 값은 

각각 1.66배, 1.75배, 1.90배 증가하였다. 이를 통해 

음향 하중의 RMS와 변형률이 선형 관계를 보이는 

것을 확인하였고, 시편의 기하학적 비선형성이 발생

하기 전까지의 주파수 성분이 동일한 음향 하중에 

대한 구조물의 변형률을 선형성을 고려하여 예측할 

수 있을 것으로 판단된다.

온도에 따른 시편 거동을 확인하기 위해 음향 하

중이 150dB일 때 상온, 100℃, 200℃로 온도를 증가

시키며 시험을 수행하였다. 변형률 측정 결과는 Fig. 

9와 같으며, 온도에 따른 변형률 최소, 최대, 평균값 

결과는 Fig. 10과 같다. 상온에서는 –252.3~357.0 

의 변형률이 발생하였으며, 평균 변형률은 7.7 으로 

측정되었다. 100℃에서는 –520.0~–16.9 의 변형률

이 발생하였으며, 평균 변형률은 –337.2 으로 측정
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되었다. 200℃에서는 –691.0~–274.0 의 변형률이 

발생하였으며, 평균 변형률은 –528.1 으로 측정되

었다. 온도가 증가할수록 시편의 열팽창에 의해 시편

의 면내 방향으로 압축이 발생하는 것을 확인하였다. 

따라서 열 하중을 받는 얇은 외피구조는 재료의 열

팽창에 따른 평균 응력(Mean Stress)을 고려하여 피

로수명을 예측해야 한다.

   ( a)  O ASP L  13 9 dB

   ( b)  O ASP L  14 7  dB

   ( c)  O ASP L  15 0  dB

Fig. 7 . Strain responses of left and right-sided  

 strain gages

Fig. 8. Relation of acoustic pressures w ith 

strains ( RT)

Fig. 9. Comparison of response strain results 

for different temperatures

Fig. 10 . Relation of temperatures w ith strains

( O ASP L  15 0  dB)

음압과 온도가 증가함에 따른 주파수 영역에서의 

변형률 결과는 Fig. 11과 12와 같다. 음향 하중이 증

가하면 변형률이 증가하는 것을 확인하였다. 온도가 

증가할 경우, 변형률 진폭 최대 영역이 낮은 주파수 



132 고은수․김문국․문영선․김인걸․박재상․김민성 한국항공우주학회지

Fig. 11. Comparison of response strain FFT 

results for different O ASP L  ( RT)

Fig. 12. Comparison of response strain FFT 

results for different temperatures

( O ASP L  15 0  dB)

영역으로 이동하였으며 변형률의 크기도 증가하는 

것을 확인하였다. 이는 온도가 증가함에 따라 감소한 

시편의 탄성계수에 의해 고유진동수의 감소로 이와 

같은 거동을 나타내는 것으로 판단된다. 이를 통해 

온도의 변화가 시편의 동적 거동에 매우 큰 영향을 

미치는 것을 확인하였다.

Ⅲ. 시편 단  음향 구조해석

3 .1 시편 단  음향 구조해석

열음향 하중을 받는 시편의 거동을 유한요소해석 

수행을 통해 확인하였으며, 시험과 해석을 비교하여 

유한요소해석 모델의 타당성을 확인하였다. 상용 유

한요소해석 프로그램인 MSC.PATRAN/NASTRAN을 

사용하여 Frequency response analysis(Direct, SOL 

108)을 수행하여 시험과 해석 결과를 비교하였다. 해

석 모델은 Fig. 13과 같다. 2D Shell(CQUAD4) 요소

Fig. 13 . Finite element analysis model

Property Unit
Value

25℃ 200℃

Elastic modulus  113 102

Poisson’s ratio 0.32 0.32

Density  4,470 4,441

Table 3 . M aterial properties of Ti-6 Al-4 V

로 모델링하였으며, 일반적인 금속재료의 값인 2%로 

구조적인 댐핑(Structural Damping) 값을 적용하였

다. 격자의 크기가 크면 격자수의 부족으로 유한요소

해석 결과가 정확하지 못하고, 격자의 크기가 작으면 

해석 시간이 불필요하게 증가하여 해석의 효율이 떨

어진다. 따라서 해석 결과의 신뢰성과 해석 시간의 

효율을 위해 Mesh Convergence Test를 실시하여 격

자의 크기를 1mm로 선정하였다. 

기밀 유지를 위하여 부착한 테이프와 공력에 의한 

감쇠 영향을 4개의 댐퍼 요소로 이상화하였으며, 댐

핑 계수에 따른 해석 결과를 비교하였다. 양 끝단에

는 고정지지 경계조건을 적용하였다. 시험에서 측정

한 시편 위와 아래에서의 음압을 FFT하여 주파수 영

역으로 변환하고, 음향 하중의 Amplitude와 Phase를 

시편의 위, 아랫면에 부가하여 해석을 수행하였다. 

해석 모델의 물성은 Table 3과 같다.

3 .2 시편 단  음향 구조해석 결과  분석

해석 모델의 변형률은 스트레인 게이지를 부착한 

위치와 동일한 위치에서 취득하였으며, 스트레인 게

이지 면적을 고려하여 절점들의 평균값으로 계산하

였다. 상온 / 150dB 조건과 200℃ / 150dB 조건의 

시험 결과와 기밀유지용 테이프와 공력을 이상화한 

댐핑의 크기에 따른 유한요소해석 결과를 Fig. 14와 

같이 비교하였다. 상온 조건에서는 실험과 해석의 주

파수 대역과 크기가 0~50 Hz 구간을 제외한 전체 

주파수 대역에서 잘 일치하는 것을 확인하였다. 0~50 

Hz 주파수 대역의 변형률은 변형률을 측정한 위치에 

따라 크게 달라지는 것을 해석 결과로 확인하였다. 

157~209 Hz 주파수 대역은 공력과 테이프를 이상화

한 댐핑의 크기가 작을수록 변형률 크기가 증가하였
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고, 댐핑의 크기가 증가할수록 변형률의 크기가 감소

하였다. 

200℃ 조건은 마이크로폰의 사용 온도 범위를 초

과하기 때문에 상온에서 측정한 음향 하중 결과를 

이용하여 해석을 수행하였다. 실험과 해석의 주파수 

대역과 크기가 125~209 Hz 구간을 제외한 전체 주파

수 대역에서 비교적 잘 일치하는 것을 확인하였다. 

상온 시험 결과와 동일하게 157~209 Hz 주파수 대역

에서 공력과 테이프를 이상화한 댐핑의 크기가 작을

수록 변형률 크기가 증가하였고, 댐핑의 크기가 증가

할수록 변형률의 크기가 감소하였다. 200℃ 조건의 

음향 하중을 직접 측정하지 못하였기 때문에 해석 결

과의 오차가 발생한 것으로 판단되며, 특히, 125~157 

Hz 주파수 대역의 음향 하중이 변하였을 것으로 판

단된다.

해석 결과에서 공력과 테이프를 이상화한 댐핑에 

의해 특정 주파수의 변형률 결과가 크게 달라지는 것

을 확인하였으며, 각 온도 조건에서 댐핑 크기에 따

른 해석 결과의 변형률 RMS를 시험에서 측정한 변

( a)  25  °C

( b)  20 0  °C

Fig. 14 . Strain FFT results of test and FE A

 Fig. 15 . Normalized RM S error of strain FFT 

results for various damping coefficient 

in FE A

형률 RMS와 비교하여 오차를 분석하였다. MATLAB

의 Polyfit 함수를 이용한 공력과 테이프에 의한 댐

핑 계수에 따른 변형률 그래프는 Fig. 15에 나타나있

다. 상온 조건에서는 공력과 테이프에 의한 댐핑 계

수가 0.0017, 200℃ 조건에서는 0.0013일 때 해석 결

과가 시험 결과와 유사한 것을 확인하였다. 온도가 

증가함에 따라 공력과 테이프에 의한 댐핑 효과가 

감소하는 것을 확인하였다.

Ⅳ. 결  론

본 논문에서는 스피커와 극적외선 램프를 이용하

여 고초음속 비행중 항공기 기체에 작용하는 열음향 

복합 하중을 모사할 수 있는 열음향 시험 장치를 설

계/제작하였다. 열음향 시험 장치는 0~400 Hz에서 

White noise 신호로 최대 150 dB의 음향 하중을 시

편에 부가할 수 있으며, 최대 250℃의 열 하중을 시

편에 부가할 수 있다. 열음향 시험 장치를 이용하여 

열음향 하중이 적용되는 티타늄 시편의 열음향 시험

을 수행하였으며, 열음향 복합 하중에 의한 구조물의 

거동을 확인하였다. 음향 하중이 증가하면 시편에서 

발생하는 변형률이 선형적으로 증가하는 것을 확인

하였다. 온도가 증가함에 따라 열팽창에 의한 구조물

의 평균 변형률이 발생하였고, 감소된 시편의 탄성계

수에 의해 고유진동수가 감소하여 변형률 진폭 최대 

영역이 낮은 주파수 영역으로 이동하고 크기가 증가

하는 것을 확인하였다. 시편 단위 열음향 시험 결과

를 이용하여 주파수 응답 해석을 수행하였고, 결과를 

비교하여 해석 모델을 검증하였다. 온도가 증가함에 

따라 공력과 기밀용 테이프에 의한 댐핑 효과가 감

소하는 것을 확인하였다.

향후, 열 하중 부가장치의 개선을 통해 더 높은 온
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도 환경에서의 열음향 시험을 수행할 계획이다. 검증

된 유한요소해석 모델을 이용하여 열음향 하중을 받

는 고초음속 항공기 열 차폐 외피 구조의 유한요소

해석 및 해석 결과를 이용한 피로수명 예측을 수행

할 계획이다.

후  기

본 연구는 국방과학연구소의 지원으로 수행되었습

니다(No. ADD-06-201-801-014). 

References

1) Jenkins, J. M., and Quinn, R. D., A Historical 

Perspective of the YF-12A Thermal Loads and 

Structures Program, NASA Technical Memorandum 

104317, 1996.

2) Beier, T. H., and Heaton, P., High Speed 

Research Program Sonic Fatigue Summary Report, 

NASA/CR-2005-213742, 2005.

3) Glass, D., “Ceramic Matrix Composite (CMC) 

Thermal Protection Systems (TPS) and Hot 

Structures for Hypersonic Vehicles,” 15th AIAA 

International Space Planes and Hypersonic Systems and 

Technologies Conference, 2008.

4) Jenkin, J. M., and Quinn, R. D., A Historical 

Perspective of the YF-12A Thermal Loads and 

Structures Program, NASA Technical Memorandum 

104317, 1996.

5) Zuchowski, B., Air Vehicles Integration and 

Technology Research (Aviatr) Task Order 0015: 

Predictive Capability for Hypersonic Structural Response 

and Life Prediction Phase 1-Identification of Knowledge 

Gaps, AFRL-RB-WP-TR-2010-3069, 2010.

6) Blevins, R., Bofilios, D., Holehouse, I., Hwa, 

V., Tratt, M., Laganelli, A., Pozefsky, P., and 

Pierucci, M., Thermo-Vibro-Acoustic Loads and Fatigue 

of Hypersonic Flight Vehicle Structure, U.S. Air Force 

Research Laboratory, TR AFRL-RB-WP-TR-2009-3139, 

2009.

7) Rizzi, S. A., and Turner, T. L., “Enhanced 

Capabilities of the NASA Langley Thermal 

Acoustic Fatigue Apparatus,” Proceedings of the 6th 

International Conference on Recent Advances in 

Structural Dynamics, Vol. 2, 1997, pp. 919~933.

8) Betts, J. F., Experimental Structural Dynamic 

Response of Plate Specimens Due to Sonic Loads in a 

Progressive Wave Tube, NASA/CR-2001-211045, 2001.

9) Kim, J. H., Lee, K. B., and Hwang, C. G., 

“Thermo-Mechanical Characteristics of a Plate 

Structure under Mechanical and Thermal Loading,” 

Journal of The Korean Society for Aeronautical and 

Space Sciences, Vol. 34, No. 11, 2006, pp. 26~34.

10) Jun, J. T., Kang, H. W., and Yang, M. S., 

“Development and Application of the Super High 

Temperature Thermal Test Equipment,” Journal of 

the Korean Society for Aeronautical and Space Sciences, 

Vol. 43, No. 1, 2015, pp. 33~39.

11) Moon, Y. S., Go, Y. J., Kim, I. G., Choi, J. S., 

and Kim, M. S., “Design Progressive Wave Tube 

Using Loudspeaker,” Proceeding of The Korea 

Institute of Military Science and Technology Conference, 

June 2017, pp. 137~138. 



<<
  /ASCII85EncodePages false
  /AllowTransparency false
  /AutoPositionEPSFiles true
  /AutoRotatePages /None
  /Binding /Left
  /CalGrayProfile (Dot Gain 20%)
  /CalRGBProfile (sRGB IEC61966-2.1)
  /CalCMYKProfile (U.S. Web Coated \050SWOP\051 v2)
  /sRGBProfile (sRGB IEC61966-2.1)
  /CannotEmbedFontPolicy /Error
  /CompatibilityLevel 1.4
  /CompressObjects /Tags
  /CompressPages true
  /ConvertImagesToIndexed true
  /PassThroughJPEGImages true
  /CreateJDFFile false
  /CreateJobTicket false
  /DefaultRenderingIntent /Default
  /DetectBlends true
  /DetectCurves 0.1000
  /ColorConversionStrategy /LeaveColorUnchanged
  /DoThumbnails false
  /EmbedAllFonts true
  /EmbedOpenType false
  /ParseICCProfilesInComments true
  /EmbedJobOptions true
  /DSCReportingLevel 0
  /EmitDSCWarnings false
  /EndPage -1
  /ImageMemory 1048576
  /LockDistillerParams false
  /MaxSubsetPct 100
  /Optimize true
  /OPM 1
  /ParseDSCComments true
  /ParseDSCCommentsForDocInfo true
  /PreserveCopyPage true
  /PreserveDICMYKValues true
  /PreserveEPSInfo true
  /PreserveFlatness true
  /PreserveHalftoneInfo false
  /PreserveOPIComments false
  /PreserveOverprintSettings true
  /StartPage 1
  /SubsetFonts true
  /TransferFunctionInfo /Apply
  /UCRandBGInfo /Preserve
  /UsePrologue false
  /ColorSettingsFile ()
  /AlwaysEmbed [ true
  ]
  /NeverEmbed [ true
  ]
  /AntiAliasColorImages false
  /CropColorImages true
  /ColorImageMinResolution 150
  /ColorImageMinResolutionPolicy /OK
  /DownsampleColorImages false
  /ColorImageDownsampleType /Bicubic
  /ColorImageResolution 300
  /ColorImageDepth 8
  /ColorImageMinDownsampleDepth 1
  /ColorImageDownsampleThreshold 1.50000
  /EncodeColorImages true
  /ColorImageFilter /FlateEncode
  /AutoFilterColorImages false
  /ColorImageAutoFilterStrategy /JPEG
  /ColorACSImageDict <<
    /QFactor 0.15
    /HSamples [1 1 1 1] /VSamples [1 1 1 1]
  >>
  /ColorImageDict <<
    /QFactor 0.15
    /HSamples [1 1 1 1] /VSamples [1 1 1 1]
  >>
  /JPEG2000ColorACSImageDict <<
    /TileWidth 256
    /TileHeight 256
    /Quality 30
  >>
  /JPEG2000ColorImageDict <<
    /TileWidth 256
    /TileHeight 256
    /Quality 30
  >>
  /AntiAliasGrayImages false
  /CropGrayImages true
  /GrayImageMinResolution 150
  /GrayImageMinResolutionPolicy /OK
  /DownsampleGrayImages false
  /GrayImageDownsampleType /Bicubic
  /GrayImageResolution 300
  /GrayImageDepth 8
  /GrayImageMinDownsampleDepth 2
  /GrayImageDownsampleThreshold 1.50000
  /EncodeGrayImages true
  /GrayImageFilter /FlateEncode
  /AutoFilterGrayImages false
  /GrayImageAutoFilterStrategy /JPEG
  /GrayACSImageDict <<
    /QFactor 0.15
    /HSamples [1 1 1 1] /VSamples [1 1 1 1]
  >>
  /GrayImageDict <<
    /QFactor 0.15
    /HSamples [1 1 1 1] /VSamples [1 1 1 1]
  >>
  /JPEG2000GrayACSImageDict <<
    /TileWidth 256
    /TileHeight 256
    /Quality 30
  >>
  /JPEG2000GrayImageDict <<
    /TileWidth 256
    /TileHeight 256
    /Quality 30
  >>
  /AntiAliasMonoImages true
  /CropMonoImages true
  /MonoImageMinResolution 1200
  /MonoImageMinResolutionPolicy /OK
  /DownsampleMonoImages false
  /MonoImageDownsampleType /Bicubic
  /MonoImageResolution 1200
  /MonoImageDepth 8
  /MonoImageDownsampleThreshold 1.50000
  /EncodeMonoImages true
  /MonoImageFilter /FlateEncode
  /MonoImageDict <<
    /K -1
  >>
  /AllowPSXObjects false
  /CheckCompliance [
    /None
  ]
  /PDFX1aCheck false
  /PDFX3Check false
  /PDFXCompliantPDFOnly false
  /PDFXNoTrimBoxError true
  /PDFXTrimBoxToMediaBoxOffset [
    0.00000
    0.00000
    0.00000
    0.00000
  ]
  /PDFXSetBleedBoxToMediaBox true
  /PDFXBleedBoxToTrimBoxOffset [
    0.00000
    0.00000
    0.00000
    0.00000
  ]
  /PDFXOutputIntentProfile ()
  /PDFXOutputConditionIdentifier ()
  /PDFXOutputCondition ()
  /PDFXRegistryName (http://www.color.org)
  /PDFXTrapped /Unknown

  /Description <<
    /ENU (Use these settings to create PDF documents with higher image resolution for high quality pre-press printing. The PDF documents can be opened with Acrobat and Reader 5.0 and later. These settings require font embedding.)
    /JPN <FEFF3053306e8a2d5b9a306f30019ad889e350cf5ea6753b50cf3092542b308030d730ea30d730ec30b9537052377528306e00200050004400460020658766f830924f5c62103059308b3068304d306b4f7f75283057307e305930023053306e8a2d5b9a30674f5c62103057305f00200050004400460020658766f8306f0020004100630072006f0062006100740020304a30883073002000520065006100640065007200200035002e003000204ee5964d30678868793a3067304d307e305930023053306e8a2d5b9a306b306f30d530a930f330c8306e57cb30818fbc307f304c5fc59808306730593002>
    /FRA <>
    /DEU <>
    /PTB <>
    /DAN <>
    /NLD <>
    /ESP <>
    /SUO <>
    /ITA <>
    /NOR <>
    /SVE <>
    /CHS <FEFF4f7f75288fd94e9b8bbe7f6e521b5efa76840020005000440046002065876863ff0c5c065305542b66f49ad8768456fe50cf52068fa87387ff0c4ee575284e8e9ad88d2891cf76845370524d6253537030028be5002000500044004600206587686353ef4ee54f7f752800200020004100630072006f00620061007400204e0e002000520065006100640065007200200035002e00300020548c66f49ad87248672c62535f0030028fd94e9b8bbe7f6e89816c425d4c51655b574f533002>
    /CHT <FEFF4f7f752890194e9b8a2d5b9a5efa7acb76840020005000440046002065874ef65305542b8f039ad876845f7150cf89e367905ea6ff0c9069752865bc9ad854c18cea76845370524d521753703002005000440046002065874ef653ef4ee54f7f75280020004100630072006f0062006100740020548c002000520065006100640065007200200035002e0030002053ca66f465b07248672c4f86958b555f300290194e9b8a2d5b9a89816c425d4c51655b57578b3002>
    /KOR <>
  >>
>> setdistillerparams
<<
  /HWResolution [2400 2400]
  /PageSize [612.000 792.000]
>> setpagedevice


