
712

Korean Chem. Eng. Res., 54(5), 712-718 (2016)

http://dx.doi.org/10.9713/kcer.2016.54.5.712

PISSN 0304-128X, EISSN 2233-9558

n-Octadecane 으로부터 항공유 제조를 위한 Pt-Mg/mesoporous aluminosilicate 촉매 연구

정은아 · 김철웅* · 전종기†

공주대학교 화학공학부

31080 충남 천안시 서북구 천안대로 1223-24

*한국화학연구원 CCP융합연구단

34114 대전광역시 유성구 가정로 141

(2016년 5월 8일 접수, 2016년 8월 3일 수정본 접수, 2016년 8월 3일 채택)

A Study of Pt-Mg/Mesoporous Aluminosilicate Catalysts for Synthesis of Jet-fuel from 

n-Octadecane 

Euna Jung, Chul-Ung Kim* and Jong-Ki Jeon†

Department of Chemical Engineering, Kongju National University, 1223-24, Cheonan-daero, Seobuk-gu, Cheonan, Chungnam, 31080, Korea

*Center for Convergent Chemical Process, Korea Research Institute of Chemical Technology, 141, Gajeong-ro,

Yuseong-gu, Daejeon, 34114, Korea

(Received 8 May 2016; Received in revised form 3 August 2016; accepted 3 August 2016)

요 약

Y 제올라이트로부터 합성한 메조 포러스 물질을 지지체로 사용한 백금 촉매를 n-octadecane의 수첨업그레이딩 반응을

통한 항공유 제조에 적용 하였다. Y 제올라이트를 골격 구성물질로 사용하여 메조 포러스 알루미노실리케이트(MMZ
HY

)를

합성 하였다. Pt/MMZ
HY

 촉매상에서 Mg 첨가가 n-octadecane의 수첨업그레이딩 반응에 미치는 영향을 고찰 하였다.

촉매의 특성은 X 선 회절, 질소 흡착, 승온환원, 암모니아승온탈착 및 흡착 피리딘 적외선 분광법으로 수행 하였다. 본

연구에서 Mg가 2 wt% 첨가된 Pt/MMZ
HY

 촉매가 가장 높은 항공유 수율을 보였는데, 이는 Mg의 첨가에 의해 Pt금속

의 분산도와 환원도가 증가할 뿐만 아니라, 산점의 양과 세기가 증가하기 때문이다. 또한 PtMg/MMZ
HY

 촉매 상에서

이소 파라핀에 대한 선택도가 80 % 이상임을 확인하였다. 

Abstract− Platinum catalysts supported on the mesoporous material synthesized from Y zeolite were applied to synthesis of

jet-fuel through n-octadecane hydroupgrading. The mesoporous aluminosolicate, MMZ
HY

 was synthesized using Y zeolite as

its framework source. The effect of the addition of Mg to Pt/MMZ
HY

 catalyst for n-octadecane hydroupgrading was

investigated. Catalyst characterization was performed with X-ray diffraction, N
2
 adsorption, temperature-programmed

reduction in hydrogen flow, temperature-programmed desorption of ammonia, and infrared spectroscopy of adsorbed

pyridine. The high yield of jet-fuel over the PtMg(2.0)/MMZ
HY

 can be attributed not only to the higher dispersion of Pt

metal and higher reducibility, but also the higher amount of acid sites and higher strength of acid sites. The selectivity to

iso-paraffin in the jet-fuel fraction could be reached above 80% over the optimized PtMg/MMZ
HY

 catalyst.
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1. 서 론

최근 지구온난화로 인하여 교통수단의 연료로 사용하고 있는 화

석연료가 문제로 대두되고 있다. 특히, 교통수단 중에서도 항공기는

국가 간의 이동하는 주요 수단으로써, 화석연료는 EU에 의해 온실

가스 배출가스 규제에 엄격한 제한을 받고 있는 현실이다. EU의 배

출규제에 따르면 항공 산업은 수십억 달러의 탄소 배출권(Carbon

credit) 구매에 직면해 있다[1]. 따라서 지구온난화 문제 및 온실가스

배출 저감에 대응하기 위해서는 국외뿐만 아니라 국내에서도 항공

유에 관한 연구에 지속적인 관심이 요구된다[2,3]. 

또한 자원의 한정과 지구온난화 문제에 직면한 항공유를 바이오

매스 유래 청정연료로 대체하기 위한 연구개발이 전 세계적으로 진

행 중이다[4]. 미국의 경우, 2011년 초에 석유계/바이오항공유의 비

율이 50:50인 혼합형 연료 사용에 성공을 거두었으며, 2016년에 미

국 국내 공군기의 50%에 해당하는 연료를 청정연료로 유래한 대체

연료를 사용하겠다는 목표를 제시하였다. 따라서 화석연료를 사용

하는 항공기의 연료를 바이오매스로부터 유래한 청정연료로 대체하
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기 위한 공정 개발이 필요하다.

바이오항공유는 대표적인 석유대체자원 중에 하나인 비식용 바이

오매스로부터 생산할 수 있으며, 비식용 바이오매스 자원으로는 팜,

자트로파, 카멜라유 등의 비식용 유지작물 및 다크오일(dark oil) 등

을 들 수 있다[5]. 바이오매스로부터 제조한 합성유에는 C
8
~C

24 
범

위의
 
탄화수소로 구성되어 있으며, 대부분 선형 알칸이기 때문에 저

온 유동성이 떨어져서 항공유로 사용할 수 없다[6,7]. 따라서 바이오

매스로부터 제조한 합성유를 항공유로 사용하기 위해서는 항공유

범위(C
8
~C

16
)의 유분으로 전환하면서 동시에 선형 알칸을 저온 유

동성이 우수한 분지형 알칸(branched alkane)으로 전환해야 한다. 즉

바이오매스로부터 제조한 합성유를 항공유로 전환시키기 위해서는

분해반응과 이성화반응이 필요하다. 

긴 사슬을 갖는 n-파라핀을 분해반응과 이성화반응을 통해서 유

동점이 낮은 항공유로 전환하기 위한 공정은 수첨업그레이딩

(hydroupgrading) 공정이며, 정유산업에서 수첨업그레이딩 반응용

촉매에 관한 연구가 최근 많이 이루어지고 있다[8,9]. 그러나 문헌에

보고된 수첨업그레이딩 반응의 원료로 대부분 C
16

 이하의 유분을 사

용하였으며, 바이오매스로부터 제조한 합성유의 주성분인 C
18

 유분

(n-octadecane)의 수첨업그레이딩 반응용 촉매에 관한 연구 결과는

많지 않다. 

분해반응과 이성화반응이 동시에 일어나는 수첨업그레이딩 반응의

iso-파라핀의 선택도는 주로 금속과 산 기능의 균형에 의존한다. 이는

금속 활성점에서는 수소화/탈수소화 반응이 일어나며, 산점에서는

골격 이성화 반응이 일어난다[10]. 수첨업그레이딩 반응에서 수소화

/탈수소화 반응에는 백금과 팔라듐 등의 귀금속을 담지한 촉매가 Ni,

Mo, Co 및 W과 같은 전이금속을 담지한 촉매보다 높은 활성을 보

인다[11-16]. 탄소-탄소 결합의 분해 반응인 접촉분해 공정 및 골격

이성화 공정에는 제올라이트 촉매를 주로 사용한다[9,17-25]. 본 저

자들은 HY 제올라이트에 백금과 마그네슘이 담지된 촉매가 n-

octadecane의 수첨업그레이딩 반응에 효과적임을 보고한 바 있다

[26]. 그러나 제올라이트와 같은 미세기공 물질은 기공 크기가 매우

작아 촉매의 비활성화가 일어날 가능성이 높다. 이를 보완하기 위하

여 메조기공 물질을 지지체로 사용하는 것을 고려할 수 있다. 그러

나 메조기공 실리카는 산점의 세기가 약하기 때문에 강한 세기의 산

점을 필요로 하는 분야에서는 사용하기 어렵다는 단점이 있다. 이러

한 단점을 보완하기 위해 제올라이트 골격 구조를 갖는 메조기공 물

질이 2000년대부터 연구되었다[27]. 제올라이트 골격 구조를 갖는

메조기공 물질은 다양한 방법으로 제조가 가능하며, 그 중 하나는

제올라이트를 소스로 사용하여 top-down 및 bottom-up 방식을 사용

해서 규칙적인 메조 기공 구조를 보이는 메조-미세 기공을 동시에

지닌 알루미노실리케이트 물질을 제조하는 방법이다[27]. 

본 연구의 목적은 바이오매스로부터 제조된 합성유로부터 항공유를

제조하기 위한 수첨업그레이딩용 촉매로서 메조-미세 기공을 동시

에 지닌 알루미노실리케이트 물질에 백금과 마그네슘이 담지된 촉

매의 성능을 고찰하는 것이다. 바이오매스로부터 제조된 합성유의

주성분인 n-octadecane을 수첨업그레이딩 반응의 모델 반응물로 사

용하였다. 촉매의 지지체로는 상업용 HY 촉매를 알칼리 용액에 용

해하여 알루미노실리케이트의 소스로 사용하고, 여기에 주형물질을

첨가하여 제조한 메조기공 물질을 사용하였다. 이 지지체에 백금과

마그네슘을 담지하여 촉매로 사용하였다. 촉매의 특성은 BET,

XRD, H
2
-TPR, NH

3
-TPD 및 Pyridine-FTIR 등을 사용하여 분석하

였으며, 고정층 촉매반응기에서 n-octadecane을 수첨업그레이딩 반

응을 수행하고, n-octadecane 전환율, 항공유 및 이성질체 수율 등에

미치는 촉매의 영향을 고찰하였다. 

2. 실험 방법

2-1. 촉매 제조

메조기공 알루미노실리케이트 물질을 제조하기 위한 원료 물질로

Si/Al
2
 몰 비가 60인 HY 제올라이트(Zeolyst, CBV 760)를 구입하

여 사용하였다. 메조기공 알루미노실리케이트 물질을 제조하는 과

정은 다음과 같다. NaOH 22.5 g과 증류수 76.5 g을 혼합한 NaOH

수용액에 HY 제올라이트 33.8 g을 첨가하여 제올라이트 수용액을

제조하였다. Hexagonal 구조의 메조기공 물질로 합성하기 위해

hexadecyltrimethylammonium bromide (CTAB)를 주형물질로 사용

하였다. CTAB 수용액은 증류수 1050 g에 CTAB 69 g을 용해하여

제조하였다. CTAB 수용액에 제올라이트 수용액을 첨가하고 24 시

간 동안 격렬하게 교반시켰다. 50 wt% 초산을 사용하여 혼합물을

pH 10으로 조절하고, 12시간 동안 100 oC의 오븐에서 건조하였다.

pH 조절과 건조과정은 3회 반복하였다. 그 후, 증류수와 에탄올을

이용하여 세척과 건조과정을 거쳤다. 남아 있는 불순물과 수분을 제

거하기 위하여 550 oC에서 3 시간 동안 소성과정을 진행하였다. 이

렇게 HY 제올라이트를 원료로 사용하여 제조한 메조기공 알루미노

실리케이트 물질은 ‘mesoporous material from zeolitic framework’

이라는 의미를 지닌 ‘MMZ
HY

’로 명명하였다.

백금 전구체는 Sigma-Aldrich에서 구입한 H
2
PtCl

6
 용액을 이용하

였다. H
2
PtCl

6
 수용액을 사용하여 incipient wetness 방법으로 Pt의

담지량이 0.5 wt%가 되도록 MMZ
HY

 지지체에 담지하였다. 이 촉매는

Pt/MMZ
HY
로 명명하였다. 증진제로 마그네슘을 Mg(NO

3
)
2
·6H

2
O

(Sigma-Aldrich)를 전구체로 사용하여 담지하였다. 마그네슘 담지량

이 1.0, 2.0, 3.0 및 5.0 wt%가 되도록 IW 방법으로 MMZ
HY

 지지체

에 담지하였다. 금속을 담지한 촉매는 500 oC에서 3시간 동안 소성

과정을 거쳤다. 이 때, 촉매의 표기는 PtMg(No.)/MMZ
HY
로 표기하

였으며, No.는 마그네슘의 담지량을 의미한다.

2-2. 촉매의 특성 분석

촉매의 비표면적은 BEL Japan사의 BELSORP II를 이용하여 측

정하였다. 0.1 g의 시료를 cell에 장착하고, 300 oC에서 8시간 동안

전처리 과정을 정을 거친 후에 비표면적을 측정하였다. 시료의 비표

면적과 기공 크기는 각각 BET와 BJH 방법을 이용하여 계산하였다.

촉매의 결정구조는 XRD 분석을 통해 확인하였다. XRD는 Cu tube

및 monochromator가 부착된 Rigaku 사의 D/MAX-2500를 사용하

였으며, 40 kV, 300 mA에서 측정하였다. 

담지한 금속의 환원 정도를 분석하기 위해 BEL Japan사의 BEL-

CAT-B 장치를 사용하여 H
2
-temperature programmed reduction (H

2
-

TPR) 분석을 수행하였다. 측정할 시료 0.1 g을 석영 반응기에 장착

하고, He 분위기(50 ml/min) 하에 300 oC에서 한 시간 동안 전처리를

진행한 후, 50 oC로 냉각하였다. 이 후, H
2
 분위기 하에서 분당

10 oC/min의 가열속도로 700 oC까지 H
2
-TPR 분석을 하였으며, 열전

도도 검출기를 이용하여 수소 소모량을 검출하였다.

촉매의 산 세기와 산량을 분석하기 위해 ammonia-temperature

programmed desorption (NH
3
-TPD)분석을 BEL Japan사의 BEL-CAT-B
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장치를 사용하여 수행하였다. 0.05 g의 시료를 석영 반응기에 배치

하고, 시료의 전처리 과정을 위해 헬륨 분위기(50 ml/min) 하에서 상

온으로부터 300 oC까지 6 oC/min의 속도로 가열하였다. 시료를

300 oC에서 한 시간 동안 전처리하고, 100 oC로 냉각하였다. 5%

NH3/N2 가스를 이용하여 50 ml/min의 흐름 하에 30분 동안 100 oC

에서 암모니아를 흡착하고, 50 ml/min의 유속으로 헬륨을 30분 동안

흘려서 시료에 물리흡착된 암모니아를 제거하였다. 암모니아가 흡

착된 시료에 헬륨을 50 ml/min의 유속으로 흘려주면서 10 oC/min의

승온 속도로 550 oC까지 증가시켰다. 이때 탈착되는 암모니아를 열

전도도 검출기로 측정하였다.

촉매의 산점 종류를 분석하기 위해 Perkinelmer사의 Spectrum

GX장치를 사용하여 pyridine-FTIR 분석을 수행하였다. 0.013 g의

시료를 mold에 넣고 고르게 분포한 뒤, 3 ton의 압력을 mold에 가하여

디스크 형태로 제조하였다. 고온, 고압 및 진공에서 IR spectrum을

측정하기 위해 in-situ IR cell을 스테인레스 스틸로 제작하였다.

Window는 직경 20 mm × 두께 4 mm인 CaF2를 사용하였고, 과열을

방지하기 위해 window 주변에 냉각수를 흘려주었다. 시료 holder와

몸체를 각각 가열할 수 있도록 제작하였으며, 온도를 프로그래밍하

기 위해 온도 조절기를 이용하였다. Disk 형태의 시료를 장착시킨

IR cell은 진공 상태(10-3 torr)에서 300 oC까지 가열한 후, 한 시간 동

안 유지하여 전처리를 진행하였다. Pyridine 증기를 상온에서 30분

동안 시료에 흡착시켰다. 이 후, 1시간 동안 진공 상태를 유지시켜

물리 흡착된 pyridine을 제거한 후에, IR cell의 온도를 100 oC부터

300 oC까지 50 oC 간격으로 상승시키면서 IR 스펙트럼을 얻었다.

2-3. n-Octadecane의 hydroupgrading 반응

반응 실험의 원료는 n-octadecane (>99%)를 Aldrich Co.로부터

구입하여 사용하였다. n-Octadecane의 hydroupgrading 반응은 상압

조건 하에서 연속식 고정층 반응기에서 수행하였다. 반응기에 0.48 g

의 촉매를 장착하고, 반응 실험을 수행하기 전에 400 oC에서 4 시간

동안 수소 흐름 하에 촉매 환원 단계를 진행하였다. 반응물인 n-

octadecane의 유량을 syringe pump를 사용하여 1.2 ml/h, (액상 기준)로

투입하였다. MFC를 사용하여 수소 유량을 10 ml/min로 유지하였다.

반응기 출구에 반응 생성물을 응축시키기 위해 condenser를 설치하

여 액체를 채집하였다. Condenser에서 응축되지 않은 기체 생성물은

GC 주입구에 직접 투입하여 on-line 으로 분석하였다. 채집한 액체

생성물은 syringe를 사용하여 GC에 주입하여 분석하였다. 생성물

분석은 FID가 장착된 gas chromatograph (DS 6200)를 사용하였다.

검출기는 flame ionization Detector (FID)로 분석하였다. n-Octadecane

전환율, jet-fuel 선택도, jet-fuel 수율, isomer 선택도는 아래 식과 같

이 계산하였다.

Conversion of n-octadecane (%) =

 ×100

Selectivity to jet-fuel (%) =

×100

Isomer selectivity (in jet-fuel, %) =

×100

3. 결과 및 토론

Table 1에 Pt담지량이 0.5 wt%이고 Mg의 담지량을 변화시킨

PtMg/MMZHY 촉매들의 비표면적과 기공 부피를 정리하였다.

MMZHY 지지체의 비표면적과 기공부피는 각각 851 m2/g 및 1.10

cm3/g 이다. Mg의 함량이 증가할수록 비표면적과 기공부피가 감소

하여 Mg의 함량이 5.0 wt%인 촉매의 비표면적과 기공부피는 각각

664 m2/g 및 0.89 cm3/g 로 나타났다. 

Fig. 1은 PtMg/MMZHY 촉매의 질소 흡탈착 등온곡선을 나타낸다.

PtMg/MMZHY 촉매는 Mg의 담지량에 상관없이 전형적인 type IV형

의 질소 흡탈착 등온곡선을 보인다. P/P0가 0.2~0.4인 범위에서 흡착

량이 급격히 증가하여, 메조기공을 보유한 촉매의 특징이 나타났다.

Fig. 2는 BJH 방법으로부터 촉매의 기공 크기 분포 곡선을 나타낸다.




 

amount n-octadecane in product

amount of octadecane in feed 


 

 


 

total amount of C8-C17 alkanes in product

total amount of all alkanes except n-octadecane in product 


 

 


 

total amount of C8-C17 iso-alkanes in product

total amount of C8-C17 alkanes in product 


Table 1. Effect of Mg addition on BET surface area of Pt-Mg/MMZHY
catalysts

Catalysts SBET (m
2/g) Vp

a (cm3/g) Dp (nm)

MMZHY 851 1.10 2.71

Pt/MMZHY 793 1.04 2.43

PtMg(1.0)/MMZHY 774 1.02 2.43

PtMg(2.0)/MMZHY 758 0.99 2.43

PtMg(3.0)/MMZHY 738 0.94 2.43

PtMg(5.0)/MMZHY 664 0.89 2.43

SBET, surface area; VP, pore volume; DP, pore diameter
aMeasured at p/p0 = 0.99

Fig. 1. N2 adsorption-desorption isotherms of various catalysts (filled
symbols: adsorption isotherms, open symbols: desorption
isotherms).
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MMZ
HY
의 메조기공의 평균크기는 2.71 nm이었으며, Pt와 Mg를 담

지한 촉매들의 메조기공의 평균크기는 2.43 nm로 큰 변화를 보이지

않았다. 

촉매의 지지체로 사용된 MMZ
HY
의

 
small angle XRD와 PtMg/

MMZ
HY
의 XRD를 Fig. 3에 나타냈다. MMZ

HY
의

 
small angle XRD

pattern을 보면 2θ가 2.5, 4, 및 4.7o 인 위치에서 peak를 관찰할 수 있

다. 2.5o의 peak는 2-D hexagonal 구조를 나타내며, 약 4~5o의 두

peak는 메조기공을 가지고 있는 물질의 특징적인 peak이다[25].

MMZ
HY

 지지체에 메조기공이 잘 형성되어 있음을 알 수 있다.

PtMg/MMZ
HY

 촉매의 XRD pattern에서는 Pt 산화물의 peak가 관찰

되었지만, Mg의 peak는 관찰할 수 없었다. 이는 촉매에서 Mg의 형

태가 무정형으로 촉매 표면에 고르게 분산되어 peak를 관찰할 수 없

기 때문이다. 

Fig. 4에는 촉매의 H
2
-TPR 결과를 나타내었다. 본 연구에서 사용

한 촉매는 200~250 oC 부근 또는 415 oC에서 peak이 나타났는데, Pt의

H
2
-TPR분석에서 220 oC와 420 oC에서 peak이 존재한다는 참고문헌과

유사한 결과이다[28]. 본 연구의 Pt/MMZ
HY

 촉매는 415 oC에서

peak가 나타났다. Mg를 첨가한 촉매의 H
2
-TPR 결과에서는 두 가지

변화가 관찰되었다. 첫 번째, Mg의 담지량이 1~2 wt%인 촉매는

200~250 oC 부근의 peak가 추가로 확인되었다. 두번째, Mg의 담지

량이 1~2 wt%일 때 peak의 면적이 크게 증가하여 수소 소모량이 증

가되었음을 알 수 있다. 이상의 결과로부터 Mg의 함량이 1~2 wt%

일 때, Pt의 환원도가 증가함과 더불어서 Pt의 분산도가 증가되었음을

알 수 있다. 그러나 Mg 담지량이 3% 이상으로 증가하면 TPR peak의

면적이 뚜렷하게 감소함과 동시에 200~250 oC 부근의 peak에 비하

여 400 oC 이상의 peak가 상대적으로 크게 나타난다. 이는 Pt의 분

산도와 환원도가 동시에 감소함을 의미한다. 

NH
3
-TPD 분석 결과를 Fig. 5에 나타냈다. NH

3
-TPD 그래프에서

peak의 면적은 탈착된 NH
3
의 양을 의미하며, 이 면적을 적분한 결과

로부터 산점의 양을 알 수 있다. 또한 peak의 최고점은 산세기를 의

미한다. Pt-Mg/MMZ
HY

 촉매는 160 oC 부근에서 나타나는 약한 약

한 세기의 산점만 보유하였다. Mg를 담지하였을 때, NH
3
-TPD 분석

결과에서 두 가지 변화를 확인할 수 있다. 첫 번째, Mg의 첨가에 따

라 Pt/MMZ
HY

 촉매에서 관찰할 수 없는 강한 세기의 산점이 생성되

었다. 또한 강한 세기의 산점을 나타내는 peak는 Mg의 함량이 증가

할수록 고온으로 이동하였다. 즉 Mg 함량이 증가함에 따라 강산점

의 세기가 강해지는 것을 알 수 있다. 두 번째, Mg의 담지량이 증가

할수록 산점의 양이 증가되었다. PtMg(5.0)/MMZ
HY

 촉매가 160 oC

및 430 oC 부근에서 암모니아 탈착량이 가장 많은 것으로 보아, 산

Fig. 2. Pore size distribution of Pt-Mg/MMZ
HY

 catalysts.

Fig. 3. XRD results of Pt-Mg/MMZ
HY

 catalysts.

Fig. 4. Effect of Mg addition on H
2
-TPR over Pt-Mg/MMZ

HY
 cata-

lysts.
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량을 가장 많이 보유하고 있음을 알 수 있다. 따라서 Mg의 함량이

증가될수록 산점의 양과 강산점의 세기가 동시에 증가하는 결과를

얻을 수 있었다.

Pyridine-FTIR을 통해서 촉매의 산점의 종류를 확인한 결과를

Fig. 6와 7에 보였다. Fig. 6은 Pt/MMZ
HY

 촉매에 pyridine을 흡착시

킨 후에 진공 하에서 온도를 올리면서 pyridine-FTIR 스펙트럼을 얻은

결과이다. 상온에서 1445와 1595 cm-1에 뚜렷한 peak가 나타났는데

이 두 peak는 탈착 온도를 200 oC 이상으로 증가시킴에 따라 급격하

게 사라진다. 이 두 peak는 약한 세기의 결합인 H 산점인 것을 알 수

있다[26]. 1450 cm-1에 나타난 peak는 300 oC까지 사라지지 않는 강

한 결합을 보이는데 이는 Lewis 산점에 해당한다. 한편 1490 cm-1에

나타난 peak는 Brönsted 산점과 Lewis 산점 모두에 해당하는 peak

로 알려져 있다. 1540 cm-1에 나타난 peak 도 300 oC까지 사라지지

않았는데 이는 Brönsted 산점으로 널리 알려져 있다. 따라서 Pt/

MMZ
HY

 촉매에는 Brönsted 산점과 Lewis 산점이 모두 존재함을 알

수 있다. 150 oC에서 분석한 PtMg/MMZ
HY

 촉매들의 pyridine-FTIR

결과를 Fig. 7에 나타냈다. PtMg/MMZ
HY

 촉매들도 모두 Brönsted

Fig. 5. NH
3
-TPD results of Pt-Mg/MMZ

HY
 catalysts.

Fig. 6. Effect of temperature on pyridine-FTIR spectra over Pt/MMZ
HY

catalysts [pressure : 10-3 torr]

Fig. 7. Effect of Mg addition on pyridine-FTIR spectra over Pt-

Mg/MMZ
HY

 catalysts [temp.: 150 oC].

Fig. 8. Conversion according to the temperature of the Pt-Mg/MMZ
HY

catalysts [WHSV 1.94 h-1].
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산점과 Lewis 산점을 보유하고 있음을 알 수 있다. 

Fig. 8은 n-octadecane의 hydroupgrading 반응 실험에서 n-octadecane의

전환율을 비교한 그래프이다. Pt/MMZ
HY

 촉매에 비하여 Mg를 1~2

wt% 첨가한 촉매 상에서 n-octadecane의 전환율이 더 높았다. 이 결

과는 Pt/MMZ
HY

 촉매에 비하여 Mg를 1~2 wt% 첨가한 촉매가 산점

의 양과 세기가 더 크기 때문인 것으로 해석할 수 있다. 한편, Mg의

함량이 3~5 wt%인 촉매는 400 oC 이상의 온도에서 전환율이 큰 폭

으로 올라갔다. 이 촉매들은 H
2
-TPR 분석에서 Pt의 환원온도가 주로

400 oC 이상에서 나타났다(Fig. 4). 즉 Pt의 환원온도가 높기 때문에,

400 oC 이상에서 반응이 진행된 것을 알 수 있었다. 즉, Mg의 함량

이 3~5 wt%인 촉매는 환원도가 낮기 때문에 낮은 온도에서는 반응

활성이 낮다가, 높은 반응온도에서 반응활성이 커지는 것으로 해석

된다. 

Fig. 9에 jet-fuel의 수율과 이성화 선택도 결과를 나타냈다. Jet-

fuel 수율은 PtMg(2.0)/MMZ
HY

 촉매상에서 350 oC에서 56%로 가장

높았다. 한편, 항공유로 사용하기 위해서는 어는점이 낮아야 하는데,

이를 위해서는 항공유 유분 중에 직쇄상 유분보다 이성질체가 많이

존재할 수록 유리하다. Fig. 9에 나타낸 바와 같이 PtMg/MMZ
HY

 촉

매상에서 이성화 선택도는 80%를 상회함을 확인하였다. 

반응 실험 결과를 뚜렷하게 비교하기 위하여 n-octadecane의 전환율

에 따른 jet-fuel 수율 그래프를 Fig. 10에 나타냈다. 동일한 n-octadecane

전환율에서 Pt/MMZ
HY

 촉매에 비하여 Mg를 첨가한 촉매가 jet-fuel

수율이 뚜렷하게 높게 나오는 것을 확인할 수 있다. Mg의 함량이

1~3 wt%인 촉매는 전환율과 선택도 모두 높았으며, 그 중 PtMg(2.0)/

MMZ
HY

 촉매상에서 jet-fuel 수율이 가장 높았다. 촉매 특성 분석을

통해서 확인한 바에 의하면, Pt/MMZ
HY

 촉매에 Mg의 첨가량이 증

가함에 따라 산점의 세기와 양이 증가하였다. 또한 Mg를 2 wt% 까

지 첨가하면 Pt 분산도와 환원도가 증가하지만 Mg 담지량이 3 wt%

이상으로 증가하면 환원도가 감소하는 현상이 나타남을 확인한 바

있다. 따라서 본 연구에서 사용한 촉매 중에서 PtMg(2.0)/MMZ
HY

촉매가 산점의 양과 세기, Pt 분산도 및 환원도 측면에서 n-octadecane

의 hydorupgrading 반응을 통한 jet-fuel 제조 반응에 최적화된 촉매로

판단된다. 

상기 결과는 HY 제올라이트에 백금과 마그네슘이 담지된 촉매를

이용한 n-octadecane의 수첨업그레이딩 반응에 관한 연구결과에서

나타난 경향과 잘 일치한다[24]. 본 연구에서 최적화된 촉매 상에서의

jet fuel 수율과 iso paraffine 선택도는 동일한 반응조건에서의 HY

제올라이트에 백금과 마그네슘이 담지된 촉매 상에서의 jet fuel 수

율과 iso paraffine 선택도보다 동등 이상의 결과를 보이기 때문에,

반응 활성과 선택도 측면에서 우수한 촉매로 확인되었다. 그러나 본

연구에서 사용한 촉매는 HY 제올라이트에 백금과 마그네슘이 담지

된 촉매에 비해 기공 크기가 훨씬 크고 표면적이 넓기 때문에 비활

성화 방지에 유리할 것으로 판단되며, 장시간 반응을 통한 촉매 비

활성화 연구는 추후 연구를 통해서 확인할 예정이다. 

4. 결 론

PtMg/MMZ
HY

 촉매의 메조기공의 평균크기는 약 2.43 nm로 나타

났다. Mg의 함량이 1~2 wt%일 때, Pt의 환원도가 증가함과 더불어

서 Pt의 분산도가 증가하였음을 알 수 있다. 그러나 Mg 담지량이

3% 이상으로 증가하면 Pt의 분산도와 환원도가 동시에 감소하였다.

한편, Mg의 함량이 증가될수록 산점의 양과 산점의 세기가 동시에

증가하는 결과를 얻을 수 있었다. 본 연구에서 사용한 촉매 중에서

Mg가 2.0 wt% 첨가된 촉매가 n-octadecane의 hydorupgrading 반응을

통한 jet-fuel 제조 반응에 산점과 환원도 측면에서 최적화된 촉매로

판단된다. 
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