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말단캡핑제를 이용한 폴리카보네이트의 분자량 특성 조절
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1공주대학교 신소재공학부  

Control of Molecular Weight Properties of Polycarbonate using 

End Capping Agents
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요  약  말단캡핑제(end capping agent) 6종류에 대해 폴리카보네이트를 용융중합법으로 제조하였다. 합성된 폴리카보
네이트의 화학구조는 FT-IR 스펙트럼을 이용하여 확인하였다. 평균분자량 및 분자량분포도, 유리전이 온도 및 열분해
온도는 GPC, DSC와 TGA를 이용하여 측정하였다. 말단캡핑제의 화학구조에 따라 평균분자량이 증가 또는 감소를 나
타내었으며, 말단캡핑제로 4-tert-butylphenol (TBP)이 사용되었을 때 최적의 분자량 조절 결과를 나타내었다. 말단캡핑
제의 함량이 증가할수록 평균분자량은 감소하였고, 4-tert-butylphenol이 0.05 - 0.1 mol%가 첨가될 때 폴리카보네이트
의 대형 사출물 가공에 적합한 20,000 - 30,000 정도의 수평균분자량을 나타내었다. 폴리카보네이트의 용융점도와 유
리전이온도는 분자량이 감소할수록 감소하였다. 말단캡핑제의 투입방법 변경은 PC의 분자량분포도에 영향을 주었고, 

power law index의 감소를 보여주었다.  

Abstract  Polycarbonates (PCs) with six different end capping agents were synthesized from melt polymerization. 
Chemical structure of the synthesized PC was determined by FT-IR spectroscopy. The average molecular weight 
and distribution, glass transition and thermal degradation temperatures were determined by GPC, DSC and TGA. 
Average molecular weight changed with the chemical structure of end capping agent, and 4-tert-butylphenol was 
estimated as the optimum end capping agent. The average molecular weights of PCs decreased with the 
concentration of the agent, the number average molecular weight was observed as 20,000 - 30,000 when 0.05–
0.15 mol% of 4-tert-butylphenol added in PCs. The melt viscosities and glass transition temperature of the PCs 
decreased with molecular weight. The change for adding method of the agent affected on both the molecular 
weight distribution and decrease in power law index. 

Key Words : End Capping Agent, Molecular Weight Properties, Polycarbonate, Shear Thinning.
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1. 서론

폴리카보네이트(Polycarbonate, PC)를 제조하는 방법
으로는 포스겐법과 에스터교환(trans-esterification) 반응
을 이용하는 용융중합법이 있다[1]. 용융중합 방법은 분
자량특성을 원하는 수준으로 조절하는 것이 어려운 것으
로 알려져 있다. 용융중합의 경우 비스페놀 A (bisphenol 
A, BPA)와 디페닐 카보네이트(diphenyl carbonate, DPC)

를 이용하는데, 반응시 부산물로 생성되는 페놀을 제거해
줄 필요가 있는데, 이를 위한 감압상태에서 반응을 진행
하므로 분자량 특성이 조절이 어렵게 된다. 또한 말단에 
남아 있는 작용기로 인해 가공시 추가반응이 진행되거나, 
변색 등의 문제가 발생할 수 있다. 

이와 같은 문제를 해결하기 위해 말단캡핑제(end 
capping agent)를 이용하여 PC의 분자량 특성을 조절하는 
연구가 포스겐법을 중심으로 진행되어 왔다[1-3]. 
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분자량 특성으로는 평균분자량과 분자량분포도를 들
수 있는데, 평균분자량의 경우 기계적 물성과 가공성에 
영향을 줄 수 있고, 분자량분포도는 주로 가공특성과 상
관관계를 보여주는 것이 일반적이다. 폴리카보네이트는 
전기·전자부품소재, 자동차 산업 및 투명시트, 가전제품 
하우징, 조명기기, 광디스크 등에 폭넓게 사용되는 엔지
니어링 플라스틱의 한 종류로 대형사출물에도 종종 사용
되고 있다[4-7]. 대형사출물 가공시에는 가공성이 매우 
중요한 변수 중의 하나이므로 가공성 향상을 위한 분자
량 특성 조절이 매우 중요하고, 이에 대한 체계적인 연구 
개발이 필요하다.

포스겐은 환경문제를 가지고 있어, 최근에는 용융중합
을 이용한 폴리카보네이트에 대한 관심이 커지고 있다. 
반면 앞에서 언급한 바와 같이 용융중합의 경우 분자량 
특성의 조절이 매우 어려운 것으로 알려져 있고, 반응시
간 등의 반응조건을 조절하여 평균분자량을 조절하게 되
면, 말단의 작용기 등에 의해 추가반응 및 변색 등의 문
제를 나타낼 수 있어 이에 대한 개선방법이 필요하다. 또
한 가공성에 많은 영향을 줄 수 있는 분자량분포도에 대
한 조절에 대한 고려가 이루워져야 한다[8].

말단캡핑제는 합성된 PC의 말단기에 가지는 작용기를 
알킬 페놀류의 말단캡핑제로 캡핑하여 열안정성 등을 향
상시키고자 하는 것으로, 포스겐 법에서 분자량 조절의 
역할을 동시에 나타내는 것으로 보고하였다[2,3]. PC 제
조시 환경호르몬으로 분쟁이 되었던 비스페놀 A에 대한 
문제로 DPC를 과량 사용하게 되어 말단캡핑제의 경우 
DPC와 반응할 수 있는 물질을 선택하게 된다.

분자량분포도는 용융중합으로 폴리카보네이트를 제조
할 때 조절하기가 매우 어려운 것으로 알려져 있다. 평균분
자량을 조절하는 기능이 있는 말단 캡핑제를 용융중합 제
조공정에서 분산 투입할 경우 제조공정 초기에 모든 분산
제를 투입하는 경우보다 사슬의 길이에 대한 분포가 넓어
져 분자량 분포도가 넓게 나타날 것으로 기대할 수 있다. 

본 연구에서는 여러 종류의 알킬 페놀류의 말단캡핑제
를 적용하여 최적의 평균분자량 조절효과를 나타내는 말
단캡핑제를 선정하고, 선정된 말단캡핑제의 함량별 평균분
자량 조절효과를 체계적으로 연구하고자 하였다. 또한 선
정된 말단캡핑제의 투입방법을 변경하여 분자량 분포도를 
조절할 수 있는지의 여부도 동시에 파악하고자 하였다. 

2. 본론

2.1 재료

본 연구에 사용된 재료로 2,2-Bis(4- hydroxyphenyl) 

propane (Bisphenol A, BPA, 97%, Aldrich)과 diphenyl 
carbonate (DPC, 99%, Aldrich)를 정제 없이 사용하였다. 
또한 말단캡핑제로는 수산기를 하나 포함하는 방향족 화
합물을 사용하였고, 종류와 화학구조를 Table 1에 정리하
였다.

name chemical structure

4-tert-octylphenol

(TOP)
OH

2 naphthol

(NAP)

OH

4-n-butoxyphenol

(BOP)
O

OH

4-phenylphenol

(PHP)
HO

4-(benzyloxy)-phenol

(BYP)
O

OH

4-tert-butylphenol

(TBP)

OH

CH3

CH3CH3

[Table 1] Chemical structure of end capping agents

2.2 합성 

PC 제조는 기계적 교반 장치, 온도컨트롤러, 환류관을 
부착한 4구 500ml에 DPC와 BPA, 그리고 말단캡핑제를 
넣고 진공용 실리콘 그리스를 이용하여 접착 부분을 밀
착시켰다. 반응기의 온도를 120 ℃로 설정하고 30분간 질
소분위기하에서 교반시켜 남아있는 수분과 공기를 제거
한 후, 반응기 온도를 220 ℃로 가열하고 진공펌프를 이
용하여 1차 감압하였다(200 - 300 mmHg). 감압의 정도
를 약하게 하는 이유는 반응 하지 않은 미반응 모노머들
이 플라스크 밖으로 빠져나오지 않게 하기 위함이다. 1차 
감압 상태에서 한 시간 동안 반응을 진행한 후 환류관을 
제거하고 두 시간 동안 점점 감압의 강도를 강하게 하여 
페놀을 제거 하였다. 220 ℃에서 총 3시간 반응진행 후에 
280 ℃로 온도를 상승시키고 한 시간 후에 대략 750 
mmHg의 감압으로 반응을 종결시켰다. DPC/BPA의 몰비
는 1.08로 고정하였다. Fig. 1에 PC 제조공정도를 나타내
었고, 제조한 폴리카보네이트의 조성 및 기초 특성을 
Table 2에 나타내었다.



한국산학기술학회논문지 제14권 제3호, 2013

1514

Sample End capping agent (mol%) Mn
*

Mw
**

/Mn Tg
***

(℃) Td
****

(℃)

PC 0 19877 1.64 147 454

PC-TBP001 0.01 31179 2.36 151 463

PC-TBP005 0.05 28874 1.70 148 459

PC-TBP010 0.10 24053 2.04 126 457

PC-TBP015 0.15 11558 1.54 132 451
* number average molecular weight   

** weight average molecular weight 
*** glass transition temperature       

**** degradation temperature at 25 wt% loss

[Table 2] Basic properties of synthesized PC

[Fig. 1] Synthesis scheme of PC

2.3 측정

제조한 PC의 분자량 특성 측정에는 Viscoteck사의 
GPC를 이용하여 tetrahydrofuran(THF)에 0.002 g/ml의 농
도로 유량 1.0 ml/min으로 측정하였다. 표준시료는 
polystyrene을 사용하였다. DSC는 TA instrument DSC 
Q20을 이용하여 측정온도 범위 -50 - 300 ℃에서 
heat/cool/heat mode를 이용하였고, 승온 및 냉각 속도는 10 
℃/min로 질소분위기하에서 실험을 수행하였다. TGA는 
TA instrument TGA Q50을 이용하여 측정온도 800 ℃까지 
승온속도 10 ℃/min로 질소분위기하에서 측정하였다. 

합성된 중합체의 화학구조를 알아보기 위해  FT-IR 
(Perkin Elmer spectrum 1000)을 사용하였다. 유변학적 특
성을 측정하기 위해서 동적유변 측정기를 사용하였다. 동
적유변 측정기는 Anton Paar사의 ARES(Physica MCR 
301)를 사용하였으며, strain 10 %, 주파수 0.05 - 500 Hz, 

gap size 0.9 mm의 조건으로 280 ℃에서 측정하였다. 직
경 25 mm의 parallel plate를 사용하여 실험을 수행하였
다. 시편은 260 ℃ 가열프레스를 이용하여 제작하였고, 
폴리카보네이트를 140 ℃ 진공오븐에서 10시간 이상 건
조 후 사용하였다.

3. 결과 및 고찰

6종류의 말단캡핑제를 이용하여 함량 0.05 mol%의 분
지형 PC를 제조하였다. 제조한 PC들의 화학구조, 분자량
특성 및 열적특성을 분석하였다. 

Fig. 2는 BYP, PHP, TBP, BOP, NAP, TOP, 6종류의 
말단캡핑제 0.05 mol%가 첨가되었을 때 GPC 크로마토
그람을 나타낸 것이다.

TOP

TBP BYP

BOP

NAP

PHP

[Fig. 2] GPC chromatograms of PC with different end 

capping agents

 
TOP와 TBP가 사용된 경우에는 분자량이 20,000- 

30,000 근처로 조절되는 반면, PHP, NAP, BYP처럼 분자
구조에 벤젠기가 2개인 경우와 BOP처럼 상대적으로 긴 
메틸렌(-CH2-) 구조를 가지는 경우의 평균분자량은 큰 
폭으로 감소함을 알 수 있었다.
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또한 TOP보다 TBP가 상대적으로 저가의 화합물이기 
때문에 TBP를 이용하여 함량변경 시험을 실시하였다.

Fig. 3에 TBP의 함량이 0.01, 0.05, 0.1, 0.15 mol% 시
료에 대한 FT-IR 스펙트럼을 나타내었다. 3000 cm-1 근처
에서는 벤젠과 메틸기의 sp2와 sp3 C-H 신축진동, 그리고 
1778 cm-1와 1500 cm-1 에서는 카보닐기(C=O) 신축진동
과 페닐화합물의 skeletal vibration과 ring stretching을 나
타내는 것으로 이들 결과로부터는 PC와 말단캡핑제의 화
학구조가 유사하여 말단캡핑 정도를 확인 할 수 없었다.

[Fig. 3] FT-IR spectra of PC with TBP

Fig. 4는 말단캡핑 된 PC의 DSC 결과를 나타낸 것이
다. 말단캡핑제의 함량이 증가할수록 합성한 PC의 유리
전이온도가 감소하는 것을 알 수 있다. 일반적으로 고분
자의 유리전이온도는 PC와 같은 무정형(amorphous) 고
분자에서 나타나는 2차 전이온도로 분자량이 증가할수록 
증가하는 특징을 가지고 있다.

[Fig. 4] DSC thermograms of PC with TBP

Fig. 5는 PC의 TGA 결과를 TBP의 함량별로 나타낸 
것이다. TBP가 0.05 mol% 첨가된 PC의 경우 대략 25 

wt% 중량손실에서의 분해온도가 4oC 정도 증가하는 것
을 볼 수 있는데, 이는 수산기가 말단캡핑되어 열안정성
이 증가하여 나타나는 현상으로 설명할 수 있다.

Fig. 6은 PC의 GPC 크로마토그램(chromatogram)을 보
여주는 것이다. Fig. 6에서 볼 수 있듯이 말단캡핑제의 함
량이 0.15 mol%의 경우 머무름부피(retention volume)이 
큰 쪽, 즉 분자량이 작은 영역으로 크로마토그람이 이동
하는 것을 볼 수 있고, 함량이 0.01 mol%인 경우는 분자
량이 큰 쪽으로 변화하는 것을 볼 수 있는데, 이로부터 
말단캡핑제는 말단치환효과와 더불어 분자량 조절의 역
할을 동시에 수행할 수 있는 것으로 평가할 수 있다. 또
한 수평균분자량 20,000 - 30,000을 위한 TBP의 최적 함
량이 0.05 - 0.10 mol% 임을 확인할 수 있었다.

[Fig. 5] TGA thermograms of PC with TBP

 

[Fig. 6] GPC chromatograms of PC with TBP

앞에서 언급한 바와 같이 PC가 대형 사출물의 가공에 
적용되기 위해서는 우수한 가공성을 나타내어야 한다. 고
분자의 평균분자량은 zero shear viscosity와 같은 용융점
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도 값 자체에 영향을 미치고, 분자구조는 전단속도에 따
른 점도변화, 즉 shear thinning effect에 영향을 주는 것으
로 알려져 있다[9-11].

일반적으로 고분자의 분자구조가 바뀌게 되면 저장탄
성률(G')과 손실탄성률(G")에 대한 plot의 기울기가 바뀐
다. Han 등은 이 기울기를 이용하여 고분자의 분자구조 
변화를 예측하였다.

Fig. 7은 말단캡핑제로 TBP를 사용한  PC의 주파수
(frequency)에 따른 복합점도(complex viscosity, ƞ*)와 
G'-G" plot을 나타낸 것이다. PC의 복합점도는 말단캡핑
제의 함량이 낮을 때는 복합점도가 높게 나타나고, 높을 
때는 평균분자량이 감소하여 매우 낮은 값을 보여줌을 
알 수 있다.

(a)

(b)

[Fig. 7] Complex viscosity (a) and G'-G" plot (b) of PC 

with TBP

이는 말단캡핑제의 함량이 증가할수록 PC의 분자량이 
감소하기 때문으로 해석할 수 있고, 앞의 GPC 자료로부
터 확인되었다. 

Fig. 7 (b)는 G'-G" plot을 나타낸 것으로, 모든 시료에 
있어서 기울기의 변화가 거의 없는 것을 알 수 있고, 이
는 말단캡핑제에 의한 PC의 분자량조절시 분자구조에는 
큰 영향을 주지 않는 것으로 해석할 수 있다. 

고분자의 분자량분포도는 가공특성과 밀접한 관계를 
가지고 있음이 여러 실험 결과를 통해 확인되었다. Table 
3은 첨가방법 변화에 따른 분자량 특성 변화를 나타낸 것
이다.

Molecular weight Power law

index (n)*
Mn Mw/Mn

Separate 20652 2.44 0.504

Initial 28874 1.70 0.616

[Table 3] Molecular weight property and power law 

index of PC

*     , n : power law index

말단캡핑제를 분산 투입한 경우 분자량분포도(Mw/Mn)
가 1.70에서 2.44로 증가하는 것을 확인할 수 있었고, 이
는 분산 투입한 PC의 shear thinning effect가 증가하여 가
공성이 향상될 것으로 기대할 수 있다.

Fig. 8은 말단캡핑제의 첨가방법 변화에 따른 pc에 대
해 주파수에 따라 복합 점도를 나타낸 것이다.

주파수에 따라 복합점도가 감소하는 경향을 보이는데, 
이와 같은 현상을 shear thinning 현상이라고 한다. 이러
한 현상의 정도는 고분자의 분자구조, 분자량, 분자량분
포 그리고 완화 또는 확산속도와 관련이 있다. 즉 분자량 
구조가 분지화되어 있을수록, 그리고 분자량 분포도가 클
수록 전단방향으로 정렬된 고분자들의 완화 또는 확산속
도가 느려 전단저항이 뚜렷이 감소하게 되어 shear 
thinning 현상이 두드러지게 나타난다.

분자량이 점도에 미치는 영향을 제거하고 shear 
thinning의 영향을 살펴보기 위하여 낮은 주파수에서의 
복합점도(ƞ* at 0.05Hz)로 나누어 복합점도의 기울기 거동을 
Fig. 8의 작은 그림으로 나타내었다.

기울기는 power law index (n)를 나타내는 것으로 1은 
뉴톤유체를 의미하며 0에 가까울수록 shear thinning 효과
가 큰 것을 나타낸다. n은 실험 영역 내에서 선형회귀분
석(Fig. 8의 점선)으로 계산하여 Table 3에 나타내었다.
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◌ Separate
△ Initial

[Fig. 8] Complex viscosity of PC with different synthesis 

method

4. 결론 

본 연구에서는 용융중합법으로  6종의 말단캡핑제를 
이용하여 PC를 제조하고, 분자량조절 능력을 평가하였
다. TBP가 최적의 분자량조절제로 선정되었고, 함량은 
0.01 - 0.05 mol%일 때 수평균분자량 20,000 - 30,000의 
PC를 얻을 수 있음을 확인하였다. TBP의 함량은 수평균
분자량에 영향을 주었고, 유리전이온도에도 같은 영향을 
나타내었다. 말단캡핑된 PC의 분해온도는 4oC 정도 증가
를 보여주었다. G'-G" plot의 기울기가 변화하지 않은 결
과는 말단 캡핑제에 의한 분자구조 변화가 나타나지 않
는 것을 의미한다. 말단 캡핑제의 투입방법 변경에 따라 
분자량 분포도가 1.70에서 2.44로 증가하였고, 이는 shear 
thinning effect를 증가시켜 가공성을 향상시킬 수 있음을 
확인하였다

References

[1] Bayer, Korean Patent, 10-2011-0013394.
[2] Cheilmosik, Korean Patent, 10-0888621. 
[3] LG chemical, Korean Patent, 10-2005-0101794.
[4] J. M. Perez, J.L. Vilas, J.M. Laza, S. Arnaiz, F. 

Mijangos, E. Bilbao, M. Rodriguez, L.M. Leon, “Effect 
of reprocessing and accelerated ageing on thermal and 
mechanical polycarbonate properties", J. Mat. Process 
Tech., 210, 727 (2010).

   DOI: http://dx.doi.org/10.1016/j.jmatprotec.2009.12.009
[5] H. I. Lee, J. S. Lee, “폴리카보네이트 수지의 특성 및 

용도” Polym. Sci. Tech., 4, 423 (1993).
[6] M. Diepens and P. Gijsman, “Photostabilizing of 

bisphenol A polycarbonate by using UV-absorbers and 
self protective block copolymers based on resorcinol 
polyarylate blocks", Polym. Degrad. Stabil., 94, 1808 
(2009).

   DOI: http://dx.doi.org/10.1016/j.polymdegradstab.2009.06.008
[7] Y. J. Mergler, R. J. van Kampen, W. J. Nautaa, R. P. 

Schaake, B. Raas J. G. H. van Griensven, C. J. M.. 
Meesters, “Influence of yield strength and toughness on 
friction and wear of polycarbonate", Wear, 258, 915 
(2005).

   DOI: http://dx.doi.org/10.1016/j.wear.2004.09.046
[8] S. J. Choi, K. H. Yoon, I. H. Hwang, C. Y. Lee, H. S. 

Kim, S. Y. Yoo, and Y. C. Kim, “Effect of solvent 
Extraction on the Low Molecular Weight and Volatile 
Organic Compounds of Polycarbonate", Appl. Chem. 
Eng., 21, 532 (2010).

[9] M. Sugimoto, Y. Suzuki, K. Hyun, K. H, Ahn, T. 
Ushioda, A. Nishioka, T. Taniguchi, and K. Koyama, 
“Melt rheology of long-chain-branched polypropylenes”, 
Rheol Acta, 46, 33 (2006).

   DOI: http://dx.doi.org/10.1007/s00397-005-0065-z
[10] S. J. Choi, K. H. Yoon, H. S. Kim, S. Y. Yoo, and 

Y. C. Kim, “A study on the Rheological Properties of 
Branched Polycarbonates by Melt Polymerization”, 
Polymer(Korea)., 35, 356 (2011).

[11] A. C. Hagenaars, J.-J. Pesce, Ch. Bailly, and B.A Wolf, 
“Characterization of melt-polymerized polycarbonate: 
preparative fractionation, branching distribution and 
simulation”, Polymer, 42, 7653 (2001).

   DOI: http://dx.doi.org/10.1016/S0032-3861(01)00250-6

이 봄 이(Bom Yi Lee)                  [준회원]

• 2013년 2월 : 공주대학교 신소재
공학부 고분자공학전공(공학사)

<관심분야>
고분자 구조 및 물성, 고분자 가공, 폴리올레핀



한국산학기술학회논문지 제14권 제3호, 2013

1518

김 연 철(Youn Cheol Kim)              [정회원]

• 1994년 2월 : 한국과학기술원 화
학공학과(공학박사)

• 1994년 2월 ~ 1996년 12월 : 삼
성종합화학연구소 선임연구원

• 1997년 7월 ~ 1998년 9월 : 일
리노이대학교 재료공학과 박사
후 연수

• 1999년 8월 ~ 현재 : 공주대학교
고분자공학전공 교수

<관심분야>
고분자 구조 및 물성, 고분자 가공, 폴리올레핀



<<
  /ASCII85EncodePages false
  /AllowTransparency false
  /AutoPositionEPSFiles true
  /AutoRotatePages /All
  /Binding /Left
  /CalGrayProfile (Dot Gain 20%)
  /CalRGBProfile (sRGB IEC61966-2.1)
  /CalCMYKProfile (U.S. Web Coated \050SWOP\051 v2)
  /sRGBProfile (sRGB IEC61966-2.1)
  /CannotEmbedFontPolicy /Warning
  /CompatibilityLevel 1.4
  /CompressObjects /Tags
  /CompressPages true
  /ConvertImagesToIndexed true
  /PassThroughJPEGImages true
  /CreateJDFFile false
  /CreateJobTicket false
  /DefaultRenderingIntent /Default
  /DetectBlends true
  /ColorConversionStrategy /LeaveColorUnchanged
  /DoThumbnails false
  /EmbedAllFonts true
  /EmbedJobOptions true
  /DSCReportingLevel 0
  /EmitDSCWarnings false
  /EndPage -1
  /ImageMemory 1048576
  /LockDistillerParams false
  /MaxSubsetPct 100
  /Optimize true
  /OPM 1
  /ParseDSCComments true
  /ParseDSCCommentsForDocInfo true
  /PreserveCopyPage true
  /PreserveEPSInfo true
  /PreserveHalftoneInfo false
  /PreserveOPIComments false
  /PreserveOverprintSettings true
  /StartPage 1
  /SubsetFonts true
  /TransferFunctionInfo /Apply
  /UCRandBGInfo /Preserve
  /UsePrologue false
  /ColorSettingsFile ()
  /AlwaysEmbed [ true
  ]
  /NeverEmbed [ true
  ]
  /AntiAliasColorImages false
  /DownsampleColorImages true
  /ColorImageDownsampleType /Bicubic
  /ColorImageResolution 300
  /ColorImageDepth -1
  /ColorImageDownsampleThreshold 1.50000
  /EncodeColorImages true
  /ColorImageFilter /DCTEncode
  /AutoFilterColorImages true
  /ColorImageAutoFilterStrategy /JPEG
  /ColorACSImageDict <<
    /QFactor 0.15
    /HSamples [1 1 1 1] /VSamples [1 1 1 1]
  >>
  /ColorImageDict <<
    /QFactor 0.15
    /HSamples [1 1 1 1] /VSamples [1 1 1 1]
  >>
  /JPEG2000ColorACSImageDict <<
    /TileWidth 256
    /TileHeight 256
    /Quality 30
  >>
  /JPEG2000ColorImageDict <<
    /TileWidth 256
    /TileHeight 256
    /Quality 30
  >>
  /AntiAliasGrayImages false
  /DownsampleGrayImages true
  /GrayImageDownsampleType /Bicubic
  /GrayImageResolution 300
  /GrayImageDepth -1
  /GrayImageDownsampleThreshold 1.50000
  /EncodeGrayImages true
  /GrayImageFilter /DCTEncode
  /AutoFilterGrayImages true
  /GrayImageAutoFilterStrategy /JPEG
  /GrayACSImageDict <<
    /QFactor 0.15
    /HSamples [1 1 1 1] /VSamples [1 1 1 1]
  >>
  /GrayImageDict <<
    /QFactor 0.15
    /HSamples [1 1 1 1] /VSamples [1 1 1 1]
  >>
  /JPEG2000GrayACSImageDict <<
    /TileWidth 256
    /TileHeight 256
    /Quality 30
  >>
  /JPEG2000GrayImageDict <<
    /TileWidth 256
    /TileHeight 256
    /Quality 30
  >>
  /AntiAliasMonoImages false
  /DownsampleMonoImages true
  /MonoImageDownsampleType /Bicubic
  /MonoImageResolution 1200
  /MonoImageDepth -1
  /MonoImageDownsampleThreshold 1.50000
  /EncodeMonoImages true
  /MonoImageFilter /CCITTFaxEncode
  /MonoImageDict <<
    /K -1
  >>
  /AllowPSXObjects false
  /PDFX1aCheck false
  /PDFX3Check false
  /PDFXCompliantPDFOnly false
  /PDFXNoTrimBoxError true
  /PDFXTrimBoxToMediaBoxOffset [
    0.00000
    0.00000
    0.00000
    0.00000
  ]
  /PDFXSetBleedBoxToMediaBox true
  /PDFXBleedBoxToTrimBoxOffset [
    0.00000
    0.00000
    0.00000
    0.00000
  ]
  /PDFXOutputIntentProfile ()
  /PDFXOutputCondition ()
  /PDFXRegistryName (http://www.color.org)
  /PDFXTrapped /Unknown

  /Description <<
    /FRA <>
    /ENU (Use these settings to create PDF documents with higher image resolution for improved printing quality. The PDF documents can be opened with Acrobat and Reader 5.0 and later.)
    /JPN <FEFF3053306e8a2d5b9a306f30019ad889e350cf5ea6753b50cf3092542b308000200050004400460020658766f830924f5c62103059308b3068304d306b4f7f75283057307e30593002537052376642306e753b8cea3092670059279650306b4fdd306430533068304c3067304d307e305930023053306e8a2d5b9a30674f5c62103057305f00200050004400460020658766f8306f0020004100630072006f0062006100740020304a30883073002000520065006100640065007200200035002e003000204ee5964d30678868793a3067304d307e30593002>
    /DEU <>
    /PTB <>
    /DAN <>
    /NLD <>
    /ESP <>
    /SUO <>
    /ITA <>
    /NOR <>
    /SVE <>
    /KOR <FEFFd5a5c0c1b41c0020c778c1c40020d488c9c8c7440020c5bbae300020c704d5740020ace0d574c0c1b3c4c7580020c774bbf8c9c0b97c0020c0acc6a9d558c5ec00200050004400460020bb38c11cb97c0020b9ccb4e4b824ba740020c7740020c124c815c7440020c0acc6a9d558c2edc2dcc624002e0020c7740020c124c815c7440020c0acc6a9d558c5ec0020b9ccb4e000200050004400460020bb38c11cb2940020004100630072006f0062006100740020bc0f002000520065006100640065007200200035002e00300020c774c0c1c5d0c11c0020c5f40020c2180020c788c2b5b2c8b2e4002e>
    /CHS <FEFF4f7f75288fd94e9b8bbe7f6e521b5efa76840020005000440046002065876863ff0c5c065305542b66f49ad8768456fe50cf52068fa87387ff0c4ee563d09ad8625353708d2891cf30028be5002000500044004600206587686353ef4ee54f7f752800200020004100630072006f00620061007400204e0e002000520065006100640065007200200035002e00300020548c66f49ad87248672c62535f003002>
    /CHT <FEFF4f7f752890194e9b8a2d5b9a5efa7acb76840020005000440046002065874ef65305542b8f039ad876845f7150cf89e367905ea6ff0c4fbf65bc63d066075217537054c18cea3002005000440046002065874ef653ef4ee54f7f75280020004100630072006f0062006100740020548c002000520065006100640065007200200035002e0030002053ca66f465b07248672c4f86958b555f3002>
  >>
>> setdistillerparams
<<
  /HWResolution [2400 2400]
  /PageSize [612.000 792.000]
>> setpagedevice


