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세계의 포장 

1. 포장재료의환경대응목표

당 사에서는 2012년도까지 2008년도와 비교

해포장재료유래CO2 배출량10% 삭감을목표

로하고있다. 

기존부터 실시해 온 리필, 교체의 촉진이나,

병 뚜껑의 박육화 등에 의해 1차 포장의 환경

대응은 이미 진척되어 있고, 거기에 CO2 배출

량의 삭감을 추진하기 위해서는 기술적인 브레

이크스루 (break through) 가 필요한 상황에

있다. 이러한 새로운 기술 개발들에 대처하는

한편, 기존 기술의 조합으로 어프로치 가능한

CO2삭감대처로서, 2차포장의환경대응을진

행하고있다. 

본 원고에서는 2차포장으로서의블리스터포

장의환경대응에대해서검토한결과와실제예

를소개한다. 

2. 2차포장으로서블리스터포장

소형의퍼스널케어제품에있어서표시면적

을확보하는것과함께가게앞에서의진열기능

을부여하기위해, 병등의1차포장의바깥쪽에

2차포장을실시하는경우가있다. 

당사에서도지금까지 2차포장재로서투명한

플라스틱 재료를 사용한 클리어 카톤이나 블리

스터포장을채택해왔다. 이러한투명재료들로

구성된2차포장에는소비자가바깥쪽에서내용

물을확인하고구입할수있다고하는큰이점이

있다. 

그러나이러한 2차포장의플라스틱재료유래

의CO2 배출량을계산해보면, 상품의개별포장

전체에대해서큰비율을점하고있다는것을알

았다(표1). 

그 시점에서기존채택해온클리어카톤이나

블리스터포장의재검토를실시해, 보다환경친

화적인 2차포장에의전환을실시한다는방침을

세웠다. 가장단순한대체포장은종이상자인데,

단순한종이상자에서는내용물의시인성도없고

클리어카톤이나블리스터와의겉모습도크게다

르다. 내용물을시인하는것도가능한새로운환

경대응형2차포장의개발이요망되었다. 

블리스터포장의환경대응대책
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3. 블리스터포장대체「쉬링크판지」

블리스터포장으로서는①판지에블리스터재

료를열융착하는「열융착타입」, ②블리스터재

료의커버에판지를슬라이드삽입하는「슬라이

드타입」, ③블리스터커버가앞뒤양면있는힌지

로접속해있어꺾어구부러뜨려감합하는「힌지

타입」의3 종류를채택해왔다. 

블리스터커버가 PET 수지로되어있어이표

면적이큰만큼수지량이크게되어환경부하도

크다.

「힌지타입」이나「슬라이드타입」을「열융착 타

입」으로 변경하는 것으로 CO2의 삭감은 가능하

다. 그러나더욱효과적인환경대응을목표로해

서, 플라스틱의사용량을크게삭감할수있는포

장형태의개발에대처했다. 

즉, 판지에 슬리브 모양의 쉬링크필름을 붙여

거기에제품을삽입한후쉬링크해, 판지에고정

하는포장형태「쉬링크판지」의개발이다. 

이포장형태는기존부터쉬링크크림등의경

량제품에채택되고있다. 

이번에당사에서는100ml를넘는제품에도채

택할수있도록충분한접착력을가지는사양을

검토하고개발했다. 

4. 쉬링크판지의기본사양

충분한낙하강도를확보하기위해, 판지와쉬

링크필름을접착하는접착제의선정, 그도포면

적이나두께의제어, 쉬링크필름재질의선택을

실시했다. 

쉬링크 필름의 재질은 접착성뿐만 아니라, 쉬

링크 후의 마감의 깔끔함이나, 개봉성도 고려한

[표 1] 블리스터제품이부재별CO2 배출비율사례

부재 재료 CO2(g) 기여율(%) 

병 HDPE 41 38 

중간마개 PP 2 2 

뚜껑 PP 27 25 

블리스터 PET 26 24 

판지 종이 5 4 

교반구 SUS 4 3 

PC 골판지 4 4 

[표 2] 쉬링크판지사양비교예

슬라이드블리스터 쉬링크판지

블리스터 쉬링크필름

PET400㎛ PET/OPS적층 40㎛

88×182mm 길이67.5 ×거리150mm 

판지 판지

알루미늄증착 PET12㎛ 알루미늄증착PET12㎛

+판지310g/㎠ +판지400g/㎠

91×182mm 85×180mm 

[사진1] 블리스터포장(왼쪽)과쉬링크판지(오른쪽)
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결과, PET/PS의다층재료를채택하고있다. 

「슬라이드 블리스터」사양과「쉬링크 판지 사

양」〔사진1〕의일례를표에나타낸다〔표2〕. 

블리스터를쉬링크필름으로변경하는것으로

재료두께는약1/10으로되어있다. 

5. 개봉성연구

소비자의 개봉성을 고려해, 제품 상단에 쉬링

크를 말려들게하는 것과 동시에, 개봉을 용이하

게 하는 것을 설치해, 절취선을 실시하고 있다

〔사진2〕. 

튜브제품에서는튜브seal 끝부분에두께가없

기때문에, 상부에쥘손을설치하면각이서쥘손

으로서기능하지못하게된다. 

그 점에서 튜브 제품의 경우는, 쉬링크 필름

을튜브 seal 끝 하단까지로서, 튜브 정면전체

가 향하게 하도록 절취선을 설정하고 있다〔사

진 3〕. 

90 포장계·2011. 11

[사진2] 개봉을용이하게하는절취선

[사진3] 튜브정면잔체절취선

[사진4] 후경자세로자립설계

[사진5] 제품하단지지하는설계
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6. 쉬링크판지포장실시예소개

◆튜브 seal 끝아래를향한제품 : 판지를슬

리브모양으로붙여, 상단은접착하고판지가열

리지않도록하는한편, 하단은밀어올려서끼워

넣는부분을설치해, 판지하단을개구시키는것

으로, 후경자세로 자립하는 설계로 했다〔사진

4〕. ◆ 상품을 들어 올리는 연구 : 길이가 낮은

상품을들어올리는연구로서슬리브모양에붙인

판지의 하부를 일으켜세워, 제품의 하단을 지지

할수있는설계로했다〔사진5〕. 

◆쉬링크필름에의인쇄: 쉬링크필름에인쇄

를 실시하는 것으로 가게 앞에서의 아이캐치와

사용시의심플한그래픽을양립시키는것이가

능하다〔사진6〕. 

7. CO2 삭감율

블리스터 포장을 쉬링크 판지로 바꾸는 것으

로, 2차 포장 유래의 CO2 배출량을 대략

65~80% 삭감하는것이가능했다. 이것은상품

의1차포장도포함한개별포장전체의CO2 배

출량으로환산하면약20~40%의삭감이된다. 

8. 마치며

이 대처로 일정의 성과를 올리는 것이 가능해

져, 2011~2012년도이월드스타상을받을수있

었다. 이번의 대처에서는 먼저 우리들이 설계하

고있는모든제품의포장사양에대해서, 각 부

재마다CO2배출량을계산하는것에서부터시작

했다. 전체를내려다보는것에서어디에삭감가

능한부분이있는지를객관적으로파악하는것이

가능해, 여러가지제안을실시할수있었다. 

그러나 구현화 가능한 아이디어는 많지는 않

다. 그 중에서, 블리스터포장의대체는가게앞

에서의외관이나코스트다운에도어려움이있었

으나, 마케터에게도 받아들여진 예이다. 이후로

도 의장성이나 UD성 등 다른부가가치를높인,

매력적인 환경 대응 용기의 개발에 힘써가고자

한다. 

[사진6] 쉬링크필름에인쇄

포장과 관련된 신기술을 발표할 업체와
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