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!smirch Reveals Best Practices for CAD Use)

고 ?준의 멀티 CAD 환경을 보유한 기업이 어떻게 번창해 나갈 수 있는가?)
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오늘날의 제품 개발 현실에서 1개의 CAD 시스템 

만으로 제품 전체를 설계하는 사례를 거의 찾아볼 수 

없다. 문제는 손실 또는 재 작업 없이 모든 CAD 모 

델을 함께 가져가는 것이다. 외부에서 생성된 기하학 

적 정보를 수정하거나 또는 누군가 작업한 일을 재 작 

성하는 데에 낭비할 시간이 없는 것이다.
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Th숞 top two pressures driving the need m니ti GAD

멀티 CAD 시스템을 가지고 작업을 하는가? 엔지 

니어링 병목 현상을 극복하고 있는가? 이러한 질문에 

관해 연구하고 있는 Aberdeen Group은 어떻게 하면 

기업들이 멀티 CAD 데이터를 가지고 가장 효과적으 

로 작업할 수 있는지를 탐구하고 있다.

왜 멀티 CAD가 필요한가?

위의 연구에 의하면, 응답자의 82%가 그들의 설계 

과정에서 3개 이상의 CAD 포맷을 사용하고 있다고 

답변하였다 더욱 놀라운 것은 응답자 42%가 5개 이 

상을 사용하고 있다고 답변하였다. 아래의 그래프는 

멀티 CAD 포맷을 사용하여 작업해야 하는 필요성 가

2 I 제17권 1호



CAD 모범사례 연구 결과 (Research Reveals Best Practices for CAD Use) ■ 박상근 |

■K'；."法曲.：,- . ■: - - - ■■

운데 가장 큰 이유를 보여주고 있다.

여러 회사들이 다양한 형태의 CAD 데이터를 가지 

고 작업해야만 하는 이유는 다양하다 첫째 이유로서 

제품 개발은 고립되어 단독으로 진행되지 않는다는 것 

이다. 수 많은 공급업체, 외부 협력업체, 심지어 다양 

한 고객이 모두 관련된다.

협업 설계를 위해서 CAD 데이터는 틀림없이 공유 

되어야 한다. 그리고 모든 회사들이 항상 같은 CAD 

제품을 사용하지 않기 때문에 멀티 CAD을 지원하는 

환경이 조성되어야 한다.

연구 결과 간략보기

최고 클래스 조직은 하나의 CAD 애플리케이션 상에서 

의 표준화 작업을 통해 멀티 CAD 환경을 지원한다. 그 

러나 이들은 다양한 형태의 포맷으로 파일을 주고 받을 

수 있는 능력을 가지고 있다. 주목할 점은 점차 기업들 

이 데이터 교환을 위해 IGES 및 STEP 같은 중립 포맷 

에 덜 의존하기 시작한다는 것이다. 그 대신 이들은 가 

시화 도구 또는 CAD 파일의 직접적 변환에 의존한다. 

이들은 또한 새로운 형식의 포맷으로 변환할 때 CAD 

파일 안에 내재된 지적 정보의 손실을 최소화시켜 주는 

신개발 CAD 기능들을 최대한 활용한다.

Aberdeen 연구보고서는 2011년 2월 28일까지 무료로 

온라인 상에서 이용할 수 있음.

멀티 CAD 시스템 환경의 장애물

멀티 CAD 데이터를 가지고 작업하는 데 있어 가장 

큰 어려움은 처음 선택한 1개 CAD을 가지고 작업하 

는 것보다 쉽지 않다라는 것이다. 현재까지도 전통적 

으로 기하학 정보의 변환을 벙어리 블록(dumb block) 

으로 취 급한다. 즉 시 방 변경서(engineering change onto; 

ECOs)가 왔을 때 기하학을 다루는 작업이 가장 어렵 

다는 것이다. 대개 가장 손쉬운 방법은 단지 그 기하 

학 데이터를 재 생성하는 것이다. 이는 처음부터 타사 

CAD 데이터 사용으로부터 얻게 되는 시간 절약 이익 

을 잃어 버림을 의미한다.

비록 새로운 CAD 기술들이 오랫동안 실현되어 왔 

지만, CAD 데이터가 언제나 명백히 변횐되지는 않는 

다. 엔지니어들은 자주 솔리드 모델을 생성하기 위해 

기하학 수정에 지루한 그리고 상당한 시간을 소모한 

다. 이러한 과정은 에러를 유발하며, 이는 최종 단계 

의 품질 문제로 나타난다.

마지막으로 여러 타사와 협업을 하고 CAD 데이터 

를 공유할 때, 각 회사들이 설계 변경을 하고자 할 때, 

해당 파일이 동기화에서 벗어나기 쉽다 이는 결국 버 

전 조정(관리)의 부족을 의미하며 CAD 모델의 이전 

버전을 가지고 작업이 진행될 수 있는 위험성을 존재 

함을 의미하는 것이다 2개 이상의 상이한 버전의 사 

용으로 말미암아 해당 정보 간의 충돌 문제가 발생하

'J버"41-'*** “nwu vfv -J-** w/a, ——HIK 寸*衬*

I•照Slgg fittiSl iTOSawauSUl EJI /앏，，너間州 qj*

naw-wi rtr-n. m. r 一— ***,weemfloy cnors one 瞬 me fransianjr Q*

■,,, .... iff'f-■?.■   j .丄毕爲，”必:::京:富:**［、”•• “ >：；［：::::：:：：；u*c u> itnsitwii 'Juiirm 〈가Th

The top challenges oi working 御ith mutti-CAD data.
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Tablel : 끼治 tcp downstream deliveraife using CAD models.

Deliverable Respondents

^sembly Instructions 90%

Quotation documents 
(RFPb. RFQs proposals)

88%

Customer documentation 
(owners' manuals)

86%

80%

Part catalogs 80%

mtnnVUllg MHRlWHcll 74%

Service diagnostic documentation 63%

기 때문에, 연관된 에러가 계속 이어지는 결과가 나타 

나며 이것은 궁극적으로 제품 질의 문제로 나타난다.

하류别downstream) 단계에 미차는 영향

3D CAD가지배적인 설계 도구가 되고 있으며 CAD 

기술이 발전 함에 따라 CAD 모델은 매우 복잡해지 

며 정교해지고 있다. 사실, 위의 차트에 의하면, 처음 

사용한 원 CAD 파일 안에 내재하는 지적 정보의 손 

실이 가장 큰 문제이다 여러 원인 가운데 이러한 이 

유로 현재 다수의 CAD 파일들을 사용하는 있는 것이 

다 Table 1을 참조하기 바란다.

CAD 파일들을 조립체 작업지침 및 수치제어 공구 

경로 등의 제조 정보를 생성하는데 사용되고 있음은 

놀란 만한 일이 아님에도 불구하고, 다른 여러 경로를 

통하여 CAD7} 다수의 부서에서 점차 중요해지고 있 

음을 확인할 수 있다. 영업, 마케팅, 문서작업, 및 현 

장 서비스 모두가 그들의 작업 내에서 업무 지원을 받 

기 위해, 디지털 모델 및 그 내부에 내재된 정보에 의 

존한다. 디지털 모델에 의존하는 부서가 많아짐으로 

멀티 CAD 데이터 기반의 작업 가능성 여부는 점차 

중요해지고 있는 것이다

우수사례

멀티 CAD 데이터 작업을 위한 성공적 접근 방법을 

파악하기 위해, Aberdeen은 연구 참여자의 성능을 벤 

치마킹 하였고 그 결과를 가지고 최고 클래스(best-in- 

class)<top 20%>, 산업 평균(industry average)<mid 

50%>, 느림보(laggard)<bottom 30%>로 분류하였다.

멀티 CAD 환경의 필요성을 공감하는 첫째 원인은 

협업이다 성공적인 멀티 CAD 환경은 그 필요성을 다 

루며, 동시에 최상의 도전적 문제들을 처리한다. 이것 

과 연관된, 성공을 의미하는 4개의 주요 성능 평가지 

표를 사용하여 최고 클래스 조직과 평균 및 느림보 조 

직을 구분하였다. (Table 2 참조바람.)

최고 클래스 조직은 그들의 개발 과정에서 시간 절 

약을 위하여 공급업체 및 협력업체들이 이미 완료한

Definition of 
Maturity Class

Mean Class Performance

Best>in-Clsss

Top 20% 
of aggregate

*32筹 伽渾做히譲 魅幟责 
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Table 2: Advantages of a best-in-cla^ multi-CAD environment
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결과 또는 고객 명세서로부터 온 결과물 등을 충분히 

활용할 수 있는 능력을 가지고 있다 이것은 협업을 향 

상시키며 이로 인해 협업은 더욱 효율적으로 진행하 

게 된다 그 결과, 이들은 개발 시간을 32% 절감한다.

더불어 최고 클래스 조직은 90%의 시간을 설계에 사 

용한다. 이들은 기존 CAD 데이터의 재사용을 통해 자 

신의 능력을 보이며, 개발 비용을 31% 정도 절감한다.

마지막으로 최고 클래스 조직은 CAD 데이터 변환 

또는 조잡한 버전 조정 등에서 야기되는 문제를 피 

함으로써 보다 생산적인 작업을 수행한다. 디자인에 

90%의 시간이 예정되어 있을 때 품질 목표 달성을 

위한 그들의 능력 발휘 성과물이 이러한 점을 확인 

시켜 준다.

효율적이고 개발 비용을 낮추며, 보다 높은 품질 달 

성이란 측면과 더불어, 최고 클래스 조직은 또한 다른 

이점을 향유한다. 최고 클래스 조직은 그들의 현 CAD 
환경을 요구 혹은 필요 등을 충족시키기 위해 개선해 

나가기 때문에 CAD 데이터 변환 시간을 24% 정도 

절감할 수 있다. 이것은 개발 시간을 단축하기 위한 

이들의 능력에서 비롯된 것이다. 품질 목표를 달성할 

수 있는 그들의 능력은 설계 출시 이후 설계 변경 회 

수의 25% 감소에서도 찾아볼 수 있다. 이들은 또한 

CAD 파일 속에 존재하는 지적 정보가 손실되지 않도 

록 처리함으로써 시방 변경서 구현에 필요한 시간을 

26% 감소시킬 수 있었다.

최고 클래스 조직은 35% 이상 그들의 경쟁자보다 

하나의 CAD 애플리케이션 상에서 표준화 추진 가능 

성이 높다. 하나의 애플리케이션 상에서 표준화를 구 

현함으로一써, 엔지니어들은 해당 애플리케이션 내에서 

그들의 수행 기술을 완성할 수 있기에 더욱 효율적으 

로 움직이는 것이다

더불어 특정한 프로젝트 수행에 필요한 CAD 기술 

의 등장으로 말미암아 작업 부하의 분배에 제한이 없 

어지며% 이러한 유연성의 존재로 관리 측면에서 더욱 

작업 부하의 분배가 용이하게 된다.

마지막으로 지원해야 할 CAD 애플리케이션이 오 

직 l개이므로 rr 지원은 더욱 간결화된다

공급업체와 소비업체가 상이한 CAD 도구를 사용할 

때, 최고 클래스 조직은 비록 하나의 CAD 도구에 의 

해 설계를 수행하지만 다양한 형태의 CAD 파일을 보 

내거나 받을 수 있다 이들은 29% 이상 이들의 경쟁 

자보다 이러한 접근 형태를 취할 가능성이 높으며, 그 

결과 이들은 공급업체의 선택 시 선호하는 CAD가 무 

엇인가 보다 오히려 부품 질과 비용에 초점을 맞춘다

한 가지 특이한 점은 IGES 혹은 STEP고｝ 같은 중 

립 형식의 포맷으로 CAD 파일을 주고 받는 것이, 현 

재도 여전히 그렇게 하지만, 더 이상 선호되는 현장의 

행위가 아니라는 점이다. 특히 최고 클래스 조직은 이 

러한 방식으로 접근해 가는 경우가 많다. 이는 2006 

년 12월 Aberdeen의 "멀티 CAD 디자인 체인 벤치마 

크 보고서 (Multi-CAD Design Chain Benchmark 

Report)"에서 언급한 것과 다소 거리가 있다• 2006년 

조사 업체의 52%가 중립 형식의 포맷으로 디자인 결 

과를 보낸다고 하였다. 이것은 한편으로 활용 가능한 

CAD 도구 및 가시화 도구의 발전으로 다양한 형식의 

포맷으로 CAD 데이터를 송수신 하는 것이 그렇지 않 

는 경우보다 나은 방식 임을 과거에 비해 조사 업체 

들이 점차 인지해 나가고 있음을 보여주는 것이다. 보 

다 많은 정보는 Aberdeen Group (www.aberdcen.com) 

에서 참조 바람.
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