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ABSTRACT

Recently, MBT(Mechanical Biological Treatment) facilities were built up and operated to 

separate and recycle MSW(Municipal Solid Wastes)in South Korea. However, the size distribution 

of MSW is very rough, and it is causing operation problem because MSW would be crushed in 

undersize diameter by mechanical equipment before feeding each seperation process. Also, the 

organic material should be pre-seperated to reuse recycle material in MSW. In this research, the 

reactor of 1ton/batch using the super-heated steam was tested to present the separation 

efficiency and the size distribution of MSW by experimental factors.
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초 록

근 내에  처리시  건 어 운  에 생, MBT(Mechanical Biological Treatment) , 

폐  등  리 별 어 재 용 고 다 그러나 생 폐  도가 균질하고 리 별  . , , 

하  해  도 하  쇄하여  하므  운 상   생하게 다 또한 생 폐  . , 

내  리 별  어 워 재 용 질  용  어 운 실 라 에 한 책  , 

다 본 연 에 는 규모  에 과열  사용하여 각 에  생 폐  . 1ton/batch 

리 별 효  하  해에  생 폐  도특  변  고찰하 다, .

✝
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론1. 

생 폐   처리  생 폐  매

립장  신규건  억 에 라 하는 매립

장   연한  짧 지고 매립장   다

한 지역  거 는 생 폐  처리하지 못하

여 체 고 는 상  생하고 다 폐. 

 매립용량   감 시킬  는 

각  경우 염 질  과 생 폐  

열량 가에  한 운  근 주

민들   민원 등  빈 하여 가 어

운 상 다 어 경 는 생 폐  매립. 

량   지 감 시킬 계2011 17% 1)  

에 라 재 내  생 폐  처리시장에  

새 운 에 한 가 고 다.

재 내  지 체에 는 식  

리 거  보다 생 폐 에 포함 는 

 함량  었 에도 하고  각장

 는 폐  목재 피  등  포, , 

함한   함량  상 다70% 2). 

  다량   포함하여 상 에  

빠 게 하고 취 해  식 병원균, , 

 원  어 생  할 뿐 니라 매

립  하  경우 매립지 하  염  

 주  생원 므  사 에 리  별하여 

매립 는 폐   어 bio-gas, 

퇴비 등  원  용할  다, RDF 
3)~5)

.

생 폐  내  많게는 상 50% 

차지하 는 매립 시 실가스  탄  생, 

하여 후변  등 경에 향  미 다. 

공  주  목  러한  매MBT 

립 에 한 거하고 공 에  생산 는 고, 

연료  에 지 용량  한 고 균질하

게 하는 것 다 또한  재 용 . , MBT 

공  단에  거  후단  재 용 공  

효  지게 다 라 공  효. , MBT 

  해 폐  내  해 , 

 거가 드시 다
6)~8)

.

본 연 에 는 과열  용하여 생 폐

    리  목  하는 

규모  럿 플랜트  하1ton/batch 

폐  량과 시간  변  하여 , 

 해에  폐  도특  변  고

찰하 다.

실험장치 및 방법2. 

실험 비2.1 

본 연  실험 비는  직경 4.28 m, 0.96m

 원통  내  내열 (5 kg․ f/cm
2, 150 )℃

 고  고    계상태  과  

용 하고 내  에 해 폐  고Baffle 

게 해   도   가능하다. 

  별도   콘트 러에 하여 

고 는 지 가능하  과열1-5 rpm

 상태  지하  하여 에 보 켓  

하 다  내 에는 폐  과 . 

후 동  하여 나   하baffle

다  내  도   하  하. 

여 내 에 도계  에 도계 그리고 

 에 계  장착하 다  . 

후단에는 도 별 경  하여 ( 50mm)

해   별하 다.[Fig. 1]

실험방법2.2 

도시지역  시에  생 폐  하게 K

하여  주 폐  량과 시( 5ton/ ), 

간  변  하여 실험  행 었다 용량. 

 당 지 가능하나 장1batch 700~800kg , 

상  용량  행하 다 실험300kg . 

비  운  다 과 같  과  진행 었다. 

보 러  운 하여  생시킨 후  

 개 하고 생 쓰  량   채

 하 다   폐하고 지. 

핵심용어 리 별 생 폐 재 용 과열 도: , , , , , 
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  하여 용  시키고 (3rpm)

지   콘트  브  하고 보 러

 공 브 열어 가 내  하

게 주 도  하 다   . 

(150 , 4~5 kg℃ f/cm
2 에 도달하   ) 3rpm

하게 하  간 시켰다 운15~45 . 

 료 후 콘트 브    한 0

다  보 러  공 브  닫고  

브  개 하여 내   낮 었다. 

  에 도달하    0

개 하고  시료  도 별  체 별  

거쳐 도   하 다 도 별  직경  . 

 트  별  직경   진50mm 13mm

동 별  사용하 체 별  하, 50mm 

 시료  다시 별하여 플라스틱 등 업

 간단  별한 후 시행하 다.

결과 및 고찰3. 

생 폐기물 처리실험3.1 

생 폐  평균  가연   93%

나타내 연   나타낸다 가연  , 7% . 

식 나  등   , , , 

에 다50% 2). [Table 1]에 시간  

량에  하 시료  비  나타내었50mm

다  결과  보  시간  어질  . 

하  시료 비  게 나타나는 것50mm 

 나타났다 또한 동 시간에는 량  . , 

낮 질  시료 비  짐    었다. 

하  별 결과  시료   13mm , 300kg 30

시켰   상  가장  별효70% 

 나타내었다.

생 폐기물 입도분포3.2 

[Fig. 2]에 과열   통한 생 폐  

 도 포  나타내었다 생 폐  . 

평균 도  경우 상  시료가  , 50mm 60%

는 
2)

과열   통하여 , 50mm 

상  시료가 하  감 하 다30% . [Fig. 3]  

하  시료  플라스틱 등 업  50mm 

간단  별한 후   산 하여 100%

 도 포  나타내었다. [Fig. 2]에 는 

     

  [Fig. 1] Pilot-scale reaction system for organic municipal solid waste degradation.

100 kg 200 kg 300 kg

15 min. 77.1 % 69.2 % 68.5 %

30 min. 76.7 % 73.7 % 72.5 %

45 min. 80.6 % 76.5 % 72.1 %

[Table 1] The Weight Fraction of <50mm by the Super-heated Steam Reaction
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5~50mm 시료가 도 차지하나 40% , [Fig. 3]

에 는 미만  나타났다 러한 결과는 8% . 

에 포함  시료   플라스틱 5~50mm

 타  뜻하  해   질과는 

단  리 별만  충  가능함  시사한/

다 또한 . [Fig. 3]  결과에  보듯  5.0 ~ 

사  역에 는 시료 도 포가 거  19mm 

재하지  할  다 평균  뿐만 . 

니라 편차에 도  하고  0

하 는   같  결과  향후 리 별에 /

어  과 타  할  는 별

  사  역에 재하5.0~19mm 

는 별  충  리 별  가능할 것  /

단 다.

결론4. 

생 폐  처리실험 결과 시간  어, 

질  하 시료비  지는 것  50mm 

나타났다 또한 하  경우  . , 13mm 300kg 30

[Fig. 2] Size distribution by super-heated steam Reaction.

[Fig. 3] Size distribution of the fraction of <50mm after pre-seperation.
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 시켰   가장 해효   것  

나타났다 는  내에 폐  량  . 

시간  도에 향  미 는 주  

가리킨다 과열  에  도 포 결과. , 

생 폐  상  시료가 하  50mm 30% 

감 하 다 또한 하  시료에 한 . , 50mm 

 도 포 결과 도 포가 , 5~50mm 8%

에 과하는 것  나타났다 는 과열  . 

에 하여 생 폐  도가 크게 감 하 , 

생 폐   경우  5mm 

하  도 포  나타내는 것  다.
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