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융복합기술을 이용한 초고순도화 및 입자복합화 기술개발특 집

1. 서론

기상매체에고체상의미세입자, 액체상의액적이분

산된상태를“에어로졸”이라한다. 에어로졸공정에의

한나노구조입자제조는크게 2 가지메커니즘에의한다.

첫 번째는 전구체를 증기상태로 기화시키고, 핵생성

(Nucleation)과 성장(Growth)과정을 거쳐 나노 입자를

제조하는“기상반응법”과액체전구체를미세한액적으

로만든후건조/열분해/결정화시켜입자를제조하는“분

무열분해법”이있다. 기상반응법을사용할경우 10-100

nm 크기의기공이없는알루미나나노입자제조가능하

며, 분무열분해공정(액적열분해반응)을사용할경우

100-1000 nm 크기의나노기공구조를갖는알루미나

입자제조가가능하다. 본기고에서는국내외알루미나

제조기술동향과에어로졸기상합성법을이용하여기공

이없는 α-알루미나와고표면적의다공성 γ-알루미나분

말제조기술에대해소개하고자한다. 

2. 알루미나

알루미나(Al2O3)는여러가지세라믹스원료중에서

내열성, 내식성이우수하고고강도의물리적성질등을

가지고있기때문에내마모제, 스파크플러그, 절연애자,

연마제, 세라믹타일, 절삭공구, 생체재료, 촉매담체등

광범위한용도로쓰이고있다.1) 알루미나제조는다양한

방법으로가능하며 Bayer법이나 sol-gel법과같이전구

체를액상의매체에서반응시켜최종알루미나분말을

제조하는액상합성법과전구체를기상에서열분해시켜

입자를제조하는기상합성법으로나눠질수있다. 현재

사용되고있는대부분의알루미나는보오크사이트(baux-

ite)로부터Bayer 공정을통해제조된다. 

알루미나는소성온도가높아짐에따라 γ-, δ-, θ-, α-알

루미나로상전이가일어난다. 이러한상전이과정에서

표면적변화는급격하게수반되는데, γ-상에서 α-상으로

갈수록비표면적은급격하게감소한다. 따라서용도별로

적절하게상이조절된알루미나제조기술이필요하다.

높은강도를요하는구조세라믹소재로사용될경우 α-

알루미나가필요하며, 높은기공을가지면서내열성지

지체로사용되는경우 γ-알루미나가적절하다.

알루미나의특성을결정짓는물성은소결성, 강도, 전

기적저항, 입자의크기, 표면적등이다. 알루미나의소결

은입자의크기에영향을받을수있다. 입자의크기가

작으면비교적저온에서균일한결정입자로구성된치

밀한소결체를얻을수있다. 나노분말로소결체를제조

할경우강도에직접적으로영향을주는기공이나이상

입자가적기때문에비교적큰입자로만들어진제품에

비해큰기계적강도를얻을수있다. 알루미나의전기적

저항은Na2O의함량에의해좌우된다. 따라서전기적절

연성을요구하는제품에는 Na2O의함량이적은고순도

의알루미나가필요하다. 따라서차세대구조·전자세

라믹소재로서알루미나는고순도화, 고결정화, 나노화,

다기능화가필요하다. 

에어로졸 공정에 의한 나노구조
알루미나 분말 제조

글 _ 박균영, 정경열
공주대학교



3. γ-알루미나 제조기술

나노기공구조를갖는 γ-알루미나는건조제, 흡착제,

촉매담체로이미널리사용되고있다.2-6) 최근다공성알

루미나를이용한연구는아주광범위하고또한그제법

도다양화되고있다. 실험적수준에서의다공성 γ-알루미

나제조는알루미늄염혹은알콕옥사이드전구체를이

용하여주로액상에서제조하고있다.7-11) 현재상용화된

제품들은 Bayer 법에서얻어진수산화알루미늄을섭씨

400℃정도의온도에서열분해하여제조한것으로비표

면적 300 m2/g 정도이고, 황산알루미늄수용액의암모니

아중화또는나트륨알루미네이트(NaAlO2) 수용액을

산으로중화하면겔상태의침전물을생성되고이를열

분해시킴으로써 300 - 600 m2/g 의 γ-알루미나를상업

적으로제조하고있다. 

액상합성법으로 γ-알루미나를제조시기공을형성시

키기위한방법으로유기템플릿을사용하지않은경우

와사용하는경우가있는데, 유기템플릿을사용하지않

을경우 1차나노입자들의응집체에서자체적으로형성

된기공으로기공의크기와분포조절이어렵다. 이를극

복하기위해최근에보고되는대부분의 γ-알루미나제조

기술에는유기템플릿을사용하여기공의크기및분포

를조절하고있다.12-14)

3.1 화염법(flame synthesis)에 의한 γ-알루미나 나노
입자 제조

알루미늄전구체를기화시켜가연성기체와함께연소

시킴으로써나노크기의 γ-알루미나를제조할수있다.15-17)

Fig. 1은실험실스케일에서운전되는대표적인기상화

염합성공정을나타낸것이다.15) 화염을형성하는노즐은

3개의원통형관으로이루어져있다. 가장안쪽관은약

4mm 정도이고관사이의간격은 1mm 정도로구성된다.

가운데관과바깥관사이로가연성원료기체를주입시

키고가장바깥관으로산화제인공기나산소를주입시

켜화염을형성한다. 가장안쪽관으로알루미늄의전구

체를기체상으로공급하게된다. 알루미늄전구체로서

Al-tri-sec-butoxide(ATSB, 액체)를사용할경우전구체

저장용기의온도를 130-170℃로유지하고전구체속으

로운반기체를통과시키면전구체증기가증기압에의해

운반기체에포화되어화염속에서연소된다. 화염속에서

ATBS는다음반응식과같이분해되고핵생성과성장

을하게된다. 

2Al(C2H5CH(CH3)O)3(g)+xO2→Al2O3(s)+yCO2+zH2O

화염속에서형성된알루미나 1차입자들은서로응집

(coalescence)과정을거쳐점차적으로큰입자로성장하

게된다. 이러한과정에대한모식도를 Fig. 2에나타내

었다. 입자의크기는기화된전구체의농도와화염속에

서의체류시간(이시간동안입자가성장을함)에의해

결정된다. 일반적으로전구체농도가증가할수록, 화염

내체류시간이길어질수록입자의크기는증가한다. 화

염법에의해제조된개별입자의크기는나노크기이지

만독립적인입자로존재하기보다는사슬모양으로응집
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Fig. 1. The experimental set-up for the flame synthesis.15)

Fig. 2. Schematics for the particle growth in flame. 15)
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된(aggregated) 형태로존재한다. 이에대한전자현미경

사진을 Fig. 3에나타내었다. 미국의Cabot, Aerosil 사가

입자크기가나노크기인 γ-알루미나가생산되고있는데,

그제조방법은염화알미늄 (AlCl3)증기를화염에투입시

켜산화, 가수분해반응에의하는것으로서에어로졸공정

에의한나노입자제조기술의한가지사례이다. 화염법에

의해제조되는 γ-알루미나의비표면적은통상 100 m2/g

이하이며, 입자들이개별적으로분리되어있지않고, 서로

연결되어사슬모양의형태를나타내는것이특징이다. 

알루미늄전구체를가연성기체연료로형성된화염

속에서산화시켜입자를형성시키는것과는달리전구체

를가연성액체연료에용해시키고이전구체액체연료

를산소혹은공기를이용하여노즐분사시키면서연소

반응을시키는방식이있다.18) 이러한방식을노즐화염

법(nozzle flame synthesis) 혹은젯화염연소법(jet flame

combustion)이라한다. Fig. 4는이러한노즐화염공정

에대한모식도이다. 이경우알루미늄무기혹은유기염

전구체를가연성액체용매(예, 에탄올, 프로판올)에용

해시킨후운반기체와함께노즐분사한다. 이때산소

혹은공기운반기체는전구체용매가기화될수있는온

도나전구체가기화될수있는온도까지예열시켜사용

하기도한다. 화염의온도는가연성액체의종류에의해

결정된다. 이경우입자의형성메커니즘은전구체가증

기로기화되고열분해되면서핵생성과성장의과정을

거치는 gas-to-particle conversion(GTP)이아니라노즐

에서 1차적으로액적이형성되고화염내에서건조/침전

과정을거쳐고체전구체입자로전환된후다시열분해

되어구형의알루미나입자로전환되는droplet-to-particle

conversion(DTP)을따르게된다. 후자의경우제조된입

자는보통서브마이크론크기를가진다. 이경우제조된

입자는구형의형상을가지나대부분경우속이빈다공

성구조를보인다. 이는화염내에서액적이빠르게건조

되어표면침전이먼저일어나기때문이다. 만약화염의

온도가액적으로부터침전된고체전구체입자를다시

용해시킬만큼충분히높을경우속이빈모양이아닌치

밀한형태의입자를얻을수있다. Fig. 5는노즐화염법

에의해제조된 γ-알루미나의전자현미경사진이다. 그림

에서알수있듯이형상은구형을가지나속은빈형태이

다. Fig. 6은노즐화염공정으로제조된입자의 XRD 결

과와질소의흡착/탈착등온선이다. 입자를제조한후아

무런후열처리를가하지않은경우생성된분말은 γ-상

을가진다. 만약구형의형상을가질경우나노기공은

셀에존재하게되는데그양은아주적고분포역시넓

Fig. 3. TEM photo of alumina nanoparticles prepared by the
flame synthesis.15)

Fig. 4. Schematic setup (A) and particle formation mechanism (B)
in a nozzle flame or jet flame approach.18)



다. 이러한화염법에의한 γ-알루미나의제조는크기를

나노미터로제조하여표면적을넓히는경우유리한공정

이나템플릿을이용하여기공크기를조절하고그규칙성

을부여하기에는적합하지못하는단점이있다. 

3.2 분무열분해법에 의한 다공성 γ-알루미나 제조
전구체용액을액적화시키는방식에있어노즐이아닌

초음파액적발생장치를이용하고생성된액적을화염

내에서 건조/열분해시키는 방법을 화염분무열분해법

(flame spray pyrolysis)이라한다. 이러한화염분무열분

해법은다공성의 vo-알루미나입자제조보다는치밀한나

노크기입자혹은 α-알루미나분말을제조하는데응용

될수있다.19-22) 입자의형성과정은하나의액적으로부터

하나의입자가형성되는 DTP를따른다. 화염의온도는

전기로에서얻을수없는높은온도에서운전이가능하

기때문에치밀한구조의알루미나분말을얻을수있는

장점이있다. 

초음파액적발생장치를이용하는분무열분해공정은

대표적인에어로졸공정으로구형의세라믹입자제조에

많이응용되어왔다.23-29) Fig. 7은분무열분해공정에서

입자가형성되는과정을나타낸것이다. 알루미늄무기

또는유기염을수용액으로제조하고이를미세액적으로

만든다음건조/열분해시켜입자를제조한다. 하나의액

적으로부터하나의입자가형성되기때문에다성분계혼

합산화물의제조시조성조절이용이하고구형의형상을

얻을수있다는장점이있다. 분무열분해공정을이용하

여구형을가지면서규칙적인기공의다공성실리카입

자제조에대한연구가 Lu 등에의해 1999년 Nature 지

에처음소개되었다.30) 기존의액상합성법으로제조할경

우, 합성, 건조, 열처리까지상당한시간이소요되지만,

분무열분해법을이용할경우수초이내에입자합성이

가능하다. 분무열분해공정은물에녹을수있는비교적

값싼다양한전구체를활용할수있다는장점이있다. 

분무열분해공정으로 vo-알루미나를제조할경우최종

얻어진입자의크기는액적의크기와전구체용액의농

도및입자밀도의함수로아래와같이주어진다. 또한

초음파액적발생기에서형성된액적의크기는 Lang’s

equation으로예측된다.31)
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Fig. 5. SEM photos (a, b) and TEM images (c, d) of as-syn-
thesized alumina particles by nozzle flame reactor.18)

Fig. 6. XRD pattern (a) and N2 adsorption/desorption isotherms
(b) of alumina particles prepared by nozzle flame spray
pyrolysis.18)
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여기서, C는전구체용액의질량농도 (mass concentra-

tion, 10-3 kg/m3)이고, Do 는액적의평균크기 (µm), Dp

는입자의평균크기 (µm), f 는초음파진동자의주파수

(10-6 s-1), Moxide 는 최종 얻어진 산화물 입자의 분자량

(g/mol), Mprecursor는전구체염의분자량(g/mol), vo는용

액의표면장력 (10-3 Nm-1), p는입자밀도 (10-3 kgm-3)

이다. 만약 알루미늄 전구체(A)가 aA+reactants →

bB+byproducts 같은반응에의해진행될때입자의크

기와전구체농도와의관계식은다음과같다

초음파액적발생장치의주파수가일정하고, 용액의

표면장력변화가무시할만큼작다라고생각하면 Do는

거의일정하다라고생각될수있고, 이때최종얻어지는

입자의평균크기는전구체용액의농도의 1/3승에비례

하게된다.  따라서분무열분해공정으로 γ-알루미나입

자의크기는전구체농도에의해쉽게조절가능하다. 알

루미나의표면적은입자의크기에비례하여작아진다.

따라서전구체용액의농도를낮추면표면적증가를가

져온다. 하지만입자의생산성이급격히떨어지기때문

에한계가있다. 

분무열분해공정을이용하여큰표면적을가지는 γ-알

루미나를제조를위해서는액상합성법에적용한유기템

플릿을이용하는것이필요하다. 최근실리카분말을중

심으로연구결과들이나오고있으나 γ-알루미나제조에

대한연구는미진한상태이다. 분무열분해공정에서유

기템플릿을이용하여다공성 γ-알루미나를제조하는전

체적인과정은다음과같다. 알루미늄무기염을유기템

플릿과함께물에녹인후초음파액적발생장치를이용

하여액적으로만든다. 생성된액적들을고온의반응기

로유입시키고건조/열분해시킨다. 건조과정에서유기

템플릿의농도가증가하여자기조립이일어나고최종

열분해되어기공크기가균일한다공성알루미나분말이

제조된다. 

분무열분해공정으로제조한 γ-알루미나의표면적은

템플릿의농도에따라달라지지만, 초기분무용액의특

성즉어떤보조첨가제를사용하느냐에따라기공특성

에있어큰차이를가질수있다. Fig. 8은CTAB을유기

템플릿으로하고질산염(Al(NO3)3.9H2O)을전구체로하

여제조한 γ-알루미나의질소흡착/탈착등온선과표면적

및평균기공를나타낸것이다. 흡착/탈착등온선은전형

적인메조기공의분말에서관찰되는것과같은형태이다.

표면적은 CTAB/Al 비에따라크게변하지만, 기공크기

는 CTAB이낮은농도일때를제외하면큰변화가없다.

넣어준 CTAB 템플릿이 건조 과정에서 모두 미셀

(micelle)을형성하여최종적으로기공을만드는데기여

하였을경우, 표면적은 CTAB/Al비가증가함에따라계

속 증가해야 한다. 그러나 최대의 표면적이 보이는
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Fig. 7. Schematic diagram for the particle formation in the ultrasonic spray pyrolysis.



CTAB/Al 비가있다는것은넣어준 CTAB이모두미셀

을형성하지못할뿐만아니라 γ-알루미나의기공형성

에도참여하는것이아니라는것을반증한다. 이에대한

명확한이론적근거는알려지지않은상태이다. CTAB

의 농도가 높은 경우는 아마도 액적이 건조함에 따라

CTAB의미셀형성이액적의전체에서이루어지지못하

고국부적인영역(액적의표면으로예상)에서대부분이

루어지기때문으로판단된다. 

분무열분해공정에서알루미나분말의생산성은액적

의발생속도를증가시키고운반기체유량을증가시킴으

로써가능하다. 운반기체유속의증가는액적의건조속

도를점차적으로빠르게하고이는액적의표면에서알

루미나전구체의침적이일어나는것을피할수없게한

다. 이는최종적으로속이빈축구공모양의입자를형성

하게하여유기템플릿의효과를떨어뜨리고기공의크

기분포와표면적증대에좋지못한영향을미친다. 이를

해결하기위한기술개발이절실히필요한데, 그방법중

에하나가전구체용액에제2 첨가제를넣어건조속도

및침적메커니즘을 조절하는것이다. Fig. 9는 CTAB

전구체의농도를일정하게하고전구체수용액에 urea를

첨가해준것과그렇지않은것으로부터제조한알루미

나분말의질소흡착/탈착등온선과 SAXS (small angle

x-ray scattering) 결과이다. Urea를넣어주지않은샘플

에비해넣어준샘플은질소의포화흡착량이크게증가

하였다. 템플릿량이같은상태에서이러한흡착량의증

가는나노기공의형성이보다잘이루어졌으며그결과

높은비표면적의알루미나분말이제조되었음을암시한

다. 이러한질소흡착/탈착곡선의결과는 SAXS 결과와

잘부합한다. 즉 urea를넣어주지않은샘플에비해넣어

준샘플의 SAXS peak이보다뚜렷하게관찰된다. 액적

의온도가 75℃이상되면 urea는분해되어액적의 pH를

높이게된다. 그결과액적의건조가완전히이루어지기

전에용액속에있는알루미늄염의침전을유도하게된

다. 이러한 urea의효과는빠른건조단계에서알루미나

전구체가국부적인침적보다는액적내에서균일침전을

유도한효과로판단된다. 전구체용액의특성을변화시

킴으로써최종얻어진알루미나분말의기공특성을향상

시킬수있는데, 이는건조조절제(drying control chemi-

cal agent, DCCA)의사용에서확인할수있다. Fig. 10

은분무열분해공정을이용하여다공성알루미나분말을

제조함에있어 DCCA 효과를보여주는실험적결과이

다. 알루미늄질산염전구체에 urea와 CTAB 량을고정

한상태에서 0.2M의 DCCA를넣었을때질소의포화

흡착량이증가하고 SAXS의 peak도증가하였다. 이로부

터 DCCA가균일한크기의기공을더많이형성하는데

도움을주었다는것을확인할수있다. 

4. α-알루미나 제조기술
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Fig. 8. N2 adsorption/desorption isotherms (a) and BET sur-
face area and average pore size(b) of alumina particles
prepared by the spray pyrolysis as a function of the CTAB/Al
ratio. 

(a)

(b)
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4.1 α-알루미나
α-알루미나는 γ-알루미나에비해밀도가 20% 이상높

고, 화학적내구성과기계적내구성이크다. α-알루미나

는일반적으로 Bayer법에의해제조된수산화알루미늄

을 1200℃이상으로하소(calcination)시켜제조한다. 하

소온도, 하소시간, 첨가제의종류, 양등에따라 α-알루

미나의형상, 입자크기, 결정크기등이달라진다. 국내에

서는 KC㈜가 Bayer 법에의해 α-알루미나를생산하고

있다. α-알루미나는연마제, 세라믹스성형체, 내마모제,

고온반응촉매담체로서사용된다. 현재국내외에서생

산되고있는 α-알루미나의입자크기는 1 µm 이상이다.

앞으로 α-알루미나의기능성을높이기위해고순도화와

함께미립화가요구되고있는데, 최근일본스미토모에

서알루미늄염수용액에 seed 입자를분산시킨후가수

분해, 건조, 소성에의해입자크기100 nm, 알파화율97%

의나노 α-알루미나분말제조특허를출원하였다.32) 한

편, aluminum isopropoxide를원료로하여졸-겔법에의

Fig. 9. Effect of urea on the pore structure of alumina particles prepared by the spray pyrolysis: N2 adsorption/desorption
isotherm(left) and SAXS results (right).

Fig. 10. Effect of DCCA on the pore structure of alumina particles prepared by the spray pyrolysis: N2 adsorption/desorption
isotherm(a) and SAXS results (b).
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해bohemite를제조한후1200℃에서하소하여50 nm 크

기의 α-알루미나를제조하였다고보고하였다.33) AlCl3

증기의화염산화에의해 γ-알루미나를만든후이것을

다시 1200℃에서열처리하여 100 nm 이하의 α-알루미

나를제조할수있다는보고도있다.34) 그러나, 100 nm 이

하의α-알루미나제조기술은아직실용화단계에진입하

지못한것으로평가된다. α-알루미나입자의크기를작

게함으로써세라믹재료로사용시소결온도를낮출수

있는이점이있으나, 소결시수축율이지나치게증가할

가능성이있음으로입자의크기를 100 nm 수준으로유

지할수있는기술이요구되고있다. 

4.2 에어로졸 공정을 이용한 α-알루미나 제조
기존의에어로졸공정에의한 α-알루미나제조방법은

AlCl3 등의전구체증기를화염등의고온에서산화, 가

수분해시켜 γ-알루미나를만든후 2 차적으로하소시켜

α-알루미나로전환시킨다. 이방법에의해제조되는알

루미나는 1차입자의크기가 100 nm 보다상당히작으

며, 1차입자들이심하게응집되어있다. 1차입자의크

기를 100 nm 수준으로증가시키면서입자간응집을감

소시킬 목적으로 AlCl3 증기를 200-300℃의 저온에서

부분가수분해시켜 AlOxCly(OH)z 로표시되는중간생성

물입자들을얻은후 1200℃에서하소시켜 α-알루미나

로전환하는신제조방법이시도되고있다.35) 이방법의

특징은 AlCl3 증기의가수분해를낮은온도에서수행시

킴으로써에너지가절약되며, 반응속도가상대적으로낮

아져입자크기제어가용이하고입자간응집이감소된

다는점이다. 부분가수분해장치의개략도가 Fig. 11에

표시되어있고, 부분가수분해반응후얻어진중간생성

물 AlOxCly(OH)z 입자, 하소후 α-알루미나입자들의전

자현미경사진을 Fig. 12 에나타내었다.36) 중간생성물

입자들은구형이고, 30 nm에서 200 nm 사이에분포되

어 있고, 개수평균입경은 70 nm 정도이다. Fig. 13은

TGA 결과로써중간생성물입자들의하소시질량감소

를수산화알루미늄입자들과비교한것이다.36) 중간생성

물질량감소는 40%로서수산화알루미늄의질량감소보

다 5% 정도높다. 하소후인접입자간소결에의해구

형도가떨어지고 1차입자의크기도 35 nm (표면적상

당직경)로감소하였다. 이러한부분가수분해와후열처

리 공정으로 제조된 알루미나의 결정상을 보여주는

XRD 결과를 Fig. 14에나타내었다.36) 하소후 XRD 패

턴을보면 α화가잘이루어졌음을알수있다. Maki와

Tageuchi의게산방법을사용하여 α화도를계산해본결

과 100%에근접하였다.37)

5. 결 론

알루미나나노분말합성에있어국내보고된기술은

액상법이주를이루고있다. 기상법의경우AlCl3 전구체

를이용하고 CVD법을통해 α-알루미나나노분말합성

보고가 있으나 수 나노의 α-알루미나 입자를 제조 후

1100℃이상에서열처리하여 α-알루미나를얻을수있

다는실험실정도이다. 에어로졸공정을이용한기능성

세라믹분말제조는대학과정부출연연구소에서연구되

고있으나알루미나분말합성에집중된그룹은없는실

정이다. 기상법을이용하여알루미나가아닌 TiO2, SiO2

분말합성의경우일부대학과정부출연연구소에서꾸

준히연구되어그기술수준도높은것으로평가된다. 분

무열분해공정을이용하여입자의형상을조절하는기술
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Fig. 11. Schematic drawing of experimental apparatus.



은활발한연구가진행되어왔고, 그기술수준또한세

계적인수준에있다고판단된다. 그러나알루미나입자

의결정상, 형상, 다공성화및복합기능화에대한연구

는미진한상태에있다. 

나노분말합성기술은실험수준에서는세계적인수준

에도달한것같으나산업체에서생산기술은선진국에

비해아주열세하다. 액상법을이용한알루미나합성기

술은많은연구가진행되어기술적 know-how가축적되

어다양한응용처에서적용되고있지만에어로졸합성을

통한나노크기알루미나합성및특성조절기술은초보

적인수준에있다. 또한α-알루미나의입경및분포조절

기술이일본선진국에비해상당히열세에있다. γ-알루

미나제조기술은실험실수준에서많은연구가진행되어

왔고또한촉매담체, 흡착제및건조제중심으로많은

기술적 know-how가있는것으로판단되며차세대소재

로기공구조조절, 표면개질, 형상조절을통한고기능화

연구는산학공동연구를통하여자체개발가능할것으로

기대된다. α-혹은 γ-알루미나나노분말을활용하여무

기, 유기복합체제조기술과기능(특성) 조절기술의국

내연구는아주미진한상태에있으나세계적으로도아
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Fig. 12. Scanning electron microscopic images of particles.
The white scale bar represents 100 nm. (a) As produced
from the reactor (reactor temperature: 200℃, reaction time:
1 min, H2O to AlCl3 molar ratio: 4.5); (b) after calcination
of the as-produced particles (calcination temperature: 1200℃,
heating rate: 10oC/min, holding time: 6 h)

Fig. 13. Themogravimetric analyses of the present precursor,
AlOxCly(OH)z, and Al(OH)3. The solid line represents AlOx

Cly(OH)z and the dotted line Al(OH)3.

Fig. 14. XRD patterns of calcined particles.

(a)

(b)



직연구단계에있어그기술적성숙도가초기에있기때

문에체계적인연구가진행된다면선진국과의기술격차

를극복할수있을것으로기대된다. 
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