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산소수포장디자인기술

Packing O2+Water

Ⅰ. 서론

‘모든 人間은 健康하게 살 권리가 있다.’

WHO(세계보건기구)의 문구 중 하나이다. 

19세기 말 산업혁명 이후 인간은 유사 이래

없었던 새로운 형태인 공해(오염)와의 전쟁

이다.

영국은 스모그 발생으로 수천명의 사상자가

발생, 프랑스는 강물이 오염되어 큰 식수난을

겪고 산업화와 현대화가 늦은 아시아, 일본은

수은, 납 중독으로 미나마타병, 이타이이타이병

으로 수많은 사상자를 낳았다.

200여년간 산업화의 후유증을 겪은 유럽 각

국들은 공해 및 각종 오염의 대책마련에 부심하

고 정치선거의 큰 쟁점 중의 하나가‘환경마인

드’이며 서양인의 환경에 대한 관심은 환경과

정치력을 결합한‘그린피스’라는 세계 환경단체

를 낳는다. 

우리나라도 재야단체를 중심으로 환경에 대한

국민의 관심을 끌어내고 있고 민간 환경 단체를

중심으로 많은 일들이 추진되고 있으나 아직 초

보단계 수준이다. 

환경오염으로 신음하는 한반도를 만들어서는

안될 것이다. 

1. 포장

포장은 인류의 발생과 함께 생활의 지혜로서

생겨났고 인간이 자연환경 조건에 적절하게

순응하며 생활에 필요한 도구를 만들어 사용

하면서 생활필수품만의 개발을 촉진, 개선시

켜 왔다. 

포장의 발자취로는 BC 3000년전 나일강변에

자란 파피루스로 만든 종이로 완종에 바치는 선

물의 포장지로 사용, 메소포타미아에서 용기에

넣은 향수, 이집트인이 주형과 중공성형된 유리

병이나, 자를 사용, 중국에서도 도기가 왕후와

귀족 사이에 사용, BC 530년전 페르시아 전쟁

때 포도주를 이집트가 물을 채운 토기(흙 항아

리), 이것이 오늘날 재사용 용기의 시작이다. 

BC 300년전 중국 동남아시아 대(竹)를 사용,
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로마사회에서는 유리제품을 포장용기로, 음료수

용 가죽포대가 출현, 372년 중국의 제지기술이

한국에 전파되고 BC 100년전 시돈에서 중공형

(中空型)의 유리제품, 나무상자(소아시아에서

사용), 중세 이후 르네상스, 산업 혁명기를 거치

고 20세기를 지나면서 포장약진의 시대로 이어

지고, 많은 사회와 문화, 그리고 과학의 발명, 개

발의 과정을 거쳐 나아가고 있다. 

우리나라도 생활주변에서 쉽게 구할 수 있는

볏짚을 이용하여 계란꾸러미, 쌀가마니 등을 만

들어 사용하였으며 천을 이용한 보자기도 포장

용도로서 역할을 충분히 발휘하였고 옹기, 도

기, 도자기, 대나무, 종이 등이 또한 그러한 형

태이다. 

포장(packaging)이라고 하여 단순히 채우다,

넣다, 묶다, 감싸다, 둘둘감다, 보호하다 등의 의

미만 생각하기 쉬우나 포장은 시대와 더불어서

그 역할, 기능 목적이 변해왔기 때문에 현대 포

장의 의미는 단순히 물건을 싼다는 의미만을 포

함하는 것은 아니다. 

포장을 통해서 소비자에게 상품이미지를 상승

시키거나 구매를 유도하고 상품에 대한 정보를

전달해야 하는 등 포장의 역할이 변해감에 따라

그 의미 또한 변하고 있다. 

요컨대 단순히 물건을 싼다고 하는 것은

package이고 싼 물건을 잘 팔릴수 있는 상품으

로 만드는 것이 packaging(Packing+Value)이

라고 한다. 

포장정의(KS)는 물품의 유통과정에 있어서

그 물품의 가치 및 상태를 보호하기 위하여 적합

한 재료 또는 용기 등으로 물품을 포장하는 방법

및 포장한 상태를 말한다.

2.환경과포장

순수한 자연환경이 고갈위기에 놓인 오늘날

제품포장을 통해서 소비자에게 상품이미지를 상

승시키거나 구매를 유도하고 상품에 대한 정보

를 전달해야 하는 등 포장의 역할이 변해감에 따

라 그 의미 또한 변하고 있다. 

오늘날 제품의 포장재질 포장방법에 관한 기

준 자원의 절약, 포장폐기물의 발생 억제 및 재

활용 촉진을 위해 제품을 제조∙수입∙판매하는

자가 지켜야 할 제품의 포장재질∙포장방법에

관한 기준을 따르고 앞선 환경선진국과 같이 우

리도 과거 친환경 소재인 볏짚을 이용한 계란꾸

러미, 쌀가마니, 천을 이용한 보자기 포장. 옹기,

도기, 도자기, 대나무, 종이 등을 이용한 포장을

통하여 인류의 소중함과 후세에 보다 더 깨끗한

자연환경을 유지 전달할 수 있도록 친환경 제품

포장에 최선의 노력을 아끼지 말아야 할 것이다.

[그림1〕산소를전달하는헤모글로빈모형도

Polypeptide chain

화살표는 적혈구속에 다량으로 들어 있는 색소단백질이며, 헤모

글로빈 한 분자에는 철원자가 4개 함유되고, 철원자 1개에 대해

한 분자씩의 산소가 결합되어 있다..

βchain

αchain

(a)Hemoglobin
Heme

Iron Fe
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이번 환경과 포장의 실험 작품전시회를 통하

여 제품제조자 및 디자이너뿐만 아니라 일반 소

비자들도 친환경 개념의 중요성을 다시 한번 상

기시켜야 할 것이다.

Ⅱ. 본론

1. 산소수에대하여

1-1. 산소수 현항

인간이 생존하기 위한 조건으로는 산소가 제

일 중요하며 산소(5분), 물(3일), 음식(15일)

노화 및 각종 질병의 가장 큰 원인은 산소부족으

로 선진국 연구결과 판명된 바 있다. 사람의 인

체는 산소흡수력이 떨어지기 시작하는 40세 전

후로 급격하게 노화 및 질병 발생이 된다고 한

다. 산소수에 대한 연구는 약 35년간 진행되었

으며 한국에서 세계최초로 100PPM이상의 산

소수가 개발완료되었고(최고 200PPM), 세계

산소수 시장은 웰빙 열풍과 함께 선진국 시장을

중심으로 급격하게 팽창 중이다.

인체는 반드시 일정 수준 이상의 산소를 섭취

해야만 한다. 인체내의 산소 섭취량이 부족할 경

우에는 각종 질병및 노화의 원인이 된다. 

“저 산소 상태가 모든 심각한 질병상황의 공통

점이라는 것을 알 수 있다. 인체 조직내의 저 산

소상태는 질병을 뜻하는 확실한 표시이다. 조직

내의 산소결핍은 모든 퇴행성 질병의 근원이

다.”레빈 박사(Dr. Levine) 

“암세포의 발생은 산소부족에 있다고 확실히

단정한다.”바르부르크(Otto Heinrich

Warburg) 박사 독일 생화학, 암 연구학자, 노벨

상 수상자

“만병은 한 가지 원인에서 발생한다. 그것은

‘산소 부족(hypoxia)’이다”노구치 히데요(野口

英世) 박사 - 세계적 병리학자, 萬病一原論

“혈관을 가볍게 묶어 생체 장기에 들어오는 혈

[그림2〕연령별산소분압표

PO2
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[표1〕산소수응용및자영호흡법비교

산소수 음용 자연호흡법 비교 기준

43% 8 ‘간’의 산소량

혈액내 산소압력

음용 즉시 95% 도달까지 (운동 후 혈액내 산소

96.7% 도달 2시간 이상 소요 압력이 90% 이하로

저하된 상태에서)

혈액내 백혈구 수와

다량 증가 변동 없음 헤모글로빈 산소 포화도

(질병 예방)

산소수 : 일반적인 물보다 산소용존량이 높은 물로서, 80ppm

이상 시에는 의학적으로 치료 효능이 입증됨
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액의 양을 줄이면, 그 장기에 병적인 변화가 일

어난다. 즉, 혈액의 유입량을 줄이면산소의 운반

체인‘헤모글로빈’의 공급량이 줄어든다. 그래

서 산소 부족이 일어나게 된다.”셀리에(Hans

Selye) 교수 - 캐나다 몬트리올 의학부 교수, 스

트레스 학설로 유명하다.

1-2. 산소섭취의 변화요인

연령이 높아감에 따라 산소 분압은 감소하게

되며, 특히 분압이 80mmHg 이하가 되는 40대

부터 각종 질병이 발생하게 된다. 대기중 정상

성인의 PO2는 80-100mmHg이다.

특히 산소 포화도를 낮추는 요인으로는 스트

레스, 담배, 음주, 공장, 차량의 매연(대기 오

염),과산화지질의 식품 방사선 항암제투여 초음

파, 전자파 등이 있다.

1-3. 산소 공급 방법

산소를 섭취하는 방법에는 물을 통한 음용과

호흡을 통한 방법이 있으며, 그 중 물을 통한 섭

취방법이 더 효율적 이다.

1-4. 고농도 산소수 효능

용존산소 농도가 10배~15배 이상 높게 함유

되어 있는 물 80PPM 이상 시에는 의학적 효과

가 발생.(European Journal of Medical

Research )

1)산소수와 암

HIF-1a는 암, 당뇨병성 망막증, 건선 등의 원

인이며, HIF-1a는 혈관내 산소비율이 1%인 저

산소시에 활성화하고 정상산소(산소비율 21%)

일때 감소하는 단백질이다.

2) 산소수와 당뇨

당뇨병 치료는 식이요법, 운동(유산소운동),

의학치료이다. 인체의 산소공급부족은 스트레스

호르몬의 분비를 통해 포도당의 자극에 대한 인

[표2〕고농도산소수효능

(고농도 산소수 21일 복용후 혈액 세포 개선)

(150ppm의 고농도 산소수 30ml를 주입 후 인체의 산소공급 상태가

지속성을 입증하는 연구 데이터)

구분 일반물 계곡수 고농도 산소수

용존산소농도

(ppm)
6~8 12~15 80~100

연령별산소분압표
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슐린분비를 억제하여 혈당치가 상승하며 인슐린

을 분비하는 췌장의 미토콘드리아 DNA가 손상

되면 인슐린을 분비하지 못해 당뇨병에 걸리게

된다. 서울대 이홍규 교수는 고농도 산소수의 빠

른 이뇨(�尿)작용으로 인체의 유해물질인 요산

등을 신속하게 체외 배출시켜 당뇨의 합병증을

예방할 수 있다.

3) 산소수와 두통

산소 공급으로 집중력 증대, 판 단력 향상 효

과 발생하며 두통 치료에 탁월한 효능이 있다.

1-5. 고농도 산소수 효능

1) 산소수와 알콜

음주로 인한 혈중 알콜량 증가를 억제하고, 알

콜 섭취로 인한 뇌기능 손상을 회복하여주고, 알

코올이 완전히 분해되지 못해서 생긴 아세트알

데히드 분해를 도와준다.

2) 산소수와 피부건강

피부의 혈액순환을 원할하게 하고, 피부 세포

의 재생능력을 배가시키고, 건강하고 탄력있는

피부를 유지하여 주며, 최근 심각한 아토피 예상

에도 효과적이다. 산소수 활용 피부 건강관리시

장은 국내에서도 형성되어 (주)드림일렉트론의

초미세 산소기포발생 제품이 있다.

3) 산소수와 피로회복

젖산의축적을방지하여피로회복을도와준다.

[그림4〕산소수와당뇨

[그림5〕산소수와피로회복

12

number of improved slightly
patients             improved

9

2

12

10

8

6

4

2

0

[표3〕산소수와알콜

180cc의 위스키를 마신뒤 한간 후 NHK방송 실험

구분 보통 산소섭취 전 산소섭취 후

혈중 알콜량(㎖) 0 0.55 0.44

포도당

포도당

38   ATP

무산소 대사 2  ATP

[그림3〕산소수와암

primary MEC

21% O2   0.5%O2

HIF-1α

total protein
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4) 고농도 산소수 효능

활성산소의 원인은 산소부족에서 발생하는 것

임을 구체적으로 입증하는 실험한 결과로서,

[그림6]의 왼쪽 그림에서 하얀 부문은 활성산소

로 인해 손상을 입은 혈액을 나타내고, 오른쪽

그림은 산소수를 6주간 음용한 후에 채취한 혈

액을 나타내고 있다.

산소수 음용 6주 후 활성산소에 의한 세포 파

괴가 거의 원상으로 회복되는 현상이 나타난다.

5) 산소수 연구 성과

산소수의 효능에 관한 연구는 1970년대부터

시작하였으나, 고농도 산소수 제조 방법이 최근

에 개발되면서 연구가 본격화 되고, 그 성과가

나타나기 시작했다. 

1970년 Pakdaman 의학 박사에 의해 처음

산소수에 대한 연구가 시작됐고 1988년 산소수

치료법을 확립했다. 1993년 Pakdaman 박사

산소수 치료법(Peroral Oxygen Therapy) 개발

공로를 인정아 독일 연구 재단에서 수여하는

‘최고 연구상’을 수상했다. 

Dr. Berzeny & Dr. Zoltai : 1994년 회사 설

립, 최초로 상업적 용도(30~40ppm)의 산소수

를 출시했다. 

1990년대 중후반 산소수의 효능에 대한다양

한 연구가 독일과 미국을 중심으로 진행됐다.

1-6.핵심 기술

1)D.O-CON (Dissolved Oxygen Controller)

평형 원통형관 물의 통과로 구조 변화시킨 후

고순도 기체산소를 비례 투입하여 용액을 혼합

용해시켜 산소를 수중 용존시킨다.

다음으로는 원통형관 내부는 고도의 정밀한

H.M.S 다중결합 구조로 구성되어 액체와 기체

가 일정한 각도로 내부 그릴(Grill)층을 통과하

면서 배열세포 모형(Matrix)에 의해 기하 급수

적으로 팽창하며 순간 난류를 형성 후 순간 팽창

과 수축을 반복하여 액체와 기체의 접촉면적 극

산소수포장디자인기술

[그림6〕고농도산소수효능

<손상된 혈액>                         <6주후 원상회복 현상>

[그림7〕산소수실험

피로 도달시간이 30초 가량 늦춰짐(산소수 1,088초 / 일반 증류수

1,060초) George Washington Univ. 의과팀 산소수 실험 결과

[그림8〕산소수제조공정

물

(팽창/수축반복→용해)

통과

D∙O-CON D∙O-CON

혼합 산소수

고순도 기체산소(정밀HMS다중결합구조)

130~145  1906.2.1 7:5 PM  페이지135



기술강좌

136 포장계∙2007. 1

대화로 가장 효율적인 용해점에 도달하게 된다.

2)기술적 특징/장점

액체와 기체로 초미립화시켜 용존산소를 사용

목적에 따라 자유롭게 농도를 조절하고(현재 최

저 7ppm  최고 200ppm) D.O-CON 방식에 의

한 용존 산소는 극도로 안정화되어 과포화 농도

에서도 고산소 용존 상태가 상대적으로 장기간

지속된다. 수중 산소 용해시에도 기체산소의 손

실은 거의 없어서(손실률 3%), 높은 경제성과

다양한 용도의 사용이 가능하다.

2. 산소수현황

2-1. 세계 산소수 시장

세계 산소수 시장은 산소수 연구 및 제조기술

의 발전에 따라 급속하게 확대되는 추세이며,

2002년에는 45% 성장을 하는 등 향후 연평균

25% 이상씩 성장할 것으로 예측되고 있고, 최

근 가장 빠르게 성장하는 시장으로, 매년 25%

성장을 예측하고 있는 실정이다(Consumers

are responding. Sales are soaring by more

than 25% a year in North America,

Western Europe and Japan … Herald

Tribune 2005년 2월 12일) 향후 2007년까지

전체 음료시장내 점유율 3% 예측하고 있다

(2003년 Zenith International 보고서).

세계주요 재품으로는 독일 아델홀제너

(Adelholzener) “ACTIVE O2”브랜드이며 현

재 세계 최대 산소수 전문 다국적 기업으로서 독

일 분데스리가 바이에르 뮌헨팀 스폰서. 최고 자

동차 경주대회인 Formula-1 스폰서이며 산소

농도 80ppm~90ppm을 충진하여 판매하고 있

다. 또한 이 제품은 국내 주식회사 농심에서 직

수입하여 판매 중에 있다. 네덜란드 브랜드

“OGO”최근 산소수 음료시장에서 급속한 신장

세를보이고있고현재판매하고있으며산소수중

최고농도인 100ppm 접근하고 있다. 최근 OGO

USA 지사설립, 미국시장공략을하고있다.

2-2. 국내 음용수 시장

국내시장은 웰빙열풍과 일본시장의 영향으로

수입품 위주의 고가 산소수시장이 형성되기 시

[그림9〕연령별산소분압표

셰게산소수시장성장추이

(단위: 억리터)
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작하였으며 그 형태는 산소방, 산소음료, 산소생

수, 산소정수기, 산소에어컨, 산소공기정화기 등

이 주류를 이루고 있다.

산소수 관련상품은 정수기 시장의 25%, 전체

음용 시장의 5% 이상을 급속 잠식할 것으로 예

측된다.

3. 용기디자인

3-1. 산소수란

일반적인 물에 산소Gas(O2)를 동시 투입하여

만들어진 물이 바로 산소수(酸素水)이다.

산소수의 산소 농도를 나타내는 단위로는

ppm(parts per million : 白萬分�)으로 산소

의 농도의 단위를 나타내며“O”는 산소를 구성

하는 원자이긴 하지만“O”자체로는 아무런 역

할도 하지 못하며 적어도 2개는 모여야 하며 여

기에“H”2개가 결합하여야 물로서의 역할을

한다.

사람의 인체는 물 71%, 탄소 18%, 질소

4%, 칼슘 2%, 인 2%, 칼륨 1%, 황 0.5%, 나

트륨 0.5%, 염소 0.4% 물이 약 70%이다. 구

산소수포장디자인기술

[그림10〕세계주요산소수제품

[그림11〕국내음료시장성장추이 (단위: 억원)
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성요소 중 가장 중요한 요소인 물은 H(수소)원

자 2개와 O(산소)원자 1개가 결합하여 만들어

지고 잇다.

현재 아시아 주변의 트랜드인 산소수 제품으

로는 수십 종의 다양한 산소수 제품중 대표적인

브랜드로는 일본 아사히사의“산소수”라는 브랜

드로 이 브랜드는 알미늄캔(Al Can) 용기로 포

장한 제품으로 산소농도는 40ppm으로 충진 판

매되고 있으나 시장에서 소비자로부터는 그다지

큰 호응을 얻지 못하고 있는 실정으로 현상이 나

타나고 있다.

일본 시장내의 제2위 브랜드는 한국의 주식회

사 옥시라이프(Oxylife)에서 개발하여 특허를

가지고 있는 충전설비와 충전기술로 생산 판매

되고 있는“유산소생활”이라는 제품으로 본 제

품은 산소수 시장 2위를 차지할 정도로 매우 좋

은 반응을 보이고 있으며 산소농도 120ppm(충

진시)으로 판매되고 있는 실정이다.

세계주요 제품으로는 독일 아델홀제너

(Adelholzener) “ACTIVE O2”브랜드이며, 현

재 세계 최대 산소수 전문 다국적 기업으로서 독

일 분데스리가 바이에르 뮌헨팀 스폰서이다. 최

고 자동차 경주대회인 Formula-1 스폰서이며

산소 농도 : 80ppm~90ppm을 충진하여 판매

하고 있다. 

또한 이제품은 국내 주식회사 농심에서 직수

입하여 판매중에 있다. 

네덜란드 브랜드“OGO”최근 산소수 음료시

장에서 급속한 판매 신장세를 보이고 있고 산소

수중 최고농도인 100ppm 접근하고 있다. 최근

OGO USA 지사 설립, 미국 시장 공략을 하고

있다.

<제품개발의인사이트에서통찰된기발한제품>

최근 세게적인 트랜드를 살펴보면 다양화되고

다변화되는 이 시대 소비자와의 접점에서 맨해

[그림12〕산소수

물+Oxygen=산소수

[그림13〕인체물의비율

[그림14〕산소수현황

O2
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튼 트렌디 걸들의 총예를 받고 있는 브랜드 보바

(Borba)는 제품 개발의 인사이트(人sight)를 통

해 소비자 마음읽기“먹는 화장수”라는 컨셉트

를 가진 보바(Borba)이다.

보바는 28일분=100$정도이며, 6종의 물로

구성된“스킨밸런스 워터(Skin Balance-

Waters)”웰빙의 진정한 실체로서“피부 마사지

와 테라피”가 크게 유행하는 보바는‘실속 없는

에비앙’과‘부담되는 마사지’사이에서 통찰된

기발한 제품 평상시에 부담 없이‘먹는 화장수’

로 관리하는 것이 훨신 현명하다는 아이디어가

뉴요커들이 선호하는 세련되고 영리한

(Sophisticated)’라이프 컨셉트에 딱 맞아 떨어

진 것이다. 

소비자 인사이트는 역시 소비자의 사고와 행

위들 사이사이에 진주처럼 숨어 있음을 다시 한

번 확인시켜 주는 사례이다. 뉴요커들은 서로 이

질적이거나 상반되는 것을 동시에 얻고자 하며

이 시대 소비자와의 접점은 그 둘을 어떻게 동시

에 다 충족시켜 주느냐에 있다고 해도 과언이 아

니다. 퓨존, 컨버전스, 블렌딩 이란 말들이 쓰이

는 이유도 바로 이런 이유에서다.

전통 세라믹 항아리의 특성을 보면 장시간 염

분의 내용물을 담아두면 점차 내용물이 용기 표

면 으로 투과되어 새어나오는 현상을 사진에서

처럼 볼 수 있다. 이런 현상처럼 일반적인 PET

(Plastic) 용기에도 눈에 보이지 않는 구멍(孔)

이 있어 수분과 Gas는 적정시간이 경과됨에 따

라 투과되어 발산되는 현상으로 인하여 밀봉성

산소수포장디자인기술

[그림15〕Borba [그림16〕차단성기술

[그림17〕열+압테크놀로지
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(密封性)을 높여 주는 것이 대단히 중요하다.

용기 재질의 기술적 특성으로는 차단성(遮斷

性)으로 인한 용기 재질에 관하여는 우선 용기

Cost가 알미늄캔에 대비하여 약 50%에 해당 용

도의 용기에 PET(Plastic Bottle) Gas

escapes(�出性) Leakage(�出量) 72~96시

간 후 70~80% Gas의 누출(�出)이 진행된다. 

Gas 차단성(遮斷性) 플라스틱 용기는 눈에 보

이지 않는 구멍(孔)이 있어 충진 후 70~90여시

간 뒤에는 Gas가 대부분 누출되는 형상이 일어

난다. 즉 산소의 농도가 30~40ppm정도로 떨

어지는 현상이 일어난다. Aluminum cans

Recycled easily 알미늄 재질의 용기는 Gas 차

단성이 높다.

3-2. 내열병(HR-1~HR-8)

고온(86~91℃)의 내용물을 담는 용기로서

Neck 부분이 결정화되어 있으며, Body에

Panel이 있어 병의 변형을 막아준다. 

주로과실음료, 스포츠용이온음료, 커피등고온

으로살균되는음료의용기로사용된다[그림18].

3-3. 내압병(PR-1~PR-9)

탄산가스가 포함된 청량음료를 담는 용기로서

통상적으로 4Volume 이상의 CO2가 필링되므

로, 외부온도의 상에 따라 부피가 팽창되면서 병

의 외형이 변하기 쉽다. 이를 방지하기 위하여

유선형의 몸체를 이루며 Bottom의 중앙으로 모

아지는 Foot가 있다[그림19].

3-4. 내열압병(HPR-1~HPR-4)

후살균(65℃) 처리를 요하는 저탄산음료를 담

는 용기로서 내압과 내열 성능을 동시에 보유하

여야 하는 높은 기능성이 요구되는 용기다. 

탄산 과즙 음료나 우유 탄산 음료용으로 많이

사용되고 있다. 

3-5. 상압병(MR-1~MR-16)

일반적인 압력과 온도의 내용물을 담는 용기

입니다. 주로 생수, 간장, 식초 등의 식품용기,

소주, 탁주 등을 담는 주류용기 등이 여기에 해

당된다.

본 포장용기의 주된 용기 기능으로는 제품 특

성으로 인한 내열성(耐熱性)과 내압성(耐壓性)

이 동시에 충족될 수 있는 내열압 PET병으로서

기본 기능 즉 제품기능 보호에 적합한 용기이어

야 한다. 내열 기능은 충진 후 제품 살균공정을

거쳐야한다. 고온(86~91℃) 살균으로 인한 열

을 견뎌야 하며, 내압 기능으로는 산소 gas가

150ppm정도이기 때문에 압을 견뎌야 한다. 산

[그림18〕열테크놀로지 [그림19〕압테크놀로지
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소 및 탄산가스가 포함된 청량음료를 담는 용기

로서 통상적으 4Volume 이상의 압의 생성 현상

이 나타난다.

고열과 고압의 두가지 기능을 동시에 충족 시

켜주는 HPR (Heat Pressure Resistance)병이

기능이 산소수 포장용으로 필요하다. 

3-6. 은나노살균공법(銀Nano殺菌)

저온살균방법이다(6~8℃ 低溫殺菌).

고온(86~91℃)의 내용물을 담는 용기로서

Neck 부분이 결정화(Crystallizing)되어 있으

며, Body에 Panel이 있어 병의 변형을 막아 주

어야 하며 주로 과실음료, 스포츠용 이온음료,

커피 등 고온으로 살균되는 음료의 용기로 사용

되고 있으나 본 산소수를 담는 용기로서는 은나

노저온살균공법으로, Neck 부분이 결정화

(Crystallizing)가 필요없는 무결정체(無結晶

體:a crystal. a crystalloid)로도 가능하며 그

온도는 상당히 미비하다. 이 공법으로 인하여 결

정화 공정이 필요없는 용기 제작으로 용기Cost,

Cut Down이 가능하다[그림 20].

3-7. Capacity Shape 

즉 압력과 관계된 디자인 설계 근거로는 형태

설계가 대단히 중요한 포인트로서 대부분 내압

용기의 설계 시 고려하는 중요한 포인트이다. 

“Petaloid”란 사전적인 으미로는“꽃무늬형

태”란 뜻으로 의미를 지니고 있고 꽃무늬의 구

조와 같은 이러한 형태로 설계되고 디자인된 인

간 일상생할의 다양한 제품중에는 대부분의 것

이 이런 근거에 의미의 바탕을 두고 있다.

특히 자동차 바퀴에서도 동일한 개념의 모티

브로 형태를 적용디자인 설계하고 있다. 이번 개

발하는 산소수 혼합음료 용기에서도 동일한 개

념의 모티브를 바탕으로하여 용기 Bottom부분

을 디자인 설계하였으며 이 형태는 용기내에서

제품 특성의 Gas로 인한 압력이(壓力單位:4

volume) 발생되므로 내부 사방에서 동일한 압

력이 발생되어 플라스틱 재질의 용기는 변형이

일어날 수 있는 외관상의 문제가 발생될 수 있으

어 근본 형태를“원형”형태로 그 기본을 설정

원형의 페탈로이드 형태로 디자인 설계하였다

[그림 21].

Manufacturing상의 Crystallizing공법은 플

라스틱 대부분의 용기 제품 충진시 후살균(後殺

菌)이라는 내용물의 살균 과정을 거치게 된다.

이때 발생하는 온도는 고온(86~91℃)의 살균

이다. 

이러한 공정으로 고온에서도 용기 Neck부

분에 고열로 인한 변형되는 현상이 일어날 수

산소수포장디자인기술

[그림20〕은나노살균공법 [그림21〕Capacity Shape / Petaloid
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있다. 이런 현상으로 Neck부위의 변형으로 인

한 내용물의 안전 밀폐에 큰 문제가 발생할 수

있다. 특히 액체와 Gas가 동시 충진되는 경우는

더더욱 중요한 문제이다. 누수(�水) 및 누기(�

氣) 현상이 일어나 제품의 근본 속성을 잃게되

는 치명적인 현상이 나타난다. 때문에 용기성형

시 기술적인 후가공을 꼭 거쳐야만 한다. 

이런 기능의 후 공정을 Crystallizing공법이라

하며, 이공법은 성형된 플라스틱 재질의 Neck

부위를 결정화(단단하게) 시켜주는 방법이다. 

이러한 공법을 거치게 되는 동안 용기 코스트

가 상승되는 원인이 발생한다. 

은나노살균(銀나노殺菌/低溫殺菌 ) 공정에 기

인한 용기기능의 속성을 변화가 가능하여 산소

수포장에도 은나노저온살균공법으로, Neck 부

분이 결정화(Crystallizing)가 필요없는 무결정

체(無結晶體 : a crystal. a crystalloid)로도 가

능하며 그 온도는 상당히 미비하다. 이 공법으로

인하여 결정화 공정이 필요없는 용기 제작으로

Cost의 Cut Down이 가능하여 내열용기 대비

50%의 용기 Cost를 줄일 수 있는 경제적인 용

기이다[그림 22].

3-9. 산소가스 누출

Mixing-成形 Multilayer공법으로 용기의 성

형을 하여 가스 누기현상을 차단(Interception)

하고 산소(O2 Gas) 차단기능으로는 성형 시 다

양한 가공방법이 있다. 

그와같은공법으로성형시에는여러가지즉설비

의조건및시장성이확보되지않은상태에서는투자

대비생상효율성이확보되지않은점을감안하여멀

티레이어 공법(PET+Nylon+PET=Multilayer)을

적용하여, 성형시차단성수지를이용Resin Mixing

성형기법(Multilayer)을통한Gas누출(�出)을차단

(遮斷)하여밀폐성(密閉性)을해결하고경제적인포

장가공방법으로O2Gas가동시포장되는산소수제

품의특수포장방법을현실화시켜생산에적용하였

다[그림23].

3-10. Resin Weight

원형(圓形) a round shape, 압력을 고려한

“Petaloid”의Shape, Gas의차단성을고려하여다

층성형(Multilayer)공법을 적용한다. 그리고

Resin Weight 33g으로 최 경량 용기로 성형하여

경제적인 측면, 환경측면에서 Recycled를 고려하

였다[그림24].

[그림22〕살균공법과비용 [그림23〕산소가스누출

PET(Plastic)

Nylon

PET(Plastic)

Gas escapes

( 누출차단 )
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3-11. Surface Graphic Element

물 이미지를 Base로 powerful한 eddy(와류)

와 산소 O2를 합리적인 조형으로 합성시켜 산소

의 이미지를 한눈에 인식할 수 있는 그래픽으로

표현하였다.

가장 중요한 브랜드 로고는 역시 산소O2를

Base로 하여 산소 함량의 단위 150ppm(世界最

初)을조형적으로 표현하였다.

150의“1”자가“O”를 지시하고 있어 소비자

로 하여금 세계최초의 산소수라는 의미를 한눈

에 인식할 수 있도록 스케치 하였다. 

그 밑에 세계최초 150ppm의 케치를 달았다

[그림 25].

3-12. 그래픽 키포인트

Cap Open시 air Bubble이 산소의 기포가 왕성

해진다.

일반 소비자는 산소를 가시적으로 확인할 수 있

다. 감성적인산소수음용의만족도를느끼게된다.

그래픽 부착 방법으로는 내용물의 특성왕성한

기포발생 현상을 가시적으로 확인할 수 있는 투

명한 재질의 그래픽 표현 부착이 중요한 포인트

이며 이를 해결하기위하여 필름재질(OVS)로

Gravure Printing으로 가공하여 용기에

Shrinkable label 처리하여 부착하였다.

3-13. 포장

이제 세계최초 150ppm의 유산소수를 소비자

는 음용 할 수 있다.

판매가는 한국 기준으로 500ml 일반생수가

보통 500원 정도이니까“Live O2-150”로라이

브 O2150은 초정리약수와 산소 150ppm이 동

산소수포장디자인기술

[그림24〕Resin Weight

Tennis Ball 반

33g

[그림25〕Graphic Element

eddy+o2

[그림26〕그래픽키포인트

[그림27〕그래픽부착
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시 충진된 산소수로, 제품은 약 1,900원에 판매

될 예정이다. 4배나 비싸다. 

최근 시장의 트랜드는“ VIP Marketing”이

대단히 왕성하여 큰 무리가 없을 것으로 기대하

며 이 물을 장시간 음용해보면 솔직히 좋은가의

변화는 크게 느끼고 분명한 것은 일반 생수와 차

별화된 맛이라는 사실은 분명히 느낀다.

이제 유산소수로 건강한 식수생활을 누릴 수

있을 것으로 사료된다. 

Ⅲ. 결론

1. 소비자제품개발인사이트통한제품

최근 세게적인 트랜드를 보면 다양화되고 다

변화되는 이 시대 소비자와의 접점에서 신제품

의 존재를 소비자에게 알리기 위하여 일상적인

마케팅활동으로는 한계가 있다.

주어진 환경 내에서 전략구사의 한계가 있다

고 보아진다. 패키지는 제품의 신분을 분명하게

해주고 소비자가 그 제품을 구입 접점에서 결정

적인 역할을 한다. 

소비자들은 구매결정 중 70%가 매장, 진열대

앞에서 이뤄진다는 사실이다. 

대형매장에서 소비자들이 접하게 되는 상품의

수가 10만개에 이를 정도로 소비자들에게는 폭

넓은 선택의 기회가 주어지고 있다. 

계속해서 늘어만 가는 상품들로 인해 하나의

상품이 차지할 수 있는 진열 공간은 점점 작아지

고 있는 상황에서 자신의 상품이 다른 상품보다

소비자들의 시선을 더 끌 수 있도록 하는 요소를

발견하는 것은 당연한 일이다. 대부분의 제품들

이 같은 모양, 같은 크기, 같은 색상의 포장을 하

고 있다는 것을 알 수 있다. 

점점 경쟁이 치열해지는 매장 진열대에서 소

비자들의 마음을 사로잡아야 하는 패키지 디자

인의 영향력이 매우 증대되어가고 있는 것이 현

실이다. 소비자의“눈에 띄는 방법은‘다르게 보

이는 것’이다”라고 분명히 말할 것이다.

앞으로 마케팅 관계자들은 소비자와 단순한

대화(Communication), 판매만을 위한(단기간

의 가시적인 매출 목표 달성) 패키지 전략을 구

사할 것이 아니라 소비자가 매장에서 접할 수

있는 제조회사의 마지막 제공 물로서 진정한 패

키지의 정보전달 기능으로 브랜드 식별자

(brand identifier)로 패키지의 기능에 주목해

야한다.

뿐만 아니라 브랜드의 자산 관리 측면에서 패

키지는 새로운 차별된 마케팅 전략 요소로서의

제안이 가능한 진정한 패키지가 가지고 있는 아

이덴티티의 결정 요소PI (Package Identifier)

를 위해 고도의 차별전략이 요구된다.

[그림28〕산소수포장
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2. 물+산소포장

포장은 인류의 발생과 함께 생활의 지혜로서

생겨났고 인간이 자연환경 조건에 적절하게 순

응하며 생활에 필요한 도구를 만들어 사용하면

서 생활필수품만의 개발을 촉진, 개선시켜 왔다. 

중세 이후 르네상스, 산업 혁명기를 거치고

20세기를 지나면서 포장약진의 시대로 이어지

고, 최근에는 물 포장은 벌써 옛날 이야기로 되

어 버렸고 앞으로는 자연의 신선한 맑은 공기까

지 포장해서 판매하는 시대가 앞으로 오고 있다. 

이번 물과 산소 포장 역시 그 전단계라고 할

수 있을것이다. 나아가서는 산소자체만의 포장

상품이 개발되어 인간의 생활문화에 큰 축을 형

성할 것을 충분히 예상하고도 남음이 있다.

사회와 문화, 그리고 과학의 발명, 개발의 과

정을 거쳐 나아가고 있는 가운데 통찰된 감각으

로 제품의 개발과 획기적인 포장상은 인류의 생

활에 분명 큰 변화에 적응해갈 것이다.

3. 물과환경과Recycle포장

순수한 자연환경이 고갈위기에 놓인 오늘날

제품포장을 통해서 소비자에게 상품이미지를

상승시키거나 구매를 유도하고 상품에 대한 정

보를 전달해야 하는 등 포장의 역할이 변해가고

있다. 

제품의 포장재질 포장방법에 관한 기준, 자원

의 절약, 포장폐기물의 발생 억제 및 재활용 촉

진을 위해, 제품을 제조∙수입∙판매하는 자가

지켜야 할 제품의 포장재질∙포장방법에 관한

기준을 따르고, 앞선 환경선진국과 같이 우리도

과거 친환경 소재를 이용한 포장을 통하여 인류

의 소중함과 후세에 보다 더 깨끗한 자연환경을

유지 전달할 수 있도록 친환경 제품포장에 최선

의 노력을 아끼지 말아야 할 것이다, 

제품제조자 및 디자이너 뿐만 아니라 일반 소

비자들도 친환경 개념의 중요성을 다시 한번 상

기시켜야 할 것이다. 

산소수포장디자인기술

물의흐름이자연스러운것은물길이나아있기때문입니다.

포장산업이강건하려면미래를내다보는안목이필요합니다.

포장업계의발전이기업을성장시킵니다.

더나은앞날을위해본협회에가입하여친목도모는물론애로사항을협의하여

새로운기술과정보를제공받아야합니다.

포장업계에서성장하기원하시면 (사)한국포장협회로오십시오.

(사)한국포장협회
TEL. 02)2026-8655~9

E-mail : kopac@chollian.net

사단법인한국포장협회회원가입안내
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