
천연 염료/염색 산업 현황 및 전망

1. 천연 염료/염색 산업의 개요

식 물, 동물및 광물등 자연으로부터얻 어 지 는천 연 

염 료/염 색은기 원전부터사용되 어 왔지 만19세 기 경 

부터 합성 염 료의발전 및 대 량생산으로말미 암아거 

의 소멸되었으나최근들어서 환경보호에 대한 관심 

과 자연에 대 한친밀감으로천연염 색 에대 한관심 이 

높아지면서 소비자의 용이늘고있다. 천연염 색산 

업은대표적으로천연염 료추출및 제조, 천연염 색가 

공이 있으며자원재배, 자연염색, 천연가공제, 염료생 

산plant공정, 염색설비등이］다.

천연염료제조산업은 

생물자원, 생물공학, 발 

효공학, 전기•전자, 정 

밀화학, 기계공학을기 

반두고있다.

■천연염색가공

0천연조제（가공제

천연추출물

。섬유기계:천연염색기, 재단기, 텐터기 

。천연염색산업은기술력및자인, 생산

2. 천연 염료/염색 산업의 특징

천연염 색산업은공정 별로크게 원료재배 , 염료제 

조, 염색가공으로吉류되며, 품목별로는원료, 원사, 

직/편물, 의류, 인테리어, 섬유제등으로분류되며, 

천연염색기, 재단기, 텐터기등의섬유기계산업과염 

료, 가공제등의화학산업, 디자인등, 패蹙업과도 

연관이큰산업 이 다.

■천연염료

。원료재 배 : 쪽, 치 자, 홍화, 지 치 등

。천연염료조제: 추출, 분리정제, 분말 

。생물공학: 추출, 발효

。유전공학: 색소유전자발현 

공정 등의 생산요소에따라 부가가치가큰 산업 으 

로 섬유소재가 차별화될수록완제품의가격상승이 

크게나타나고, 부가가치：높다. 그리고소비자의 요 

구에 따라감성 , 기 능성 , 심 미〈등을 고도화시 켜나 

가는 기 술• 지식 집 약형산업으로서다양한기 능과 

감성, 색상, 디자인창출등이필요하다.

〈국내주요식물염료卜원〉

색소 식물명 분포지역 염재부분

1）적자색 주목 전국 심재, 잎

꼭두서니 전국 뿌리

자초 전국 뿌리

2）청색계 누리장나무（취목） 황해도이남 열매

쪽 중부이남 잎
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3）황색계 황벽나무 전국 줄기

자귀나무 중부이남 수피, 잎

뽕나무 전국 수피, 잎

억새풀 전국 잎

등나무 전국 줄기, 잎

4）녹색계 회화나무 전국 줄기, 잎, 열매

딱층나무 전국 수피

산오갈피나무 전국 잎

쑥 전국 잎

5）다색계 매실나무 전국 줄기, 잎

벚나무 전국 수피, 잎

물오리나무 전국 잎, 줄기, 열매

감나무 중부이남 잎

호두나무 전국 외피. 수피, 잎

6）쥐색계 상수리나무 전국 열매, 잎, 수피

밤나무 전국 밤송이, 잎, 열매

오리나무 전국 열매, 잎,

7）흑색계 떡갈나무 전국 잎, 열매, 수간

고로쇠나무 전국 수피, 잎

묽나무 전국 수피

3. 천연 염료/염색 산업의 육성

우리나라섬 유산업은지 난30여년 간수출전 략산업 

으로성 장, 발전하여왔다. 그러 나저 임금을활용한 

중저가품을대량생산 , 대량수출하;전략을 구사해 

온 결과대 내외적인여건이 급격히 변화한1980년대 

후반부터가격경쟁 력의약화, 심 각한기 능인 력부족 

현상, 수요의다양화, 개성화등에 대한대 응능력의 

부족, 상품기 호능력 과마케팅 능력 의부족, 패션디자 

인 능 력 의부족 등과 같은 여 러 가지 문 제 점 이나타 

났다.

섬 유산업 의발전에 제 약이 되 는 점 이 있지 만이 에 

못지 않게 성 장잠재 력또한지 니 고있다. 이 러 한섬 

유산업의기반으로기능성천연염색을도입하여새 

로운돌파구를찾는다면한국의섬유산업 이다시 한 

번 약진 할수 있는계 기 를부여 할수 있는 천연 염 료, 

천연가공조제 , 천연염 색가산업 에적 합하고경 쟁 력 

있는 생물자 원을 집 중걘 택으로육성 할필요하다.

3.1 천연염색산업의 주요기능과 역할

천연염 료의국내외시장규모를보면 2001년 세계 

시장규모는약50,00（억원, 국내시장규모를5,000억 

원으로 현 재 거 의 수 입 에의 존하고있으며 , 천 연 염 료 

를 수입 대체할 수 있는생물자원탐색 , 천연유래의 

염료물질의추출, 분리 정제기술 중점을두고 연구 

가진행중이다.

화학염 료의알레 르기 , 피 부염유발등 인체 유해 성 

과 염 색 폐수와수질오염심각성으로인한 각종규제 

가 엄 격 해지 는관계 로수출용원자재 로공급및 직 접 

수출개 척가능한천연염 색 제품군개 발하여 야한다.

고기능성의류, 넥타이, 여성속옷, 유아의류등신 

상품개 발과상품화및수요창출로천 연 염 료식 물재 

배 농가의수익증대를통한농업 활성 화는물론경 제 

발전에 크게 기여할수 있는 기술개발이이루어져야 

한다.

환경 친화적 인생 분해 성염 료를첨 단기 술과접 목시 

켜 신 기 술로개 발하고장기 적 으로는염 색 뿐만아니 

라천연색소와향료, 의약품을 개발이되 어야한다 .

3.2 천연 염색 산업 육성의 필요성

현재의천연염료산업, 천연염료의생및산시장, 염 

색공정및 기술, 염색물의안전성및 인체적 합성등 

에 대 한 검 토에 서천 연 염 료기합성 염 료전체 를대 체 

할수는 없지만 , 천연염 색의상당부분이경제적으로 

도 장점 을가지 며 , 천연염 료의색상이충분히다양하 

며 , 21세 기 환경 문제 까지고려 하면천 연 염 색 아상당 

한경 쟁 력 을가질 것으로예상되 고있다.
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■、

지역 농민과연계한산업 화암료식물/선연염료）
■ ■■■

丿

성 을확립 하는것 이 우리 의고유기 술안천 

연 염 색 의산업 화를위 한 필수적 인기 반기 

술이다.

새 로운돌파구로써 천 연 염 색 가공산업 을 

선진국대 열 에진 입 할수 있는고부가가치 

창출산업 으로발전시 켜지 역 경 제 활성 화 

는 물론생물산업 의발전에도크게 기 여 할 

수 다. 역 량이충분한기술개발과경쟁 력 

있는 천 연 염 색제 품군을개 발함과동시 에 

염 료생산이적 합한나주• 보성지 역 의족, 

해남•완도지역의치자, 남해안•내륙지 

역 의홍화, 진도지 역 의］ 치 등을중장기 적 

으로육성 하여 아한다.

그러나우리의 전통고유기술 인천연 염색아합성 염 

료염 색 에비 해 색 감이 미 려 하고자연친화적 인장점 

이 있음에도불구하고산업화되 자못하고 몇몇 장인 

들에 의 하여 영 세 한공예 염 색으로그 명 맥 만을유지 

하고있다. 그이유는

• 천연색소（염료）의불안정성

•color yield가극히낮음

•대량생산。어려움

•염색방법아복잡하고염착성이불량함에따라 

염 색물의재 현성 이낮아실용화하기어 렵 기때문 

이다.

더 큰 요인으로서 는천연염 색 에관한기 술이과학 

적검증이전혀없이전수내지는경험에의존해왔기 

때문이다.

최근 섬유제품의naturality 및 고감성 , 환경면에서 

자연 친화적 인염 색 이 요구되 는국제 추세 에비 추어 

볼 때 천연염 색의과학화및 산업 화는시 급한과제 

이다.

천연염료의안정화기술을개발하고염색시의재현

4. 국내외 천연 염료/염색 산업 동향

4.1 국내 천연염색 산업 시장동향

국내섬유업계의대부분이화학염색가공량의약 

10%정 도를천 연 염 색 으로도입 하고자노력 하고있으 

나 천연염료의대 량생산및 표준화가이 로워 진천연 

염료생산업체가극히드물고기술력또한부족한실 

정이다.

천연염 료의국내외 시 장규모를보면 20이년 세 계 

시장규모는약50,00（억원, 국내시장규모를5,000억 

원으로“ 첨 딘연색가공섬 유소재기 술의산업 동향” 

산자부연구개 발보고서 에 서발표되 었으며현 재 거 

의수입에의존하고있다.

화학염 료의알레르기 , 피 부염유발등 인체 유해성 

과 염 색 폐수와수질오염심 각성으로인한각종규제 

가 엄 격 해 지 는관계 로수출용원자재 로공급및 직 접 

수출개 척 가능하다.

고기능성의류, 넥타이, 여성속옷, 유아의류등신 

상품개 발과상품화 믓수요창출로천 연 염 료식 물채 

배 농가의수익 증대를통한농업 활성 화는물론경 제
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천연염료 시장규모 H 혹 천연염색의산업화동향및발전방안

국내외시장규모（천연염료）

미국의천연염료수입현황
연평균증가율

22%

구분 「현재 의 시 장규모（20이년）

세계시장규모 50.000억원
한국시장규모 5.000억원

자료: 첨 단염색가공섬 유소재기 술의 산업동향산업자원부연구개 발사업

미국 천연염료 수입현황 및 천연염료의 국내외 시장 규모

파괴의주범으로간주되어어려움을당하 

고 있지만, 국가경제明분에서섬유산업 

의 위상을살펴볼때과거0〜80년대수출 

의 견 인차역 할을충실히수행하였고, 90년 

이후에도외화획득액이가장높은산업임 

은부 인할수없는사실이다.

새 로운돌파구로써천 연 염 색가공산업 을 

세 계시 장에 서 선진국대 열 에 진 입 할수 

는 고부가가치창출산업 으로발전시 킬경 

우지 역 경 제활성화는물론생물산업 의발 

전에 도크게 기 여 할것 이 다.

4.2 국내 섬유산업의 현황

발전에크게기여할것이다.

천연염 료에대 한선 입 관즉, 견뢰도등으로인 한용 

도의한계성, 고가, 대량생쌾가, 칼라종류의한계 

성 등의 인식 을생물공학기 술을도입 하여타파할경 

우 환경 친화적 인제 품으로서폭발적 인성 장이 기 대 

된다.

천연 염 료는화학염 료로는나타낼수 없는 그윽한 

자연의 색으로그 색상의 청 아함과아름다움은물론 

화학염 료와화학섬 유가가지 고있 는 단점 인 인 체 에 

대 한유 해 성 과 공 해 및염 색 폐 수문 제 를해 결 할수 있 

는 환경 친화적 인생분해성염 료이 기때문에 , 현대첨 

단 기 술과접 목시 켜신기 술로개 발한다면염 색뿐만 

아니 라천 연 색 소와향료, 의 약품개 발및 환경 보호에 

도큰 몫을 할수있을것으로기 대된다.

국내섬유산업은000년도기준수출액이137억$로 

국내 전체산업에서차지하는비율이 약 15%정도의 

규모로세 계 섬유시 장에 서도갛은 섬유제품을생산 

하여 수출하고있는 한국형효자산업 으로국제 적 인 

인 정 을받고 있늠분야이 다.

90년대이전은사양산업, 최근에는D업종및환경

국내섬유산업의국제적위치는세계섬유 

교역량의5.2%를 점유하여중국, 이태리, 독일에^ 

어 세계제4위의섬유수출국으로幸내섬 유생산규모 

는2001년37조원에서2010년에는51조원으로약1.4 
배 증가가예상되 며고급• 고부가가치패션제품위 

주의 다품종소량생산및자동차,토목• 건축,의 료분 

야등산업 용섬 유생〈확대가예상되 고있다.

수출은선진국의수입수요증대로01년 160억 불에 

서 2010년에는233억불로1.5배 증가가예상되며, 

2010년까지 연평균4.3% 증가율을나타낼것으로전 

망되고있다.

〈섬유수출국의세계시쩌유율2000년）〉

（자료 : WTO, International Trade 00）

구분 세계
중국/ 

홍콩
이태리 미국 한국 독일

수출액 

（억불）
3,564 899 252 196 184 179

점유율%） 100 25.2 7.1 5.5 5.2 5.0

섬유 산업을둘러 싼대내외여건변화를보면우선
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대외적으로는세계경제는 미국 , 일본등선진 국경 제 

회 복지 연 으로매 년도에2 〜 4% 내 의 소폭성 장 이 예 

상되 고 있으며 점 차 섬 유공급기 지 가글로벌 화되 어 

짐 에 따라바이 어들의수출단가인하요구, 전자상거 

래 입찰등이 강화될예정이며, 쿼터철폐, 중국의 

WTO 가입 등으로선진국시 장에 셔수출경 쟁 이치 열 

해 지 고있으며선진국은자국섬 유산 업보호를위 한 

무역 정 책을강화t전망되 고있다.

분야별 주요업 체를보면 폴리 에 스테 르섬유는 

Filamen의 경우한국합섬, 효성, 코오롱등 12개 업 

체, Staple Fiber는유비스, 새한등4개업체의해생 

산되고있으며, 나일론섬유는Filamen의 경우효성, 

코오롱, 고합, 태광산。등4개 업체가, Staple Fiber는 

고합, 효성2개 업체가생산하고있다. 아크릴섬유는 

국내에서는Staple Fiber만이 생산되고있고, 생산업 

체 역시한일합섬괴태광산업2개 업 체만이생산하고 

있으며, 아세테이囹유는SK케미칼만애ilamen와 

Tow 형태로유일하게일산55톤 규모로생산하고 

있다.

업 계 에 서 는고부가가치천 연 염 색 제 품을내 놓으면 

서 차세 대섬유산업 인시 장을놓고또 한번경 쟁체 제 

에 들어 가고있으며 , 그중 이 랜드와비 비 안등이 활 

발하게 개 발및 사업 화를추진 중있다.

국내 섬유산업 은전체 업 체 수 기 준으로중소기 업 

이 99.5% 이상을차지 하고있으며 , 대 기 업은! 비 중 

이 0.5% 미 만에불과한상황으로섬유원료산업및 원 

사산업 은대 부분대 기 업 에편 중되 어있으며 , 섬 유집 

합체구성 , 섬유복합화, 섬유후가공등의 산업은중 

소기 업 에편중되 어있는구도를이 루고있다.

4.3 국내 천연염색 산업 동향

국내 에 서 는천 연 염 료에대 한재 조명1990년을전후 

해서 본격적으로착수된데비 해 우리나라는1995년 

부터 공업 기 반기 술개 발사업 으런정 되 어전통염 색 

에 관심 을가지 게된다.

이전분위기조성에힘입어천연염색에대한관심 

은 폭증하였고몇몇 대 학및 공예가들의작업실에서 

천 연 염 색공개 강좌가개 최 되 었으며작품전시 회및 

소품전시 회 도붐을 이 루고 있다.

4.4 국외 천연염색 산업 동향

미국: 천연염 료염 색방법의개발에관심이 집중되 

어 채소류, 광물질, 나무뿌리, 등에서채취 

한 염료로염 색한제품을Dxie Yarn사에서 

개발하여“Earthwise' 라는상표로시판되고 

있다.

또한California 대학의Needle와Zeroniar연 

구소의 보존과학실 에 서 도可 연 염 색 제 품의 

보존과학에대 하여 연구가진 행 되 고.다.

독 일 : 유럽 내여 러 국가들중에 서독일 에 서천 연 염 

료 생산이활발이 연구되고있음. 특히동독 

튀 어 링지 방과브란데 부르그지 방을천연염 

료 육성 지 원 하고있다.

이태리: 모직물과실크섬유업체(Plato, Como지방 

의 Oleari, Zucchi)에 서 식 물염 료를개 발하 

여 부가가치 있는직물생산은물론이고 원 

료수급문제와색상발현의기술문제를 

집중연구하고있다.

영국: York Archaeologidol Trust와Leed 대학, 스코 

트 랜드의Paisley 대학과고대 유물박물관등 

에서도천연염 색과관련된분석연구, 염색 공 

정 개선에 대한 연구가활발히이루어지고 

있다.
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프랑스, 벨기 에 : 박물관의 염 색직유물의 보존과 

학과관련된연구가심도깊게이 

루어지고있다.

일본: 천연염료의분!異무늬 염 등의개발로천연 

염 색 을고부가가치상품으로개 발하기 위 한 

연구가활발히진행되어있으며염직공예연 

구도대 학등과 연결하여식물염 색특화관리 

를형성하고있다.

특히 독일 , 일본등 각국에 서환경 공해기없고건 강 

지 향적 인천연염료가페 인팅 , 물감재 료, 의 약품, 음 

료, 미 용, 화장품등의 원료로부가가치 가높아 염 료 

생산에큰 매력을느끼고있어 점차세계적으로 확산 

되는추세이다.

5. 천연 염료/염색 산업의 경제적 영향

천연염료/염색산업은식품, 의약품, 화장품을］롯 

하여 인체 의 일부분에색 깔을낼 수 있 는 능 력 을가진 

색 소와염 료, 기 軍질을생산가공하는산업 으로천 

연 염 료가합성 염 료전 체 를 대 체 하는것 은 아니 지 만 

천연염색와상당부분이경 제적으로도 장점을지니 고 

있다.

인류가생존하는 데안전한 생활은 이제 필수적인 

과제가되 고 있다. 현재 의섬 유소재 가인 체 를보호하 

고 패션성 을강조하는기 능이 있었다면, 미래의천연 

섬유는현재의기능을보완하여보다편안한질감과 

각종공해에서인체를보호하는기능을갖게될것 

이다.

천연염 료개발고천연염 색산업은우리 의 생물자원 

을 고부가가치상품으로전환하여수출주도형상품 

으로개발하고현재 국내 천연색소소비 량의90%를 

수입 하여사용하고있으나이 를대 체 할수 있는유용 

한 산업이다. 순됴0% 천연색소제품의경우톤당3 

만불 이 상의 부가가치 를지 닌 것 으로우리 나라를먹 

여살릴미래신성장동력산업으로서역할다할것 

이 며 생 명 공학산업 , 정 보통신등T산업 과함께 국내 

의 자원으로세 계 시 장을평 정 할수 있는 꿈의 산업 

으로 획 기 적 인지 역 혁 신과국가균형 발전을기 할 것 

이다.

•생산성증대효과

-천 연 염 료연 구개 발기 반확보로국내 섬 유산업 의 

생산구조고도화

- 천연염색소재 의개발기간단축 및경 제성확보로 

생산성증대

- 공동연구에 의한寸진기술도입으로경쟁력확보

•고용창출효과

- 천 연염료 용도분야별신규사업개 발에따른고용 

창출

-천연소재사용관련업계의활성화에따른고용 

창출

•수입대체및매출증대효과

- 천 연 염 료소재 의개 발가속화로수출증대및 수 입 

대체효과

- 기능성신제품개발에따른신규시장개척 및 매 

출증대효과
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