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한국레미콘공업협회가 지난 5월 전국레미

콘제조업체를 대상으로 2006년도 레미콘 및

원자재 소비실태 조사를 실시한 결과 전국

849개 공장 중 조사에 응답한 203개 공장의

회신자료를 토대로 소비실태 분석을 했다.

조사내용으로는 호칭강도별 레미콘소비실

태 현황, 슬럼프별 레미콘소비실태 현황, 주

문규격별 레미콘소비실태 현황, 골재 최대치

수별 소비실태 현황, 레미콘 제조용 골재소비

실태 현황, 레미콘용 혼화재료 소비추이 등에

대해 조사하였다. 조사에 응답한 203개 공장

(회수율 24%)의 레미콘 총출하량은

36,158,916㎥로 전국출하량 132,739,242㎥

의 27.2%에 해당되는 출하량이다.

2006년도 호칭강도별 레미콘 출하실적을

보면 지난해 레미콘의 호칭강도별 출하실태

는 [표 1]과 같이 18Mpa에 대한 수요가 1996

년 이후 꾸준한 감소세를 보이고 있으며, 전

체 레미콘 수요의 약 40%를 점유하고 있는

21Mpa 강도의 레미콘 수요는 고강도 레미콘

의 사용이 늘어남에 따라 감소세가 증대되는

결과를 가져왔다.

반면 24Mpa는 전년과 비슷한 수요를 보이

고 있는 가운데 꾸준한 상승세를 보이고 있어

콘크리트의 고강도화가 일반화 되어가고 있

는 것으로 판단된다. 이는 건축물의 고층화

대형화에 따른 고강도콘크리트의 수요증가와

레미콘업체의 기술력 향상으로 고강도 레미

콘의 생산이 가능하게 됨에 따라 출하비중이

호칭강도별 레미콘 소비실태ⅡⅡ

2006년도레미콘및원자재소비실태분석

한국레미콘공업협회 조사과

Industry trend

개요ⅠⅠ



증가되는 것으로 보인다.

레미콘 규격별 출하실태로 판단할 때,

24Mpa 이상의 강도 레미콘 수요가 꾸준히

증가하고 있는 것은 각 레미콘 업체의 기술개

발로 고품질의 콘크리트의 내구성 향상과 고

강도를 실현함으로서 소비자의 요구가 증대

되었기 때문으로 판단된다.

이렇게 레미콘의 호칭강도가 상향되는 원

인은 콘크리트 구조물의 품질 향상에 대한 국

민의식이 높아졌기 때문이다. 또한, 근간 건

65「레미콘」제92호 2007. 10월

www.krmcia.or .kr  
R

ea
d

y M
ixed

C
o

n
crete

Jo
u

rn
a

l

[표 1] 호칭강도별 레미콘 소비량

(단위：㎡,  %)

주 : 1) 각 연도의 레미콘 출하실적은 조사에 협조한 업체의 레미콘출하량임.
주 : 2) 2006년도의 호칭강도별 레미콘출하량은 전국851개 공장중 조사에 응답한 203개 공장의 레미콘 출하량임.
주 : 3) 연도별 출하량은 '03년 14,779만㎥, '04년 14,221만㎥, '05년 12,567만㎥,'06년 13,273만㎥ 임.

호칭강도
(Mpa)

2003년 2004년 2005년 2006년

출하실적 점유비 출하실적 점유비 출하실적 점유비 출하실적 점유비

10 4,866 0.0 9,015 0.0 3,653 0.0 1,439 0.0

13.5 108,633 0.3 128,602 0.3 132,234 0.4 105,603 0.3

15 59,449 0.2 98,589 0.3 80,085 0.2 85,205 0.2

16 431,455 1.3 449,606 1.2 404,436 1.1 396,336 1.1

17 2,410 0.0 131,637 0.4 28,272 0.1 7,202 0.0

18 5,810,720 17.7 5,580,748 15.1 5,867,592 15.6 4,956,430 13.4

19.5 0 0.0 0 0.0 5,216 0.0 17,655 0.0

21 14,077,187 42.9 14,967,416 40.4 14,635,492 39.0 13,860,162 37.4

22.5 1,010 0.0 0 0.0 27,337 0.1 0 0.0

24 9,472,726 28.9 11,384,926 30.7 11,467,166 30.6 12,133,014 32.7

25.5 41,185 0.1 14,672 0.0 2,031 0.0 156 0.0

27 1,619,718 4.9 2,095,521 5.7 2,357,896 6.3 2,860,854 7.7

28 116,241 0.4 137,965 0.4 185,087 0.5 85,115 0.2

30이상 864,417 2.6 1,210,744 3.3 1,311,266 3.5 1,616,418 4.4

40이상 107,599 0.3 200,928 0.5 303,642 0.8 391,798 1.1

기 타 66,747 0.2 629,392 1.7 682,663 1.8 583,980 1.6

합 계 32,784,363 100.0 37,039,761 100.0 37,494,068 100.0 37,101,367 100.0
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설구조물이 점차 대형화, 고층화, 장대화 되

면서 고강도화의 필요성이 대두되었으며, 나

아가 내구성 확보 측면에서 고강도화가 진전

되고 있는 것으로 볼 수 있다. 

그러나 소비실태 조사결과 고강도레미콘의

사용 빈도가 증가하고는 있으나 아직까지

40Mpa 이상 고강도 레미콘 수요의 변화는

매우 적은 것으로 집계되었다. 그 원인은 아

직까지 고강도레미콘의 수요가 증가일로에

있긴 하지만 가격이 비싼 것이 원인이다. 그

러나 40Mpa 이상의 고강도 레미콘의 수요는

꾸준히 증가하고 있고 저렴한 고강도용 혼화

재료의 개발과 산업자원부 기술표준원의 KS

규격 현실화에 따라 KS F4009 규격에 고강

도레미콘의 의 규격이 추가되면서 소비가 차

츰 증가할 것으로 보인다. 또한 일부 레미콘

사들은 건설사와 공동연구개발을 통해 초고

층 건물에 고강도의 레미콘을 개발하고 있어

고강도레미콘에 관한 KS인증이 이루어지면

그 사용이 크게 증가할 것으로 보인다.

레미콘사 중 일부 업체에서 120Mpa의 초

고강도 콘크리트를 개발하였고 150Mpa의 콘

크리트도 시공에 적용됨으로서 초고강도시대

의 막이 올랐다고 할 수 있다. 

이런 초고강도 콘크리트는 초고층 건물의

원가절감과 시공성 향상을 위한 필수적인 건

축재료로서, 초고층의 공기단축과 공사비 절

감효과를 얻을 수 있다. 특히 기둥 등 뼈대의

단면이 줄어들어 활용할 수 있는 공간이 넓어

지고, 들어가는 재료도 줄어드는 등 건설비용

을 절약할 수 있는데 이는 보와 슬래브의 두

께가 줄어들고 층고를 낮출 수 있어 동일한

높이에 더 많은 층수를 짓게 되기 때문이다.

따라서 가격이 낮아진다면 24Mpa 이상의 레

미콘이 대중화 될 것으로 보인다.

슬럼프(Slump) 규격별로 살펴보면, 슬럼프

Ready Mixed Concrete Journal

슬럼프별 레미콘 출하실적ⅢⅢ

[그림 1] 연도별 주요 호칭강도 점유비 변동 추이



가 상향되는 현상이 뚜렷하게 나타나고 있다.

슬럼프 8cm 레미콘의 수요가 2003년 이후

매년 큰 폭의 감소세를 보여 2006년에는

14.9%로 소폭 감소하였으며 슬럼프 8cm 보

다 시공성이 우수한 슬럼프 10cm의 경우도

계속 그 사용이 감소하여 최저치를 나타내고

있다. 반면 15cm의 사용량은 꾸준히 증가하

여 대중화 되어있던 12cm의 슬럼프를 밀어내

고 가장 많은 42.0%의 점유율을 보였다. 또

한 고슬럼프의 대중화에 따라 18cm, 21cm의

사용량도 지속적인 증가를 하고 있다.

이렇게 슬럼프 15cm 이상의 고슬럼프

(high slump) 규격의 사용량이 증가되고 있

는 원인은 1995년도에 KS규격이 개정되면서

콘크리트펌프로 시공할 경우에는 슬럼프

15cm 이상의 규격을 사용하도록 의무화한 영

향이 크다. 

또한 내진구조 설계의 확산에 따라 밀실한

철근배근이 이루어지면서 고유동성의 콘크리

트에 대한 수요가 증가되었기 때문이다. 건설

현장 관리측면에서는 운반되어 온 레미콘에

대하여 가수(加水)에 의한 리템퍼링

(retemperting)이 금지되면서 작업 성능을

확보하기 위하여 고슬럼프의 레미콘을 선호

하게 되었다고 볼 수 있다. 

또한 적정슬럼프의 상태 유지가 레미콘 품

질관리에 매우 중요하다는 데 인식을 같이 하

고 있고 펌프카의 성능향상과 건설현장 기술

자의 의식변화로 슬럼프 12, 15㎝가 주를 이

루고 있다. 그리고 레미콘의 고슬럼프화는 곧

콘크리트의 품질향상 유지와 현장의 콘크리

트 타설을 용이하게 하는 이점이 있다는데 인

식을 같이하고 있는 것으로 보인다.

그러나 고강도 및 고슬럼프일수록 콘크리

트의 품질이 좋다고 평가하기보다 건축구조

물의 설계상 적정한 양질의 레미콘을 타설하

는 것이 중요하다는데 초점을 맞춰 내구성향

상에도 노력해야 할 것으로 보여진다.
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[그림 2] 연도별 주요 슬럼프 점유비 변동 추이
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레미콘의 주문규격별 레미콘 출하실적을

살펴보면 25-24-15 규격이 20.0%로 제일

큰 비중을 차지하고 있으며, 다음으로 25-

21-12, 25-21-15순으로 나타났다. 주문규격

별 레미콘사용량은 25-24-15규격이 증가한

가운데 대중화되어 있던 25-21-12규격은 전

년과 비슷한 결과를 가져왔다. 25-21-12규

격은 2002년 이후 급격한 감소를 보이며 점

차 사용이 감소하고 있는 추세이다. 이는 고

강도레미콘 사용이 늘어나고 건축기술 및 레

미콘제조기술이 발달하면서 25-24-15규격

이 점차 사용증가 추세에 있는 것이 원인으로

파악된다.

주요규격별 레미콘출하량을 살펴보면 골재

의 경우 25㎜가 호칭강도의 경우 21Mpa,

24Mpa가 슬럼프의 경우 15㎝, 12㎝의 레미

콘이 많이 출하되고 있는 것으로 나타났다.

이와 같이 호칭강도 및 슬럼프의 다양한 종류

에도 불구하고 골재 최대치수의 규격은 한정

되어 골재수급상의 문제로 나타나고 있는 실

정이다. 특히 40㎜골재는 골재채취업체의 생

산포기에 따른 레미콘 40㎜규격도 그 출하가

크게 줄어든 상황이 벌어지고 있다. 표에서

보듯이 지난 1965년도 레미콘산업이 국내 도

입된 후 레미콘 규격의 변화는 크게 일어나지

못 한 가운데 25-21-12의 규격이 25-24-15

의 강도 및 슬럼프의 변화를 보이고 있다.

Ready Mixed Concrete Journal

주문규격별 레미콘 소비실태ⅣⅣ

[표 2] 슬럼프별 레미콘 출하량
(단위：㎡,  %)

주 : [표 1]과동일

슬럼프
(cm)

2003년 2004년 2005년 2006년

출하실적 점유비 출하실적 점유비 출하실적 점유비 출하실적 점유비

6 296 0.0 0 0.0 0 0.0 0 0.0

8 6,821,511 20.8 7,081,237 19.1 6,210,632 16.6 5,537,299 14.9

10 958,122 2.9 831,604 2.2 533,532 1.4 531,823 1.4

12 13,260,435 40.4 14,327,644 38.7 13,617,864 36.3 12,931,805 34.9

15 11,025,471 33.6 13,216,598 35.7 15,051,935 40.1 15,576,450 42.0

18 589,821 1.8 779,196 2.1 1,000,479 2.7 1,310,635 3.5

21 60,482 0.2 73,072 0.2 185,475 0.5 359,982 1.0

기 타 68,225 0.2 730,410 2.0 894,151 2.4 853,373 2.3

합 계 32,784,363 100.0 37,039,761 100.0 37,494,068 100.0 37,101,367 100.0



향후 소비자의 욕구 및 건축형태의 변화에

따른 구조물의 형태가 바뀌어 감에 따라 콘크

리트의 종류도 다양화되어 갈 것으로 보여 지

며, 레미콘산업의 발전을 위한 방안으로 특수

콘크리트 및 다양한 품종의 콘크리트 제조기

술에 대한 기술투자로 고부가가치산업으로의

육성이 절실히 필요하다.

69「레미콘」제92호 2007. 10월

www.krmcia.or .kr  
R

ea
d

y M
ixed

C
o

n
crete

Jo
u

rn
a

l

[표 3] 주문규격별 레미콘 출하량

(단위：㎡,  %)

주 : [표 1]과동일

주문규격
2003년 2004년 2005년 2006년

출하실적 점유비 출하실적 점유비 출하실적 점유비 출하실적 점유비

25-18-08 1,971,102  6.0 1,587,901 4.3 1,529,371 4.1 1,428,350 3.8

25-18-10 245,870 0.7 245,352 0.7 152,386 0.4 132,990 0.4

25-18-12 2,049,467 6.3 2,042,969 5.5 2,291,447 6.1 2,128,600 5.7

25-21-08 1,950,681 6.0 2,311,604 6.2 2,083,950 5.6 1,892,990 5.1

25-21-10 460,699 1.4 273,802 0.7 241,676 0.6 222,951 0.6

25-21-12 6,950,328 21.2 7,175,283 19.4 6,613,791 17.6 6,519,511 17.6

25-21-15 3,754,137 11.5 4,294,094 11.6 4,638,145 12.4 4,275,843 11.5

25-24-08 457,777 1.4 647,065 1.7 574,916 1.5 576,672 1.6

25-24-10 172,242 0.5 229,525 0.6 64,651 0.2 82,495 0.2

25-24-12 3,241,897 9.9 3,829,120 10.3 3,517,870 9.4 3,318,727 8.9

25-24-15 5,271,033 16.1 6,300,794 17.0 7,017,508 18.7 7,405,684 20.0

25-27-12 485,671 1.5 586,278 1.6 484,159 1.3 365,256 1.0

25-27-15 980,193 3.0 1,273,147 3.4 1,605,525 4.3 2,165,268 5.8

40-13.5-8 19,981 0.1 21,525 0.1 13,294 0.0 5,233 0.0

40-18-08 1,042,214 3.2 1,074,705 2.9 689,705 1.8 616,251 1.7

40-21-08 708,299 2.2 636,241 1.7 718,540 1.9 527,864 1.4

기 타 3,022,772 9.2 4,510,356 12.2 5,257,134 14.0 5,436,682 14.7

합 계 32,784,363 100.0 37,039,761 100.0 37,494,068 100.0 37,101,367 100.0
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레미콘제조에 있어 원자재인 시멘트, 골재

의 품질은 무엇보다 중요한 요소 중 하나다.

골재의 경우 바다모래 수급불안으로 모래 부

족과 환경영향평가검토제도시행 이후 골재채

취허가의 어려움이 따르고 있어, 건설산업 발

전을 위한 골재채취 제도의 개선방안 마련이

여전히 시급하다.

국내 골재생산량 중 레미콘, 아스콘용으로

상당량이 쓰여 지고 있는데 골재채취가 여러

Ready Mixed Concrete Journal

[그림 3] 연도별 주요 주문 규격별 출하 점유비 변동 추이

[그림 4] 연도별 골재 최대치수별 점유비 변동 추이

골재 최대치수별 소비실태ⅤⅤ



가지로 어려워지고 있어 북한모래등의 골재

수입 및 이에 대한 논의와 안정적인 기구가

요구되고 있다.

2006년도 골재 치수별 출하량을 살펴보면

25㎜골재가 주종을 이루고 있는 가운데 수도

권의 경우 골재공급업체에서 40mm 골재 생

산시 생산라인교체에 따른 비용과 채산성 문

제로 40mm 골재의 생산을 기피하고 있어 40

㎜골재를 사용하는 레미콘의 출하가 원활히

이루어지고 있지 않는 것으로 나타나고 있으

나 일부 지방의 경우 40mm 골재 공급이 이

루어지고 있는 것으로 분석되고 있다. 그러나

40㎜골재는 계속 감소 추세를 보이고 있으므

로이에대한대책이절실한것으로판단된다.

레미콘 제조용 골재는 모래의 경우 [그림

5]에서 보듯 90년대 이후 신도시 건설에 따

른 골재 부족분을 세척해사에 의존해 사용량

이 크게 급증하여 전년 새척해사 사용량도

모래사용량 중 가장 많은 32.7%를 차지하고

있다. 그러나 바다모래의 수급이 불안해지고

바다모래의 공급이 소폭 감소하면서 깬모래

의 수급이 급상승하고 있다. 이는 제조업체

의 기술개발 및 시설이 좋아지면서 깬모래의

품질이 크게 증가하고 있는데 원인이 있다.

따라서 세척해사에 비해 수급이 용이해 지면

서 전년보다 약4% 증가한 32.7%를 차지하

였다.

정부의 골재안정수급대책으로 골재수급의

안정에 많은 노력을 기울이고 있으나 여전히

해당 지역 주민들의 반발과 채취허가가 엄격

하고 정부의 규제와 수요예측의 부족으로 골

재공급이 상당히 부족하며 일부 건설공사에

소요되는 골재를 중국이나 북한등지에서 수

입을 하고 있으며 각 국가간의 이해관계와 운

71「레미콘」제92호 2007. 10월

www.krmcia.or .kr  
R

ea
d

y M
ixed

C
o

n
crete

Jo
u

rn
a

l

레미콘 제조용 골재 소비실태ⅥⅥ

[표 4] 골재 최대치수별 소비실태
(단위：㎡,  %)

주 : [표 1]과동일

조 골 재
최대치수
(mm)

2003년 2004년 2005년 2006년

출하실적 점유비 출하실적 점유비 출하실적 점유비 출하실적 점유비

19 78,437 0.2 64,171 0.2 76,921 0.2 98,209 0.3

25 30,339,082 92.5 34,106,137 92.1 34,838,144 92.9 34,795,201 93.8

40 2,345,213 7.2 2,249,100 6.1 1,893,680 5.1 1,598,967 4.3

50 0 0.0 0 0.0 29,609 0.1 31,027 0.1

기 타 21,631 0.1 620,353 1.7 655,714 1.7 577,963 1.6

합 계 32,784,363 100.0 37,039,761 100.0 37,494,068 100.0 37,101,367 100.0
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[표 5] 레미콘제조용 골재소비량

(단위：㎡,  %)

주 : 2006년골재소비량총계는조사협조된203개공장의레미콘제조에소요된골재량임.

구 분
2003년 2004년 2005년 2006년

출하실적 점유비 출하실적 점유비 출하실적 점유비 출하실적 점유비

모

래

강모래 6,723,997  34.7 7,413,293 32.2 6,230,206 27.6 6,069,611 26.5

육지모래 2,997,943 15.5 2,586,909 11.2 2,784,808 12.3 1,806,267 7.9

산모래 106,077 0.5 40,000 0.2 142,171 0.6 14,257 0.1

세척해사 6,350,010 32.8 5,995,612 26.1 6,915,251 30.6 7,507,888 32.7

깬모래 3,182,370 16.4 6,454,180 28.0 6,523,858 28.9 7,499,518 32.7

순환골재 - - - - - - 9,800 0.0

고로슬래그 0 0.0 25,467 0.1 0 0.0 0 0.0

기 타 10,704 0.1 495,824 2.2 14,100 0.1 17,918 0.1

소 계 19,371,101 100.0 23,011,285 100.0 22,610,394 100.0 22,925,259 100.0

자

갈

강자갈 1,707,812 8.7 528,658 2.2 810,356 3.4 393,020 1.8

깬자갈 17,698,835 90.2 22,657,794 96.2 21,883,897 93.1 21,330,093 95.7

육지자갈 209,120 1.1 87,425 0.4 764,356 3.3 544,857 2.4

고로슬래그 0 0.0 0 0.0 41,300 0.2 0 0.0

바다자갈 0 0.0 53,696 0.2 0 0.0 0 0.0

기 타 0 0.0 235,752 1.0 419 0.0 20,360 0.1

소 계 19,615,768 100.0 23,563,325 100.0 23,500,328 100.0 22,288,330 100.0

합 계 38,986,869 46,574,610 46,110,722 45,213,589



반비 부담으로 난항을 격고 있는 것이 사실이

다. 또한 골재의 경우는 각 지역마다 채취되

는 골재의 품질이 달라 레미콘 제조에 있어

배합상의 원재료 구성비가 달리 나타나 품질

상의 문제도 우려되고 있다.

2006년도 레미콘 제조용 골재의 소비실태

를 살펴보면 [표 5]와 같다. 모래의 경우 지난

90년초까지 강사가 주종을 이루었으나 90년

대 후반부터 세척해사의 사용량이 크게 급증

하였고 육지모래는 지속적인 감소추세의 점
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[그림 5] 연도별 레미콘 제조용 모래 사용 추이

[그림 6] 연도별 레미콘 제조용 자갈 사용 추이
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유율을 나타내고 있다.

자갈의 경우도 마찬가지로 강자갈의 채취

감소로 깬자갈과 강자갈로 대체되고 있는 가

운데 지난해 깬자갈이 95.7%의 사용량을 보

이고 있는 것으로 나타났다.

레미콘 제조용 골재소비실태 조사에서 응

답한 203개 공장을 대상으로 조사한 결과지

역별 골재소비량을 보면 다음과 같다.

Ready Mixed Concrete Journal

레미콘 제조용 지역별 골재 소비실태ⅥⅥ

[표 6] 레미콘제조용 지역별 골재소비량
(단위：㎡,  %)

지 역
강 모 래 세척해사 육지모래 산 모 래 깬 모 래 기 타 합 계

2005 2006 2005 2006 2005 2006 2005 2006 2005 2006 2005 2006 2005 2006 

서울·경인 5.90 4.12 52.59 55.05 5.47 3.68 0.72 0.00 35.21 37.00 0.12 0.15 100.00 100.00

강 원 20.26 40.69 0.00 0.00 67.96 32.75 0.00 0.00 11.79 26.56 0.00 0.00 100.00 100.00

충 북 15.64 6.65 0.00 0.00 72.74 59.03 0.00 0.00 11.62 34.32 0.00 0.00 100.00 100.00

대전·충남 40.05 34.01 18.40 29.52 8.64 10.70 0.00 0.00 32.90 25.78 0.00 0.00 100.00 100.00

전 북 20.83 22.26 9.66 19.69 64.72 36.70 0.00 0.05 4.78 21.30 0.00 0.00 100.00 100.00

광주·전남 25.56 49.75 37.51 17.72 35.10 25.49 0.00 2.24 1.83 4.80 0.00 0.00 100.00 100.00

경 북 76.99 82.70 2.02 3.34 6.25 0.56 1.67 0.00 13.07 12.84 0.00 0.55 100.00 100.00

대 구 67.64 62.93 0.00 0.00 0.00 0.00 0.00 0.00 32.36 37.07 0.00 0.00 100.00 100.00

경 남 66.06 69.89 0.67 0.94 0.86 0.95 1.50 0.00 30.91 28.21 0.00 0.00 100.00 100.00

울 산 40.91 34.02 9.18 16.37 1.69 0.00 0.00 0.00 48.22 49.62 0.00 0.00 100.00 100.00

부 산 66.84 53.17 0.34 2.16 0.00 0.00 0.00 0.00 32.82 44.67 0.00 0.00 100.00 100.00

제 주 0.00 0.00 0.00 0.00 0.00 0.00 0.00 0.00 0.00 0.00 0.00 0.00 100.00 100.00

전국총계 27.55 26.48 30.58 32.75 12.32 7.88 0.63 0.06 28.85 32.71 0.06 0.12 100.00 100.00

지 역
강 자 갈 쇄 석 육지자갈 고로슬래그 기 타 합 계

2005 2006 2005 2006 2005 2006 2005 2006 2005 2006 2005 2006 

서울·경인 2.23 0.00 97.26 98.29 0.51 1.70 0.00 0.00 0.00 0.01 100.00 100.00

강 원 10.47 2.34 82.06 97.66 7.47 0.00 0.00 0.00 0.00 0.00 100.00 100.00

충 북 12.85 5.29 87.15 91.14 0.00 3.58 0.00 0.00 0.00 0.00 100.00 100.00

대전·충남 0.36 7.00 99.64 93.00 0.00 0.00 0.00 0.00 0.00 0.00 100.00 100.00

전 북 7.79 0.00 90.20 100.00 0.00 0.00 2.01 0.00 0.00 0.00 100.00 100.00

광주·전남 0.00 0.00 60.60 100.00 39.40 0.00 0.00 0.00 0.00 0.00 100.00 100.00

경 북 7.44 12.66 89.02 87.34 2.13 0.00 1.40 0.00 0.00 0.00 100.00 100.00

대 구 0.00 0.00 100.00 100.00 0.00 0.00 0.00 0.00 0.00 0.00 100.00 100.00

경 남 3.40 0.00 96.58 84.30 0.00 14.50 0.00 0.00 0.02 1.20 100.00 100.00

울 산 0.00 0.00 100.00 100.00 0.00 0.00 0.00 0.00 0.00 0.00 100.00 100.00

부 산 8.28 0.00 91.72 93.10 0.00 6.90 0.00 0.00 0.00 0.00 100.00 100.00

제 주 0.00 0.00 0.00 0.00 0.00 0.00 0.00 0.00 0.00 0.00 100.00 100.00

전국총계 3.45 1.76 93.12 95.70 3.25 2.44 0.18 0.00 0.00 0.09 100.00 100.00

주：1)2006년 골재 소비량 총계는 조사 협조된 203개 공장의 레미콘 제조에 소요된 골재량임.
주：2)제주지역은 조사에 응답하지 않았음.
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[그림 7] 강모래 지역별 사용 추이

[그림 8] 육지모래 지역별 사용 추이
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[그림 9] 세척해사 지역별 사용 추이

[그림 10] 깬모래 지역별 사용 추이
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[그림 11] 강자갈 지역별 사용 추이

[그림 12] 육지자갈 지역별 사용 추이
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레미콘 제조용 골재소비실태 조사에서 응

답한 203개 공장을 대상으로 조사한 혼화재

료 소비추이를 보면 다음과 같다.

혼화제 중 AE감수제가 가장 많은 62.82%

의 소비를 보이고 있으며 고강도용으로 쓰이

는 고성능 감수제도 25.2%의 사용량을 보이

고 있어 이들이 혼화제의 90% 이상의 대부분

으로 사용되고 있는 것으로 판단되었다. 

또한 혼화재는 플라이애쉬가 60.48%가 사

용되었고 고로슬래그가 38.49%의 사용량을

보인 것으로 조사되었다. 

Ready Mixed Concrete Journal

레미콘용 혼화재료 소비 추이ⅧⅧ

[그림 13] 쇄석 지역별 사용 추이
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[표 7] 레미콘제조용 혼화재료 소비량

(단위：%)

구 분
2005년 2006년

소비량 점유율 소비량 점유율

혼

화

제

AE 
감수제

표준형 42,078 68.23 45,047 73.05 

조강형 3,775 6.12 2,364 3.83 

지연형 2,477 4.25 1,853 3.00 

소 계 48,330 78.37 49,264 62.82 

A E 제 1,158 1.88 2,213 2.82 

감수제 1,229 1.99 2,895 3.69 

고성능감수제 10,507 17.04 19,762 25.20 

조강제 432 0.70 615 0.78 

지연제 0 0.00 3,672 4.68 

방수제 13 0.02 0 0.00 

소 계 109,999 100.00 78,421 100.00 

혼

화

재

플라이애쉬 883,069 68.24 957,552 60.48 

고로슬래그 401,119 30.99 609,343 38.49 

기 타 9,955 0.77 16,400 1.04 

소 계 1,294,143 100.00 1,583,295 100.00 

주) 2006년 레미콘용 혼화재 소비량 총계는 조사 협조된 203개 공장의 레미콘 제조에 소요된 혼화재량임.




