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방사선처리는 1950년대에 소개된 이 후에 빠르게 

성장하여, 폴리머개질, 의료장비와 식吾처리상의 살 

균 등에서 현재 중요한 역할을 하고 있다. 방사선처리 

의 주된 이점으로 예상되는 방사선유도의 변화는 보 

통 단일량, 흡수선량, 예를 들면 재료의 단위당 이온 

화방사 부여량이 관련될 수 있다는 점이 해당된다. 처 

리를 통한 효력으로는 예상되는 횹수량을 확보하기 

위한 처리변수의 조절뿐만 아니라, 용인된 흡수량이 

요구된 한계선 상에 있음을 확인하기 위한 대응측정 

을 통해 보장된다.

오늘날 사용되는 수많은 공통제晉이 이온화방사를 

이용하여 처리되었다. 고에너지 전자를 이용한 방사 

선을 통해 변경되는 재료의 특성을 가진 폴리머는 굉 

장한 양의 방사능에 노출된 제晉을 만들게 된다. 이러 

한 제蓍들은 열수축 배관, 증가하는 용융검 상에서의 

케이블 절연체 그리고 방사선 처리된 코팅와 잉크를 

포함한다. 일반적인 금소 코발트의 방사선 형태를 갖 

는 60Co의 붕괴로 인한 고에너지 전자 또는 감마선 

은 라텍스 장갑, 채혈관, IV 세트 그리고 주사기 등과 

같은 수많은 1회용 의료장비를 살균하는 데에 사용된 

다. 게다가, 음식과 관련된 수많은 방사선 처리방법은 

대량공정일 경우에 가능하다. 이러한 방법은 식吾으 

로 인한 질병의 위험을 감소시키는 병원미생믈에 의 

한 오염을 줄일 수 있는 방사선과 식믈의 적용 또는 

저장수명의 연장을 통해 생성된 방사선이 포함된다.

제품공정 상에서 선랑측정의 주요한 역할

선량측정은 방사선량의 측정 및 계산을 의미하는 

것으로, 방사선처리의 일부 단계에서 주요한 역할을 

하고 있다. 처리의 효과에 대한 연구에서, 선량측정은 

사용할 수 없는 제품을 반환하지 않고 제픔을 받을 수 

있는 예상효과와 최대흡수선량을 맞추는 최소횹수선 

량을측정하도록 사용퇸다. 방사선처리장비의 성능평 

가는 흡수선 량 방출량과 제픔하중동안 분배되는 방출 

량에 의해 장비의 성능을 측정하는 흡수선량측정이
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포함된다. 보통의 처리 변수는 이러한 측정방법으로

치를 초과하지 않는 것을 보장할 수 있도록 맞춰놔야

을 구성하였다. 최초의 실무반은 식품업계, 정부, 규

사용된다

들어있는 액체에서부터 얇은 필름에 이르기까지

4종의 규격 등 총 7종의 규격으로 작업을 시작하였 

다. 이 규격들을 통해 식품과 기타 제픔의 요구하는

유형은 방사원과 방사선의 적용에 따라 좌우된다. 높

통해 채택될 수 있을 것이다. 이 실무반은 1989년에 

ASTM의 19개 회원국에 97개 기관으로 이루어져 있 

는 분과위원회로 확장해 나갔고, 규격의 작업 범위는

한 특별한 도전을 제공한다. 선량계（線量計）의 방사 모든 형태의 방사선처리에 대한 선량계를 포함하는

되어야 한다.

증가해 나갔고, 현재

선량측정의 정확도는 건강에 대한 함축적인 의미 국내 연구소, 선량계 제조업체, 산업수요자, 규제기관 

그리고 학계를 대표하는 23개 회원국의 130개 기관 

이 활동하고 있다. 분과위원회에서 제정한 방사선처특히 중요하다. 전세계적으로 일관성을 보장하기 위 

해, 선량측정은 국가 또는 국제 규격에 준해야만 하

방사선처리 또는 감마선, 전자, 또는 X-레이를 이용

반적으로 5%에서 1物（95% 신뢰구간에서）까지의

요하다. 용인된 국제규격의 사용을 통해 이러한 측정

분과위원회 회원의 국제성으로 인해, 규격은국제

규격으로서 인정된다. 그러므로, 방사선처리에 대한 

선량계 관련 규격들은 자연적으로 ISO 규격으로 채 

택될 수 있는 선택권을 갖게 되었다. ISO 산하 기슬
식품방사선의 필요성을 층족시키기 위해 1984년
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로 투표된다.위원회인 ISO/^C 85（원자력）는 소성절차를

ASTM규격을 ISO 규격으로 채택할 수 있도륵 제안

하고자 '방사선처리용 선량계'에 신규작업반 이러한 절차는 합리적으로

E10.01 분과위원회와

있 다. 또한 현존하는 25개의 규격에 추가적으로 발간 

된 Asm 선량계규격을 도입하기 위한 하나의 메카방사선처리 선 량계 규격에 관한 ISO와 ASTM 규 

격의 제정에 있어 일부 한계가 있음이 드러났다. 어떤 니즘을 제 공하고자 절차가

요구되는 오랜 시간으로

고, 동 규격들에 통합될 필요성이 있는 5개의 추가된

에 일치한다는 것이 명확하지 않기 때문에 다른 규격 합동유지절차의 단순화와 밀접 한 관련 이 있는

행되어야 함이 동의되어왔다. 이러한 현안은 지난

2006년 캐 나다 오타와에서 개최되었던

작업, 즉 방사선 처리 선량계 규격 작업을 제안하였

1999년도에 이 시범작업은 위원회 결의 하에 공

토되었다. 밀접하게 관련되어 있는 ASTM 선량계 규 

격의 추가에 대한 유지절차의 단순화와 절차의 완성

원회인 E10.01 과
식화되었다. 포괄적인 일련의 절차는 ASTM 분과위

ISO/TC85/WG3에 의해 작업되
사선 처리 분야에서 잘 증병된다. IS0/ASTM 선량고 진행되었으며, 그것에 의해 IS。측의 자유로운 캄

계 규격을통해 이러한 규격의 제정을위해 많은시간

개정된 규격은 그 다음에 그들에게 주어진 공식적인
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