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I.개요

절삭유제 란 금속의 절삭가공 및 연삭가공에 사용되 

는 윤활유를 말하며 성분은 파라핀계, 나프텐계, 방향

족계 등의 기 유와 각종 성능향상을 위 한 극압첨 가제, 

계면활성제 등의 침가제로 구성되어 있다. 이중 극압 

첨가세로 사용되는 염소계 화합물은 인이나 황계 화합 

물에 비해 가격 및 절삭 성능면에서 우수하여 널리 사 

용되고 있지만 환경 및 인체 유해성 측면에시 세계적 

으로 규세 되 고 있다.

이 에 따라 국네 • 외 염소계 극압첨가제의 규제현황, 

규격 동향, 폐 윤활유 재활용 현황 등의 검토를 통해 실 

태를 정확히 파악하여 KS규격 개정에 반영코자 하였 

다.

U. 국내 • 외 폐윤활유 관련정책

1 국외 폐윤활유 관련정책
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국가 관련 정책

일 본

0 자원 • 에너지 활용 효율을 극대화 하고 생산자, 소비자, 정부의 파트너쉽을 강화하는 등 순환형 기 

술체계 확립 （환경부하 저감）,

0 20이년 7월에 개정된 폐기물 처리 • 리사이클 가이드라인에 윤활유 관련 내용

• 일본윤활유협회 등 윤활유 관계업계의 제휴강화 및 홍보, 계발활동, 이해촉진

• 비염소계 윤활유로의 전환 추진

• 윤활유 사용유（폐유）의 분별 회수율 촉진

영 국
0 폐윤활유의 회수 후의 처리보다 회수율 증가에 중점

0 전량 소각 처리하여 열원으로 사용

이탈리아
0 중간집하장에서 폐윤활유를 분석하여 좋은 품질은 윤활기유로 재활용하고 품질이 부적합한 것은 정제 

하여 연료로, 품질이 가장 떨어지는 제품은 산업용 열원으로 활용

호 주

0 무상 수거장소를 증가시켜 회수율 증대

0 2000년 이전에는 거의 전량이 산업용 열원으로 사용, 일부만이 고황 경유로 사용

0 2000년 이후에는 생산자 책임제（the Product Stewardship Regulations）의 도입으로 제조업체와 정제업체 

가 협력하여 정제 윤활기유의 성능 개선을 위해 노력

캐나다
0 생산자 책임제 및 처리 분담금제를 실시하여 영국 등보다 회수율이 높고 폐윤활유는 윤활기유로 정제 

및 아스팔트 첨가제로 재활용

2. 국내 폐윤활유 정책

2.1 윤활유 일반현황

국내 에시 싱산하는 윤활유는 일반적 석유제품과 마 

찬가지로 내부분 수입 에 의존하는 전략자원으로 일부 

합성 유를 제외하고는 석 유에서 유래 되 며 보통 기 유에 

침 가제 가 혼힙되 어 윤활유가 생산된다.

2.2 윤활유 및 절삭유 생산 현황

2.3 폐윤활유 회수 • 재활용 시스템

<출처: 한국윤활유공업협회, 단위 : kL>

폐윤활유 회수 • 재활용업체가 경정비 센터, 세차장 

등 폐윤활유 배출업소를 순회하면서 배출된 폐윤활유 

를 회수하고 있고 회수된 페윤활유를 정 제 공정 에 투입 

하여 산업체의 연료 및 화력발선소, 소각시설, 산업체 

소성루 에서 사용가능하도록 정제연 료유를 생산하고 

있다.
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m. 절삭유제 규격 개정 주요내용

개정 진 JISK 2241은현재 KS M2173과동일하며 

염소계 극압첨가제를 사용하였다.

二러나 개정된 규격에서는 비수용성 절삭유제의 경

우 N1종 ~N4종까지 모두 염소계 극압첨가제를 사용 

하지 않도록 규정하고 있으며, 수용성 절삭 유제도 A1 

종~ A3종까지 모두 염소계 극압첨가세 및 아초산염을 

사용하지 않도룩 규성 하고 있다.

〈비수용성 절삭유제의 종류 및 성상〉

N1종 광유 또는 지방유로 제조, 극압첨가제를 포함하지 않는 것.

N2종
N1종의 조성이 주성분이며, 극압첨가제를 포함하는 것.

（동판 부식이 15代에서 2미만의 것）

N3종
N1종의 조성이 주성분이며, 극압첨가제를 포함하는 것.

（유황계 극압첨가제가 필수이고, 동판부식이 10代에서 2이하, 150C에서 2이상의 것）

N4종
N1종의 조성이 주성분이고, 극압첨가제를 포함하는 것.

（유황계 극압첨가제가 필수이고, 동판부식이 100C에서 3이상의 것）

〈수용성 절삭유제의 종류 및 성상〉

A1종
공卜유나 지방유 등 물에 녹지 않는 성분과 계면활성제로 구성되어, 물을 가해 희석하면 외관 

이 유백색이 되는 것.

A2종
계면활성제 등 물에 녹는 성분 단독이거나 물에 녹는 성분과 광유나 지방유 등의 물에 녹지 

않는 성분으로 구성되어, 물을 가해 희석하면 외관이 반투명내지 투명하게 되는 것.

A3종 물에 녹는 성분으로 구성되어 물을 가해 희석하면 외관이 투명하게 되는 것.

IV. 결론

오늘날에는 여러 종류의 혼합물과 화합물이 절삭유 

제에 사용되고 있는데 이 중에는 황, 염소, 인 또는 기 

타 화학물질과 갇은 단일침가제나 이들을 조합한 물 

질이 첨가세로 사용되고 있다.

그러나 그러한 물질들은 기계의 부식 및 각종 질병 

의 원인으로 지목되고 있으며, 소긱처리 시 염소계 화 

합물로인한 다이옥신발생이 우려 되고 있다.

일본을 비롯한 선진 OECD 국가에서는 폐윤활유 회 

수처리정책을 시행 하고 있고, 염소화 파라핀을 유해 

화학물질로 분류하여 타 윤활유와 구분, 회수하고 있 

.。며 대체첨가제의 사용을 통해 부염소계 윤활유 생산 

을 지 향하고 있다.

따라서 우리는 이러한 국제적 동향에 부응하기 위 

해 염소계 극압첨 가제 의 사용을 규제하고 새로운 대체 

극압첨가제 개발에 힘써야할것이다.蕾
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