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1. 사업장 개요

생면, 국수등식료품제조업체로, 30여명의근로자

가종사하고있다.

사업장에는많은위험기계기구를사용하고있어,

위험기계에의한협착사고와최근사회적으로이슈

가되고있는중량물취급에따른요통재해등근골격

계질환재해의위험이크다.

2. 기계∙기구 및 설비 보유현황

가. 위험기계∙기구(산안법제33조, 규칙 제

46조)

나. 일반기계∙기구

식료품제조업의안전관리개선사례

생면, 국수등의식료품제조업체로사업장에서

많은위험기계기구를사용하고있어, 이에대한사고예방및

위험요소개선을위해위험성평가를실시한사례

강원지회이상천차장

위험성평가를통한안전관리개선사례

설비명 교류아크용접기

규격용량 7.5kw

보유대수 1대

안전장치 자동전격방지장치

설비명 공기압축기

규격용량 7.5h/p

보유대수 3대(1/p형, 2/p형)

안전장치 안전변, 동력전달부덮개

설비명 고속절단기

규격용량 355mm

보유대수 1대

안전장치 덮개, 작업바이스

설비명 탁상용드릴기

규격용량 - 

보유대수 1대

안전장치 동력전달부덮개

설비명 전기용접기(D.C)

규격용량 5kw

보유대수 1대

보호구 보안면, 안전장갑외

설비명 압력용기

규격용량 10m3

보유대수 1대

안전장치 압력방출장치

설비명 연삭기

규격용량 185mm

보유대수 1대

안전장치 덮개

설비명 보일러

규격용량 -

보유대수 2대

안전장치 압력방출장치, 압력제한스
위치
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다. 생산설비

라. 기타설비

식료품제조업의안전관리개선사례

설비명 가스용접기

규격용량 - 

보유대수 1대

안전장치 압력조정기

설비명 성형설비(압연기)

규격용량 400×300×300mm

보유대수 5대

안전장치 덮개, 급정지장치

설비명 타분설비(분사기)

규격용량 400×300×300mm

보유대수 5대

안전장치 덮개, 급정지장치

설비명 절단설비(절출기)

규격용량 400×400mm

보유대수 5대

안전장치 덮개, 급정지장치

설비명 전동지게차(파레트운반)

규격용량 2ton

보유대수 1대

안전장치 경보장치외

설비명 인력운반기구

규격용량 450×600m

보유대수 100대

안전장치 - 

설비명 저장설비(SILO)

규격용량 150ton

보유대수 3대

안전장치 동력전도부분덮개

설비명 배합수설비(교반기)

규격용량 1000L

보유대수 4대

안전장치 개구부덮개

설비명 혼합설비(혼합기)

규격용량 100kg

보유대수 7대

안전장치
덮개, 급정지장치, 인터록

장치

설비명 포장설비(포장기)

규격용량 400B×2000L×1100H

보유대수 6대

안전장치
덮개, 급정지장치, 리미트

스위치

설비명 전기핸드그라인더

규격용량 1mm

보유대수 1대

안전장치 연마석덮개

설비명 전기핸드드릴기

보유대수 1대

보호구 보안경외
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3. 재해발생현황 및 원인분석

가. 재해현황

나. 재해원인및대책

(1) 성형작업

(2) 운반작업

(3) 포장작업

4. 공정도 및 위험성평가

가. 공정도

위험성평가를통한안전관리개선사례

설비명 전력설비(수∙배전)

규격용량 2200V

보유대수 1대

안전장치 방책, 접지외

설비명 에틸알콜(주정)

규격용량 18000L

보유대수 2대

안전장치 방호벽, 접지등

설비명 석유

규격용량 18000L

보유대수 1대

안전장치 방책, 접지, 건널다리

구분 근로자수재해자수 재해율 강도율 도수율

2003. 6월 35 3 8.57 2.23 35.71

2002년 34 0 0 0 0

2001년 33 0 0 0 0

2000년 37 1 2.70 0.77 11.26

운전중인로울러기청소 덮개설치, 설비정지후
작업 작업

가동하여포장필름장착 덮개설치, 설비정지, 수동
작업 장착

낮은적재상자에반복 높이조절용의자∙작업대
적재작업 사용, 작업전∙후요통

예방체조실시

공정명 설비명 작업내용
작업

안전관리
일수

300일

/1인

300일

/1인

300일

/5인

소맥분
저장, 투

입

배합수
제조

혼합
반죽

SILO

배합수
제조
설비

배합기

소맥분SILO
저장, 공급

여과정제수정
제염배합작업

자동공급된소
맥분, 배합수
의혼합반죽
작업

집진설비동력
전도부덮개, 압
력방출장치, 기
계검사

MSDS, 제어장
치, 교반배합용
개구부덮개자
동송급, 덮개, 리
미트스위치, 급
정지장치

덮개, 급정지장
치
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나. 공정분석및위험성평가

(1) 혼합∙반죽공정

①설비명: 혼합기

②위험성: 배합기회전날개접촉시협착재해

③현안전관리: 덮개, 리미트스위치설치

④위험도(RAP) : 512

(2) 압연∙성형

①설비명: 압연기(로울러)

②위험성: 로울러압연부분접촉시협착재해

③현안전관리: 덮개, 비상정지장치설치

④위험도(RAP) : 576

(3) 검사∙포장

①설비명: 비닐포장기

②위험성: 롤필름장착작업시협착, 절삭재해

③현안전관리: 덮개, 비상정지장치, 리미트스위치

설치

④위험도(RAP) : 576

(4) 운반

①설비명: 인력운반기구

②위험성: 포장제품상자적재시인력운반으로인

한요통재해

③현안전관리: 요통예방체조실시

④위험도(RAP) : 1024

5. 결과조치

6. 결언

사업장에적용한위험성평가는안전관리활동의

결함요인을인적요인, 설비적요인, 작업요인, 관리적

요인등의근본원인으로규명하여설정기준에의해

정량화분석을실시하고위험도를구체적으로도출

하여제시, 사업장에서현실적으로적용가능토록함

으로써산업재해의주원인인불안전한행동, 불안전

한상태를제거할수있었다. 

식료품제조업의안전관리개선사례

공정명 설비명 작업내용
작업

안전관리
일수

300일

/5인

300일

/5인

300일

/7인

작업일

/1인

연속압
연면판
성형

타분및
절출절

단

제품적
재, 운반
저장

설비
보수, 정

비

로울러,
압연기

타분, 절
단설비

전동지
게차, 인
력운반
기구

기계기
구및전
력설비

반죽된로울러
압연, 1-4차통
과면판성형작
업

면판전분타
설, 절출작업

적재품의운
반, 인력운반

기계기구및
생산관련설비
보수, 정비작
업

덮개, 급정지
장치

덮개, 리미트스
위치, 비상정지
장치

조종작업자
지정, 인력운반
기구

덮개, 접지, 보호
구, 작업자
지정

구

분

관
- 관리감독자지정 - 작업자적정배치

리
- 작업전안전점검 - 건강진단실시

적
- 안전수칙제정 - 안전수칙제정

- 안전장치기능유지 - 반복작업지양

교
작업시작전안전교육실시 정기안전교육실시

육
- 안전수칙준수 - 인력운반작업방법

적
- 방호장치의점검 - 운반기구사용방법

- 방호장치작동방법교육 - 요통예방체조실시

방호장치설치

- 비상정지장치

- 동력전도부덮개

혼합, 
배합

리미트

스위치

설치

기

술

적

압연,
성형

로울러

맞물림

점덮개

포장

절단점

덮개

- 조절작업대사용

- 운반중량취급법준수

- 운반상자중량표시

- 작업장바닥정비

인력운반
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