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에너지절햑은 일반적으로 에너지원의 절감, 현소기 

울 및 설비의 효율성증대 등의 방법에 의해 이루어진 

다 그러나, 에너지를 사용하는 공간의 단멸선 효율화 

로 에너지를 절件하는 기술 또칸■ 에너지절件믈 위한 

증요칸 접 근방법 증의 하나시다, 자동차의 내장 및 차 

췌판넬 등은 게조, 운반■ 시곰성 등믈 고려■하며 판재 

혈사으로 설쳘하여 판매하며 이들 판개를 사용목퍽에 

맞게 절단하여 사용하고 있다 최근에 이 들 단열성 판 

재류는 단열서 내구성은 ■智론 점차 겸량화 및 고급화 

되더 가는 추세에 있어 발포형 고呂자 복햡재료로의 

전한기를 맞이하고 있다 그러나 동 소개의 기존 계조 

설비는 현탁법에 의햔 wet pmt澎3로서 품질噌상 및 

견량화의 햔계점에 도달해 있고 다단계1&侦의 계조 

공펀믈 거치므로 에너지절약에 역행하는 공법으로 편 

:가되고 있다 따라서 （주）升감터크에 대햔 본 기술지 

도는 공정믈 단축하고 설비의 크기를 축소시켜서 단 

뗠재생산에 소요되는 에너지升 획기적으로 절햑되도 

록 단멸 복햡소개의 계조기술믈 지도하는데 있다 이 

계조기술로 생산퇸 초경량 단열 소재는 단열성이 升 

잠 우수한 것으로 평升되고 있는 발포폴리스티렌（스 

티로폴）과 동등이%이고 밤믐효과 역시 뛰어나 레너 

지 절감 및 내한경적 효과가 큰 기술이다

경량단뗠 발포혈 플라△텨소재는 단멸소개, 흡차븜 

用 완충개, 경턍실링계 등으로 활용되고 있다 발포혈 

플라占텨소개의 즈봉도는 건축 차량 등의 단열재로 

사용되고 있고, 포잠묭기의 완충개로서도 사묭되고 

있으며 발포상태에 따른 셀의 크기에 마라 흡차븜묭 

등 그 몽도外 매中 다■喳하게 이몽되고 있다

일반퍽으로 플라스터믜 발포에는 유•기 또는 早기발 

포계를 ■흔햡시켜 이를 外뗠햔 卒 발포계를 분해시켜 

발포시키는 방법과 휘발설 발포계를 이용하는 방법, 

升스흔입방법 등이 사용되고 있다

플라△텨 발포소개의 특선으로는 升교糸무, 배瞽선, 

기포•의 크기와 쳘사 독럽기포와 연속기포와의 차씨 

듬에 따라 단멸선, 견량선, 흡믐用 듬의 특선이 다햗 

하게 발현되고 있다 발포계를 이용하며 계조캰 발포 

소재의 단열■효과, 흡믐선, 겸량선 등은 우수한 반면 

장시간 가열寻게되면 命축하는 단점믈 가지고 있으며 

bead법으로 생산시 bead사시의 계면접햡에서 문계가 

발샌되고 있다 이와 같은 문계펌믈 해결하기 위해 고 

강도 고탄성률믈 우■지찰 中 있는 섬유강화 고号자복 

햡재료의 단열재 개발이 절실햔 실정이다

최근 자동차의 련비 개선과 배기가스 저감믈 목적으 

로 경량화가 추진되면서 플라스터 또는 고晶자 복햡 

개詔 사용이 급증하는 추세이다 그러나- 이剖서 
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기술자문사례

내잠용믈 계뫼햔 부품용 기능성 소재는 거의 전량 수 

입에 의존하고 있는 실정이다

특히, 에너지 및 환경문계로 인하여 전기자동차, 태 

햠전지자동차 및 꿰도버스 등 겸량차량의 개발 뭄직 

임이 활발하다 선진기술믈 괼요루 하는 이들 차세 대 

자동차레서는 .동력성능胡” 과 “초경량화” 에 의 

한 에너지 저감기술믜 개발이 긜钙이다 이들 자동 

차믜 boc切 panel 흡차븜소개, 엔진름소재 등으로 이 

몽 가능햔 초경퍄 고감도 고분자 복햡재료의 개발이 

절실햔 시점이지만 아직 국내에서는 개발되지 镂고 

있다

단열선 고부자 복챱漏를 생산하는 구내 기존 계 

조설비는 현탁법에 의햔 wet process 로서 품질噌상 

및 견량화의 햔계점에 도달해 있고 다단계의 계조공 

정으로 불길요햔 공점에 에너지升 많이 소비되고 있 

는 실정이다,

본 기술지도는 공정의 효뮬선믈 극대화시키고 설비 

의 크기를 축소하여 에너지를 획기적으로 절햑찰 수 

있는 단열복햡소개의 계조설비에 대햔 기술믈 지도하 

고자 한다, 또촌，동 계조기술로 생산퇸 초경량 단열 

소재는 비중 0.65-0.75 秘:缺으로서 일반 플라七터 

보다 况%, 복햡재료보다 5〕%정도 가벼芒 초견량 소 

재이면서도, 내충격 특썰과 단열 특성이 뛰어난 복햡 

소재로서 자동차용 소재로의 퍽묭 등믈 통하여 에녀 

지 소비효뮬믈 극대화场뎌 레너지 절약에 기여하고자 

한다

2 기술지도 내븜

2-1. 경龍열판궈 거포괂치의 효뮬셧 국대화

- 균일한 Sheet믜 혈상믈 얻기 위하여 Neecle 

Punchy 의 설계 및 계작기술 확보

- 기공의 불균빌선 및 발포셀 크기 조절믈 위해 

Ma^et 氏Iler를 채용하여 경량단열판개의 발 

표효뮬 증대

- 기픈의 R也 压城 밤식믈 E Heat成 터널링 방 

식과 Roll 压30虑 방식믈 병행햔 연족공정으로 

생산성 및 에너지 저감 효과 극대화도금액 관리

2-Z 경龍열판겨의 첫능 蕾찮기술

- 단열판재 비중。,65~0,筲믜 초견량 단열판개 

제조: 기초기술 확럽

- 열전도도 0.顧•〜。，旺 赤aUmh'C 로 발포스티 

렌폼, 律리면등과 동등의 ■根기계 경량단열판재 

계조기술 확럽지시서

2-3. 경료만열판겨 4荃공평 최젹화

- 부섬부 정면기 및 Needle Punching M/C 도입 

믈 똥해 감화셔유와 기지섬유■의 최적배햡조건 

유지

- 기폰 Line의，但站頌믈 동하여 단열관개 내부 

강화셤유•의 배至선 및 방暫선 최적화

2-4 성쳥성 극대화
- 软:业-up퇸 Lue으로부터 계조퇸 단열판재는 

내부■外지 룽导한 열얀정성믈 확보하여 성혈辛 

축뮬 최소화

- 열가소성 매트릭스를 채택함으로인한 용硏한 

성햴성으로 자동차묭吐개 및 건축岩 판재류緋 

지 다양햔 성형성 확보

2-5. 建H마른 경거성 및 에녀지 저감효과 국 

대耳

- E Heater 터널링과 Holl 방식믈 변 행하으로서 
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기존의 Roll 방식에 비해 泌펑도의 뗠헤너지 

절감

- 단멸판재 계조잠치의 슌命 국산화 개발과 개발퇸 

잠치로부터 계조퇸 초견량 단열판재의 자동차 소 

재로의 적용으로 연비 개선 및 에너지 저감

3. 기대 효과

산업자원부미 주요 정책인 에너지소비절햑 및 부 

품 • 소개산업 뮥설정책과 부햡될 수 있는 기술로서 

뵈구도입기술이 아닌 순命칸 국내 고유기술로 생산소 

재는 苦론 试獄 •梏阵지도 가능한 오수한 기술이다 

특히, 话내 자동차 산업의 위삼게 고 및 리사硏클 묭이 

성 경량화 및 내구성 톽보로 中입대쳬 및 梏 즙대 

효과를 극대화시킬 命 있믈 것으로 판단된다

Sheet wire type 의 시트계조:잠치헤는 IR heating 
방식믈 이용캰 열에너지식 터널 챔버의 통과를 기본 

기술로 채용하으로서 기존의 Roll heating 방식에 비 

해 공펄이 단축됨은 苦론 기존 Roll 방식에 비해 泌 

정도의 열에너지 절감（년간 61,530천원） 효과를 볼 수 

있다 본 계주기술로 계주:퇸 경량 단멸소개는 단뗠효 

과升 부수할 뿐만 아니라 감도를 획기적으루 감화시 

켰기 때문에 자동차 부품용으로 사용이 기대퇸다

또햔 단멸복햡소재의 매트릭스 中지의 사용온도外 

130笆펑도로서 자동차 엔진룸 등에 채용할 경早 금 

专소재에 비해 50 %정도의 무게감소로 인칸 연비절 

감효과자동차 H7L 채용叫 雍 정도 감량으로 년간 

192 억원의 에너지 절감）도 기대된다. 사기 기대효과

뫼에도 기존 다단계 시트생산공정 및 卒 ?F공 발포공 

펑 믈 단일공점으루 단순화시켜 에너지절햑 및 생산선 

櫟삼베 크게 기여찰 수 있다

겸럄단멸판재를 미묨한 자동차묨 隹뇌匸1： Liner

먐산된 겯럄단멸판재 자동차묨 PKB
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