
● 문제점 : 의치상의 기포 (Trial-pack
Technique)

1. 원 인 : monomer의 량이 많을 때
해결책 : Polymer/monmer의 비율을 제조

회사의 지시에 따른다. 
2. 원 인 : 종합적 재료를 주입 했을 때
해결책 : 시적 전에 acrylic resin이 Dough

stage에 도달하도록 한다. 
3. 원 인 : curing 온도의 너무 빠른 상승
해결책 : curing전 30분간 실온에서 중합

시키거나 curing unit내 실내온도
에서 시작한다. 

4. 원 인 : 불충분한 재료
해결책 : split-pack 방법을 사용한다. 즉,

초과되는 부분을 제거 시키면서
여분의 재료가 있는지 계속해서
확인한다. 

● 문제점 : 의치상의 기포(Continuous-
Injection Technique)

1. 원 인 : 부적절한 매몰은 flask의 상·하
함 사이의 틈을 만들고 이것은
압력을 높이는 것을 말한다. 

해결책 : 제조회사의 지시에 따른다. 
2. 원 인 : 작은 지름에 주입구로 주입시
해결책 : 적어도 3mm 정도의 주입구로

주입하여야 한다. 왜냐하면 주입
구가 작으면 재료를 주입시 넘
쳐흐르고 acrylic resin이 주입하
는데 방해가 되기 때문이다. 

3. 원 인 : 중합되기 전에 곧바로 resin이
주입 되었을 때

해결책 : 중합 5분전에 resin 주입을 한다. 그
렇게 함으로써 공기가 빠져나가고
그공간에 resin을 채울 수 있다. 

4. 원 인 : 재료가 너무 높은 상온에 보관
되었거나 교반(mixing)된 채로
너무 오래 보관되었거나 일광에
노출 되었을 때

해결책 : Ivocap용 acrylic resin은 5일 이하
로 보관하되 20℃ 미만의 어두운
곳에 보관한다. 

5. 원 인 : 중합될 동안에 필요한 reservoir
역활이 가능하도록 acrylic resin
양이 불충분한 경우

해결책 : 전체적으로 증합되는 동안 재료
가 외치에 충분히 공급 되도록
resin cap의 빨간 표시선을 항상
확인하여야 한다. 

● 문제점 : Retromolar or Postdam area 중합
이 되지 않는 경우(Continuous-
Injection Technique)

1. 원 인 : 중합시간이 불충분 할 때
해결책 : 중합시간이 정확히 35분이 되도

록 확인한다. 
2. 원 인 : 중합에 필요한 curing unit의 물

이 부족한 경우
해결책 : 물의 수위를 clamp의 빨간 표시

까지 올린다. 
3. 원 인 : 물의 온도가 불충분 할 경우
해결책 : 물을끓는온도까지온도를올린다. 

의치상을 만들기 위한 Ivocap continus-injection technique에 대한 연구가 계속되면서 trial
pack technique 뿐만아니라 continuous-injection technique과 관련된 일상적인 문제점들에 대
한 검토의 필요성이 제기 되었다. 
이러한 문제점들에 대한 원인과 그 해결책을 아래의 조언들에서 찾을 수 있다. 
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● 문제점 : 의치상이 하얗게 된 경우
1. 원 인 : Tin foil이 의치상에 묻힌 경우
해결책 : 중합시간이 정확히 35분이 되도

록 확인한다. 
2. 원 인 : 중합에 필요한 curing unit의 물

이 부족한 경우
해결책 : 물의 수위를 clamp의 빨간 표시

까지 올린다. 
3. 원 인 : 물의 온도가 불충분 할 경우
해결책 : 물을 끓는 온도까지 온도를 올

린다. 

● 문제점 : 초기 Continuous-Injection 실행시
피스톤이 움직이지 않을 경우

1. 원 인 : 압력이 불충분한 경우
해결책 : 85psi의 필요한 압력이 되는지

압축상태를 확인한다. 
2. 원 인 : Capsule로 부터 lid가 분리되지

않는 경우
해결책 : 압력기를 분리하여 capsul로 부

터 lid를 제거한 후 다시 주입한
다. 

3. 원 인 : 매몰제(경석고)가 떨어진 조각
들이 주입구를 막아 acrylic resin
이 flask로 들어가는 것을 방해
할 때

해결책 : Flask를 clamp에서 분리 후
Flask를 열어 방해물질을 제거한
다. 

4. 원 인 : 주입구의 반경이 불충분한 경우
해결책 : Flask를 열고 주입구를 3mm 정

도로 확장한다. 

● 문제점 : 외치상에 유색의 줄무늬가 나타
날 때

1. 원 인 : 재료를 완전히 교반하지 못할
경우

해결책 : acrylic resin이 충분히 균일해 지
도록 교반한다. 

2. 원 인 : Acrylic resin이 치과기공사의 손
에서 나온 기름이나 오물에 의
해 오염된 경우

해결책 : acrylic resin을 다를때는 항상 장
갑을 낀다.

3. 원 인 : monomei가 과량일 때

해결책 : monomer와 Polymer의 비율을
조정한다. 

4. 원 인 : 시적하는 시간에 resin의 표면이
마른 경우

해결책 : 상온에서 교반된 상태가 마르지
않도록 한다. 즉 mixing Jar위에
lid를 위치시킨다. 

● 문제점 : Denture Base가 거칠게(Sandy)된
경우

1. 원 인 : 의치에 Resin을 주입 후 중합전
오랜기간 동안 방치된 경우

해결책 : 주입후 30분 이상 방치 시키지
않는다. 

2. 원 인 : 모든 powder를 적시기에 monomer
양이 불충분할 때

해결책 : monomer/polymer의 비율을 맞춘
다. 

3. 원 인 : 혼합용기의 옆면가루가 주입시
들어간 경우

해결책 : monomer/polymer의 비율이 적절
하도록 하고 처음 교반(mixing)
할 때 잘할 수 있도록 세심한 주
의를 기울여야 한다. 

● 문제점 : Acrylic resin치와 의치상(Reline)
의 약간의 orange색의 변색

1. 원 인 : 의치상의 wax-up이나 acrylin
resin에 tin foil를 넣어 부주의하
게 적용한 경우

해결책 : tin foil이 acrylic resin치나 의치
상의 wax-up시 넘치지 않게 하
거나 조심스럽게 여분을 제거한
다. 

● 문제점 : Wax가 모형과 매몰재(stone,
plasrer)내로 흘러 들어간 경우

1. 원 인 : 끊는 시간이 너무 길어서 wax가
녹게된 경우

해결책 : Flask를 끓는 물에 5분간만 담궈
넣는다. 만약 담궈 넣는 시간이
5분이하면 wax가 딱딱하게 붙어
있어서 flask를 분리하기 어렵게
되고 wax가 치아에 남는다. 
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구치부 denture border의 틈을 없애거나
Acrylic resin base의 수축을 보완하는 것을 목
적으로 하는 postdam은 일련의 문제점을 야기
시킨다. 그러나 그러한 문제점은 아래의 규칙
과 절차에 의해서 극복될 수 있다. 
Posterior palatal seal은 hamular notch와
vibrating line쪽에서 soft palatal로 대략 2mm정
도 안으로 옮기므로써 가로질러 설정할 수 있
다. 이것을 만드는 한가지 방법은 groove를 모
형 안쪽으로 넓이 1mm, 깊이 1mm의 모양으
로 파는 것이다. 이상적인 groove의 깊이는
soft tissue의 두께에 의해 결정하여야 한다. 또
다른 방법으론“butterfly”형태로 groove를 더
넓게(3-4mm) 형성하는 것으로 hamular notch
와 정중선 부근에서 좁고, median palatine
raphe의 좌우측에 연조직 부근은 더 넓고 깊어
야 한다. 
최근의 연구들은 완전한 보철물을 제작키 위
해 Posterior palatal border의 중요성이 구개모
형에 의하여 강한 영향을 받고 있다는 것을
지적하고 있다. flat형태의 구개는 high 형태
구개보다 매우 뒤틀려 있는 것을 보여준다. 그

래서 flat한 구개는 추가적으로 5mm정도
beading함으로써 더 큰 뒤틀림을 보완할 수 있
다. 
그 beading 절차는 주모형이 만들어 질때나
주모형에 tin foil을 깔거나 그 중에 아무때나
할 수 있다. Tin foil을 깔기 전에 모형을 검사
하여 제작하였다. 그렇지만 모형은 안정적인
의치상 제작 후 수축, 건조로 인하여 체적 변
화가 일어나므로 posterior border가 잘 적합되
지 않게 되므로 의치상 제작전에 검사하여야
한다. 이것은 interocclusal record와 적합과정의
나중 단계에서 임시 의치상의 유지와 더 좋은
안정성을 확인할 수 있다. 

의치상를 제작할 때 생기는 가장 일반적인
문제점들은 쉽게 극복되어 질 수 있다. 세밀하
고 적절한 제조회사 지시에 주의하거나 그러
한 문제점들의 기초적인 원인을 밝혀내기 위
한 지식들을 모음으로써 치과기공사나 치과의
사, 환자와 같은 사람들은 문제를 쉽게 해결할
수 있을 것이다.
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