
치은형성이 완료된 가철식국부의치(removable
partial denture)는 매몰(flasking), 왝스제거
(wax-wash) 레진의 전입(packing) 의치의 온
성(curing)과 의치의 취출(deflasking)에 의해
레진으로 대치된다.
금속틀(metal framework)의 노출부위는 제작

과정 동안 잠재손상응력(potentially damaging
stress)이 가해지는 부위가 된다.
가철식국부의치 틀(removable partial denture

framework)에 가해지는 이러한 손상응력
(damaging stress)은 보철물을 변형시키는 원
인이 된다.
그러므로 앞으로 소개할 기술은 보통석고

(plaster)로 치은형성이 완료된 금속틀(metal
framework)의 노출된 부위를 덮어 줌으로써
국부의치(partial denture)의 불안전한 장착과
손상의 가능성을 현저히 감소시키는 방법을
말씀드리고자 합니다.

1. 매몰(flasking)하기 위해 최종모형을 다듬
는다(그림 1).
2. undercut을 제거하기 위해 날카로운 칼

(sharp knife)을 가지고 치은형성이 완료된 최

종모형의 인공적인 석고치아(artifical stone
teeth)를 다듬어 준다(그림 2).

김 진 완

modified flasking technique for removable partial dentures

그림 1.  치은형성과 매몰할 준비가 되어있는 상악
과 하악국부의치

그림 2.  모형에서 석고치아( stone teeth)를 제거한
상태
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3. 모형과 금속틀(framework)에 가해지는 손
상을 감소시키기 위해 보통석고(paster)로 금
속틀(framework)의 노출부위를 덮어준다. 그리
고 보통석고를 활택하게 다듬어주고 치은형성
이 완료된 면은 노출 시킨채로 놓아둔다(그림
3).

4. 와세린 petroleum Jelly(vaseline)같은 적당
한 분리제를 보통석고가 경화된 후에 보통석
고와 모형상에 도포해 준다.
5. 매몰(flasking)을 끝낸 후 왝스제거(boil-

out) 레진전입(pack), 레진온성(cure)이란 통법
에 의해 제작한다(그림 4~6).

그림 3.  보통석고로 금속틀(framework)을 덮은 상
태

그림 4.  상악함(maxillary flask)의 하함에 시적상
악 의치와 모형을 매몰한 상태

그림 5.  하악함(mandibular)의 하함에 시적 하악의
치와 모형을 매몰한 상태

그림 6.  상악 하악 가철식 국부의치의 wax 부위
를 제거하고 그곳에 resin을 전입시키기 위한 전 준
비과정

그림 7.  하악 가철식 국부의치를 온성시킨 상태
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6. 최종모형(master cast)으로부터 온성된 의
치(cured denture)를 취출(deflasking)한다(그림
7~8)
7. 보통석고(plaster)로부터 보철물을 제거하

여 통법에 의해 다듬과 연마한다.

치은형성이 완료된 최종모형에 남아있는 자
연치를 제거하지 않는다.
그 대신에 와세린(vaseline)을 칠하고 보통석

고를 도포해준다.
이렇게 해주는 것은 교합기 상에서 자동소제

(milling-in)과정을 하기 위해 최종모형을 조심
스럽게 제거하기 위해 한 것이다.

가철식 국부의치 제작시 개량된 매몰방법은
금속틀(metal framework)에 가해지는 응력을
적게 해주는데 사용되며 이 기술의 특별한 단
점은 없는 것 같다.

그림 8.  상악 가철식 국부의치를 온성시킨 상태
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