
정확한 주조체를 만드는데 있어서 일반적인
실패의 하나는 금속 연(margin)에 대한, 작업
die(master cast)상에서의 finish line을 이해하
고 판단하기 때문이라는 것이다.
인상(impression)에서는 명확한 finish line인
것처럼 보이는 것이 작엄모형(master cast)상
에서는 명확하지 않을 때가 있다.
일단 인상체(impression body)에 석고를 붓고
그 상태에서 finish line을 판단하여 일반적인
방법을 실행하는 경우에는 여러 가지 단점을
갖고 있다.
그 단점은 석고(stone)의 갈라짐으로 인해
없어진 finish line을 ㅊ아야 하는 어려움 외에
도 작업 die(master die)를 trimming할 때 석고
(stone)가 뜻하지 않게 깨지거나 기계적인 실
수(mechanical slip)가 생기는 경우가 있으며,
날카로운 칼이나 회전기구(motar, rotary
instrument)를 가지고 trimming한 finish line에
는 극히 미세하나마 울퉁불퉁한 상태가 존재
할 가능성이 매우 크다.
톱(Jeweler’s saw)을 가지고 작업모형(mast
cast)에서 작업 die(master die)를 잘라 분리할
때 die margin에 대해서 무심코 손상을 끼칠
위험성도 역시 내포하고 있다.
finish line을 명백히 오차없게 개조 제작하는
방법을 소개하자면 다음과 같다.
이 기술은 polysulfide rubber base, silicon
rubber base poly ether rubber base 재료를 사
용하여 채득한 인상체에서는 적용될 수 있지
만 가역성 수성인상재(reversible hydrocolloid
impression material)를 이용하여 뜬 인상체
(impression body)에서는 적용할 수 없다.

이 기술에 의하면 die를 미리 Trimming하기
때문에 die를 쉽게 분리할 수 있도록 접근할
수 있으며 die의 중요한 연(margin)아래에
Jeweler’saw을 사용할 첫 위치에 쉽게 도달할
수 있게 한다.
숙련된 치과기공사나 치과의사는 이와같은
방법에 의해서 인상체 내에서 미리 연
(margin)을 trimming하는데 소요되는 시간이
모형을 제작한 후 석고 die(stone die)를
trimming 하는데 필요한 시간보다 덜 걸리거
나 거의 같거나 하다는 것을 알게 될 것이다.

1. 아주 선명한 finish line을 가진 명확한 인
상을 채득한다(그림 1).
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Simplified technique for trimming fixed partial denture dies

그림 1.  prepared teeth 의 polysulfide impression
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2. 강한 불빛 아래나 확대경을 사용해서
finish line을 명확히 한다.
3. intrasulcular injection에 의하여 형성된 인
상체의 둥근원 외부에 저온용 인레이 왝스
(low fusing inlay wax)를 녹여서 조금씩 첨가
시키면서 그 범위를 증가시킨다.
처음에 이와같이 왝스(wax)를 조금씩 첨가
하는 이유는 인상체 상태를 정확히 보존하면
서 왝스(wax)를 굳게하기 위함이며 왝스
(wax)가 굳을 때 생기는 변형의 기회를 최소
한으로 줄이기 위해서이다(그림 2).
4. 왝스(wax)가 finish line를 넘어서 침범하
지 않도록 확실하게 하기위해 주의깊게 검사
해 본다.

5. pin을 식립하고 모형(cast)을 제작한다.
6. 모형을 인상체에서 분리한 후(그림 3) 따
뜻한 물로 모형에서 왝스(wax)를 씻어낸다(그
림 4).
7. 필요하다면 finish line을 날카로운 칼로 더
명확하게 해 준다.

이 기술은 die를 제작하는 일반적인 기술에
대해서 보충하고 간소화하는데 쓰인다.
특히 인접 치아가 die의 형성된 margin에 너
무 바짝 접근하여 있을 때 사용할 수 있는 기
술인 것이다.
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그림 2.  인상체의 둥근원 외부에 저온용 인레이
왝스(inlay wax)를 첨가한다.

그림 3.  뜨거운 물로 인레이왝스(inlay wax)를 제
거하기 전의 상태

그림 4.  톱으로 자르기 전의 완전한 die 상태
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