
납착(soldering)을 위한 전통적인 매몰 방법은
기하학적 성질에 의해 다방면으로 변형을 허용
하므로 전장 고정성 보철물(long span-fixed
restoration) 즉 전악 보철물의 적용은 자주 불
만족한 결과를 초래한다. 유용치 않은 과량의
납착용 매몰재 사용은 납착작업 중 온도변화에
따른 팽창과 수축의 차이에 의해 중요한 크기

의 변화(dimensional change)가 생기게 된다.
이러한 크기의 변화(dimensional change)를

줄이기 위해 보철물(restoration)은 그 위치나
그 자체내의 강도나 견고성은 희생되지 않는
범위에서 매몰재 base로부터 고립되어야 한다.
이에 따른 제작과정은 다음과 같다.
1. 보통 사용방법에 의해 보철물을 위치시킨

다(soldering index를 떠서 그 index에 보철물을
재위치시켜 왝스(wax)로 고정시키고 blow
pipe의 화연이 지나갈 부위도 형성해 준다).
2. 추천되어진 매몰재 혼수비(water/powder

ratio)에 의해 고온용매몰재(high-heat
investment)의 적은양을 혼합(mixing)한다.
3. 매몰재로 치관(crown)의 내부를 채우고

마진(margin)위가 약간 덮히게 매몰한다.
4. 다웰핀(dowel fin)을 위치시키는 방법과

동일한 방법으로 매몰재가 굳기 전에 치관내
부에 약 1 inch보다 길며, 고온에 견디는 핀
(high heat resistant pin)을 삽입시킨다.
부가적으로 핀(pin)이 전장파닉(long-span

pontics)을 지지하는데 필요할 것이다.
5. 매몰재가 경화될때 까지 기다린다.
6. 새로운 매몰재를 혼합(mix)하여 base를

형성한 후 base에 핀(pin)을 꽂은 전장 보철물
(long span pontic)을 위치시킨다.
매몰재가 완전히 굳으면 보철물은 base에서

약 10mm 위에 마치 이중 구조처럼 위치하게
될 것이다.
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7. 보통 100 에서 이 연합체를 미리 가열시
키고 통법에 의해 납착(solder)을 한다.

위 납착방법(post-soldering technique)에 있어
서 매몰은 치관의 마진(margin)위에 남겨둔
상태에서 행해서는 안된다.
막대(rods) 또는 핀이 도재파닉(porcelain

pontic)에 부착되어야 할 경우에는 막대(rods)
와 도재사이에 직접적으로 접촉도는 것은 금
기이므로 도재를 백금박(foil)으로 덮어 주어야
한다.
만약 어떠한 크기의 변화(dimensional change)

가 이 과정중에 존재한다면 이것은 전장파닉
부위(long span pontic section)이 수평적 이탈
(hirizontal displacement)에서 온 것이라 생각할
수 있다.
이 크기의 변화(dimensional change)는 납착

(soldering)하기 전에 보철물을 위치시킬 때 또
는 연결시킬 때 그리고 고정성 보철물을 납착
(solder)한 후에 미세한 조정(minor adjustment)
에 의해 보완될 수 있다.
위에서 소개한 매몰법의 또다른 잇점은 미세

한 변화는 수정이 가능하다는 것이다.
큰 보철물(large restoration)의 지지를 완전하

게 할 수 있으며 전형적인 방법에서 나타나는
열 감소효과(heat sink effect)를 제거할 수 있
는 납착매몰재(soldering investment)를 치관내
에 붓기전에 치관내에 분리제를 도포해 준다.
이런 기술은 이 목적을 충분히 만족시켜 줄

수 있는 특별한 재료의 사용이 요구된다.
트레이의 base는 작게 형성함이 좋고 정확한

연소도가니(burnout furnace)에서 미리 가열한다.
이 결과 소성 또는 glazing하는 동안 열의 균

등함을 향상 시킬 수 있으며 도재 보철물을
전형적인 방법에서는 가능하지 않을 정도로
정확하게 제작할 수 있다.

이 기술은 납착매몰에 의해 형성된 매몰재
덩어리를 열로 빼앗아 가거나 열에 의한 변형
을 생기게 함으로 이러한 변형으로부터 고온
에 견디는 핀(high temperature resistant pins)
을 이용하여 보철물을 높은 위치로 고립시켜
정확한 납착을 할 수 있게 하는 방법이다.
이 방법을 이용하면 도재(porcelain)를 소성

시키거나 광택을 낼때 다른 방법보다 매우 적
은 크기의 변화(dimensional change)를 일으키
게 하므로 적극 권장하고 싶은 기술이라고 말
씀드리는 바이다.
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