
부적합한 補綴物로 因해 發生되는 各種 後遺
症(secondary caries, peridontal disease)이 치과
의학의 各 領域에 미치는 影響이 크다는 것은
再論의 餘地가 없는 것 같다. 얼마 전만 해도
Morrision Crown이나 무봉관 같은 plate로 만든
補綴物이 거의 대부분을 차지해 왔으나, 치과
보철분야가 급격히 발달하고 생활수준이 많이
향상됨에 따라 구강 보건의 개선으로 보다 더
생체에 미치는 나쁜 영향이 없고 견고하며 장
기간 보존을 위한 주조관(cast crown)이 근래

와 와서 많이 제작 사용되고 있는 실정이다.
Cast Crown이 많이 사용됨에 따라 여기에

따르는 문제점도 상당히 많은 것 같다. 물론
좋은 환경 내에서 규격에 맞는 재료와 충분한
시간을 갖고 보철물을 제작한다 하더라도 여
기에 수반되는 재료 및 제작에 소용되는 장비
의 성능이나 재료을 물리적 성분 및 성질 또
숙련된 기술이 수반되어야 하며, 어느 한 가지
만 결여된다 하더라도 만족할만한 보철물을
얻기란 대단히 어려운 것이다.
물론 제작 방법은 다양하겠으나 특히 Model

(die) 제작 후 주조체의 근본이 될 납원형
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This study was aimed at obtaining a desirable wax pattern for inlay. The method used was to

analyze, mix, and heat several kinds of waxes, comparing the temperatures of their components. The

result was Type C wax.

In type C the amount of paraffin was generally contained(60~70%) was reduced to 45% and there

was mixed 10%-15% of carnauba, which was intended for the wax not to soften readily at low

temperatures. The type C has some advantages for general use: handy preparation, high safety, and

economy.

The inlay waxes commonly used contracted if the temperature fell from 38 to 28 , but the

contraction of type C was obserced to be 0.2%~0.4% in proportion to the 10 fall. This was more

characteristic in mixing.
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(wax patten) 제작 과정이 급선으로 다루어지
며, 그 재료(Inlay wax)의 성질 성분 변화와
종류를 들 수 있으며, 가장 많이 사용되는
wax를 연구 검토한 것이다. 특히 사용 방법에
따라 종류가 다르지만 납형에 사용되는 wax에
관하여 검토하며 그중 가장 변형 변화가 적은
새로운 wax 제작시에 이용될 수 있는 방법과
재료를 선별한 것이다.

실험 재료의 wax로 의의를 가지기 위해 치
과 보철물의 wax pattern taking에 가장 많이
사용하고 있는 도표 1과 같은 wax(C형)를 제
조 사용했다.
이러한 실험 wax는 현재 시중에서 가장 쉽

게 구할 수 있는 처방을 사용했다. A. D. A
(American Dental Association) 규격 No4에

의하여 초경질보다 다소 유연성이 있는 경질
wax로서 Inlay용 wax를 연구 검토해 보면
Inlay용 wax를 두 가지 형으로 나누고 있다.
wax의 flow에 따라 A.D.A 규격으로는 직접법
간접법 2종으로 구분하였으나, 본인의 wax의
성질별로 가려 같은 온도에서 용융 및 flow에
따라 분리시켜 보았더니 각기 다른 온도에서
용융 경화가 시작되는 것을 알 수 있었다. 성
질이 다른 이종의 wax를 혼합시켜 중용으로
제조하기 위하여 현재 사용하고 있는 inlay용
wax에 2종을 다른 비율로 혼합시켜 새로운
Type 제 3종 (C형)을 제조했다.
A형의 wax는 간접법에 적당한 재료이고, 구

강의 온도에서는 너무 연해서 변형된다. No2

의 wax는 45 흐름은 80%에 가까인데, 이보다
온도가 겨우 8 낮아지면 흐름은 거의 없어지
는 것으로 나타났다. 이것에 비해서 Type C형
의 wax는 연화 온도가 다른 형보다 비교적 높
은 것으로 나타났으나 흐름이 매우 용이하고
보철물을 제작함에 있어 경도가 좋으면서 변
형이 거의 없으며, Inlay 및 국부적인 형으로서
는 이상적이다. 현재 시중 제조회사에서는
Inlay나 Crown에 적합하도록 wax가 만들어져
나오고 있으나, 무엇보다도 중요한 것은 조각
해서부터 매몰하여 주조하기 전까지 어떠한
형태로든지 dimensional change나 Anatomical
change가 오지 않는 것이 제일 중요하다. 실제
조각을 할 때 덩어리로 떨어지거나 엷은 조각
으로 일어나지 않고 조각이 쉽고 깨끗이 될
수 있어야 한다. 종전 사용되는 것보다 Type
C형의 사용이 우수함이 입증되었다.

도표 1.
(단위 : %)

도표 2.
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치과용 wax로는 수 십종의 wax가 있으며,
각기 다른 제조회사의 제품으로서 성질 및 성
분이 각기 다르지만 제품의 원료는 거의 비슷
하다 사용되는 용도에 따라 제조가 다양하다.
그 중에서 가장 중요한 것은 Casting용 wax
(Inlay crown & Bridge)이다. wax 사용시에
최저의 shrinkage와 dimensional change가 적어
야 하며, 온도의 변화에 극심한 차가 없고 음
성(납형)으로서 소환되었을 때 순도가 청정에
서 잔유하는 것이 없어야 함은 말할 여지도
없다.
더욱이 실험을 통하여 비교적 우수한 납형

wax의 (ⅠⅡ형 : 재재형) 신형C 제조는 어떠
한 장소에서라도 손쉽게 제조하여 변형과 경
질이 없는 우수한 장소에서라도 공히 공재 사
용한 점이 이번 실험을 통하여 연구 검토되었
다. 더욱이 이번 실험에 사용된 die(Model)를
A형에 dipping 시킨 후 경화된 뒤에 신형C를
첨가 Build up 시켜 보았더니 A형과 C형의 결
정 입자간의 gap이 없었으며, 이중 층이 나타
나지 않았다. 특히 중요시 되는 것은 dippdng
시의 wax 온도는 끓지 않는 상태이었으며, C
형의 첨가는 높은 온도에 flow 되었는데도 표
면이 매우 활택하였다.
C형의 wax를 die상에 첨가시키는데

Tool(#7)을 사용하는데 열이 전해지는 온도가
150∼160 에서도 wax가 타지 않는 점이 특색
이었다. 이상 실험에 의해 신형C는 사용함에
있어 비교적 난점이 없는 실내의 온도 변화에
도 shrinkage가 없으며 die에서 삽입 및 제거할
때도 파절 변형이 적은 것으로 나타났다.

위에서 실험 및 고찰을 통하여 치과용 wax
의 다량성과 그 성분 성질을 연구 검토하여
보면 많은 제품 가운데서 공통된 점이 발견되
었다.
저온에서는 변형이 오면 높은 온도에서는 비

교적 변형은 적으나 사용 시 파절이 오는 난
점과 수축은 적은 점이다. 우선 38 에서 28 로
하강하면 0.2∼0.9%의 수축이 오며 어떤 wax
의 원료를 사용하여 제작에 평이와 안전성을
충분히 감안하고 일반적으로 널리 사용될 수
있는 점이 특징이며 제조 과정에서는 혼화 할
때 온도의 변화가 매우 민감하였다. 특히 납형
(Inlay crown & Bridge)은 시중에 wax의 규격
품이 시판되지만 C형은 손쉽게 구입 제조할
수 있는 경제적이며 사용이 간편하다.
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