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1) Crank Shaft 2) Axle Shaft

3) Pivot Shaft 4) Propeller Shaft

5) Propeller Shank 6) Universal Joint

7) Rocker Arm 8) Piston

9) Piston Pin 10) Cylinder Block
11) Crank Case 12) Connecting Rod
13) Torsion Bar 14) Transmission
15) Valve Spring Shaft

Washer 16) Steering Knuckle

17) Tank Pin 18) Tank Tread
19) Tank Track Pin 20) Track Link
21) Chain Link 22) Engine Quill
23) Gear 24) Spline
25) Gun Parts 26) Jet Engine Blade
27) Compressor Blade 28) Impeller Parts
29) Drill Steel 30) Milling Cutter
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