
개요 및 필요1. 

해양 문  재 업체  볼트 너트    ,   피  

재    통 공  하는  업체는 체 술력  

열악함 해양 사업  체로 주력  수.  공  

격  하  상태 므로 사업 다각화 진 필, .

주력생산 술  가공 생산 비  술력  탕 로  

 건  산업   앙 볼트  시  하고 “ ”

술  개 개 하여  양산화함 로  업에 , 

편  사업  공 처  다양화 함.

목  및 수행내용2. 

목 1) 

 앙  볼트  별 규격 립과 Type(L,LA,J,JA)

원천 술 습득  생산 비  앙 볼트  , 

시    술   획득(KS B1016) .

수행 내용  2) 

     산업에 편  주력 생산  매 감   ○ 

 하 .

 가공 술과 비  개  보 하여      ○ 

앙 볼트  생산 새로운 시 개척  사업다각화  , 

한 사  비  수행.

 앙 볼트  한 규격에 합한 술     ○ 

획득.

고객 에 하는 시  과 에  업      ○ 

술 습득.

 앙 볼트에 한 새로운 시 진  색    .○ 

추진방향 및 생산공3. 

추진방향  1) 

각 공 별 문  거  생산 식 비에 한     , ○ 

 업  립.

각 공 별 업 에 한  실시 안   질에     (○ 

  ).

   생산공2) 

   도에 합한 원 재  레 식과 환 형태  재○ 

료  생산 비 맞게 도

   가공   또는 단 생산 비에 맞 어 환   ○ 

단하여 사 .

리 형 형  또는 생산 비   (Heading) Bending ○ 

에 맞 어 로 Bending .

압연 업 나사산 가공 업 규격에 맞는 압   (Rolling) ( ) ○ 

연 다 스  사 하여 강력한  변형 로 려  

나사산  .

후처리 식처리 업    ( ) ○  착도 도 도  , , 

등   도에 라 후처리 식처리  함( ) . 

결  론4. 

 앙 볼트  술 습득하므로 해양 시 에     

어나 상  피 도 과 공  할 수 는 시  

다변화  하 다 신규 시 진   사업다각화  룰 .  

수 는  생산체    착  진하므로 생산 양산 에 ( )

한 사원들  술  고취하 다.

 앙  볼트 개   개
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