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품질확보를 위한 평면도 측정기 개발

Development of Ground Plan a Measuring Instrument for Quality Assurance
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초록(Abstract)
본 연구는 인력을 이용한 품질검사를 수행하고 있는 현장에서 불량 및 품질에 대한 신뢰성이 떨어지고 

있는 현상을 해소하기 위해 자동으로 평면도를 측정하고자 하였다. 설계는 Auto CAD를 이용하였다. 평
면도 측정기의 크기는 가로×세로×높이를 1000×600×1800mm로 하였다. 프레임은 60×60 프로파일을 이

용하였고 다른 구성 부품은 SUS304 재질을 이용하였다.
측정대상을 올려놓은 상태에서 녹색 버튼을 누루면 작동되도록 되어 있다. 그림 8은 측정결과를 나타

낸 것이다. 측정기는 국내업체인 데바의 모델명 EA-20N의 Air Micrometer을 사용하였으며 측정핀의 위

치는 조정이 가능하도록 하였다. 평면도 측정 중 설정치수와 같이 않으면 NG 명령과 함께 부저가 울리도

록 프로그램하였다.
불량이 발생하면 그림 8과 같이 나타났다. 불량 측정을 위해 측정부의 결과 값이 나타나며 불량이 발생

하면 어느 위치에서 불량이 발생했는지를 알 수 있도록 하였다. 또한 결과 값은 자동으로 저장되도록 하

였다. 품질확보를 위해 100EA를 측정한 결과 0.00258, 0.00259, 0.00259, 0.00263, 0.00251, 0.00286, 
0.00275의 평균값을 나타냈다. 

측정값의 검증은 하이트게이지로 측정한 결과 0.002 이내의 결과를 나타냈다. 따라서 본 평면도 측정

기를 이용한다면 생산성 향상이 가능하여 가격경쟁력이 있다고 판단된다.
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