
개요 및 연구목1. 

고압가스에  동하는 밸브  컴프 스에 는 

 등  사  재가 고압에 한 수직 압에 견  

에  마찰특  지해야 원 한 동  가능하다.  

통상  초  고압가스에 사 는  경우    

고가  재  수 도 하  재는 재가 지 

않아 압  라가는 경우  한 는 문 에 착

다 에 라 본 연 는 고 합  스 스 재  하. 

여 에 고 도 크  및 질  산하여 합  시킴

 마찰계수는 낮추어 동   시킴과 동시에  

 경도  보하여 동시 마 항과 고압에   

가능하도  하는  하고  한다. 

연구방법2. 

스 니틱 스 스 강  하여 고크  산법  

공 과 고 도 원 질  산시키는 공  KCC KNN

하여  에 고 도  크 철 및 스  및 질, 

탄  등  복합  산하여 합   하고 , 

각 합   베어링 재  상  마찰 마 시험  SUJ2

통해 마찰계수  평가하고 연마  한 마 량  평가, 

하는 등  시험  평가하 고 경도  단  찰 등  , 

통해 합 가  었는지  평가하 다.
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결과 및 고찰3. 

스 니틱 스 스 상  법에 한 고 도 크KCC 

 경우  한  통해 재만 는 

보하  어 운 하  매우 낮  상 마찰계수  0.2 

  경도  하 고 탄 수 계 가스1300~1800HV , 

 첨가한 비평  공  경우 보다  경도  2400HV

도  나타내는 것  었  는 상 마찰계수, 

가 도  포 는 것  알 수 었다0.4 . 

한편 는 진공상태에  고밀도 플라 마  하여 KNN

 에 지  상태  원  및  질  및 탄  비  

여 스 스  에 질  및 탄  산  하

는 공  에 해   고 도 비 출상  태

는 공 도에 라  내식  사  다  낮아지는 

태    경도 값  보여 재  800~1400HV , 

능  향상시키는  공  었다.

결 론4. 

본 연 에   및 비 원  고합  철계 

재에 산 처리 후 합  하는 공  경우 밀한 가공

술과 매 하여 다양한 에 하는 우수한  

술  단 다.

특 스 과 같  복합합  통한  계  , 

 우수하여  보다  것  다.

한편 내  스 니틱 스 스 강  경우 니 량  , 

하  합  경우  열 창계수가 크고 취 변태10% , 

도가 아  고 도 합  연 가 지  진행

어야 한다.

고 합 강 재  초  마찰특   합  술
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