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초 록 : 귀금속 회수시 전해회수가 많이 사용되고 있다. 일반적으로 표면적을 늘리는 방법에 중점을 두고 있으나 초기의 

많은 표면적 들이 금속이 흡착함으로써 표면적을 감소시키는 현상이 발생하여 저농도 회수가 많은 시간을 소요함을 확인

할 수 있다. YPT는 표면적을 유지하기 위해 여러 개의 스프링코일을 중첩 되게 하여 스프링 안쪽의 공간과 스프링층 사이

의 공간을 확보하여 단시간에 저농도까지 회수가 가능한 캐소드를 개발하였다. 

1. 서론

   최근 도금 라인에서 전해방법으로 귀금속을 회수하고 있다. 국내에서 많은 전해회수기 중, 대부분의 캐소드 형태는 표

면적을 늘리기 위해 여러장의 메쉬망을 겹쳐서 사용하거나 수세미형태의 캐소드를 사용하고 있다. 상기의 캐소드는 표면

적 확대에는 도음을 주나 전해회수를 진행하면서 금속이 흡착되면서 표면적이 줄어드는 현상이 발생해 초기목적을 달성 

하지 못 하는 현상이 셍긴다. 그결과 저농도(5ppm이하)폐수를 회수하기에는 효율성이 떨어지고 있다. 

2. 본론

  자사가 보유하고 있는 전해기의 캐소드는 다수의(3∼5개) 스프링 코일을 밀착시킨 것으로 코일중심부 공간 과 코일층 

사이에 공간확보가 있어 초기의 표면적(8,000㎠)을 유지하는데 중점을 두고 있다. 또한 자사의 전해방식은 2개의 아노드를 

채택하여 캐소드의 접촉면적을 확대하여 전해회수 하고 있음. 자사보다 표면적(10,000㎠)이 큰 외국제품과 비교 test 결과 

효율 및 성능이 뛰어남이 확인되었다.

3. 실험방법 및 결과

   1) 액조성

     ∙ 도금건욕액( P.G.C . 이니셜 밀도용) : 10ℓ(4,950ppm)

     ∙ 건욕액 + 순수 990ℓ

   2) 전해액 농도 : 512ppm

   3) 전해액 PH : 6.5

   4) 전해조건

     ∙ 전해전압 : 7V 고정전압 ➜ 전해존류 8.4 ∼ 8.8A

     ∙ 전해액 순환속도 : 70ℓ/min

     ∙ 전해온도 : 29 ∼ 31℃

   상기의 조건에서 미국P사의 전해기와 YPT사(NODAZI) 전해기를 동시에 전해실시 함

- 56 -



0

10

20

30

40

50

60

0 4 8 12 16 20 24 28 32 36 40 70

YPT(NODAZL)

미국P사

       농

       도

     (ppm)

                   

                    전      해      시     간  (h)  

                   YPT는 34시간 경과후 전해종료

                   미국P사는 72시간 전해후 0.4ppm에서 전해종료

4. 결 론

  상기 실험에서 전해회수시 표면적뿐 아니라  캐소드의 형태와 구성이 중요함. 스프링코일의 공간 확보와 2중 형태의

캐소드 구성으로 2번 전해할 수 있는 구조가 전해표면적이 작지만 효율성이 우수 하다고 판단 됨.
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