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용융염을 이용하여 형상 제어된 
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1. 서론
1950년 대 M-type의 육각 페라이트 경자성 소재가 개발된 이후 M-type 육각 페라이트 소재는 영구자석 소

재로 큰 부분을 차지하고 있다. 현존하는 자성 소재 중 M-type 육각 페라이트는 높은 큐리 온도, 높은 화학적 

안정성, 우수한 내식성을 지니며, 비교적 높은 보자력을 가지고 있어 오랜 기간 연구가 진행되어 왔다. 특히 

육각 페라이트의 자성 특성은 입자의 크기와 형태가 중요한 요소로 작용을 하기 때문에 이를 조절하여 자성 

특성을 향상시키고자 하는 연구가 많은 연구자에 의해 진행되었다. 본 연구에서는 M-type 육각 페라이트 중에

서 스트론튬 페라이트를 다양한 공정을 이용하여 제조하고자 하였고, 스트론튬 페라이트를 제조함에 있어 염

을 첨가하여 하소 공정 시 용융염에 의한 입도 제어 및 형상 제어를 유도하고자 하였다.

2. 실험방법
100 nm 이하의 크기를 지니는 스트론튬 페라이트를 제조하기 위하여 세라믹 나노 분말의 합성에 많이 사

용되는 자전연소법을 이용하였고, 수백 nm 크기의 스트론튬 페라이트를 제조하기 위하여 에어로졸 방법을 이

용하였다. 또한, 수 μm 크기의 스트론튬 페라이트를 제조하기 위하여 일반적으로 스트론튬 페라이트 합성에 

사용되는 고상반응법을 이용하였다 [1-3]. 자전연소법, 에어로졸법, 고상반응법 모두 입도 및 형상제어를 위하

여 염이 첨가되었고, 이때 염은 NaCl을 사용하였다. 제조된 분말의 미세 구조 및 결정구조는 FE-SEM, TEM과 

XRD를 이용하여 분석하였으며, 자성 특성은 VSM을 이용하여 분석하였다.

3. 결과 및 고찰
모든 공정에서 첨가된 염에 의해 육각 판상형의 스트론튬 페라이트가 제조되었다. 각 공정에 대하여 하소 

온도 및 분위기를 제어함으로서 자전연소법으로 제조된 분말은 약 100 nm 이내, 에어로졸법으로 제조된 분말

은 약 700 nm 내외, 고상반응법으로 제조된 분말은 약 2~3 μm 크기로 비교적 균일한 크기의 분말을 얻을 수 

있었다. 이렇게 얻어진 육각판상형의 스트론튬 페라이트는 형상에 의해 자장 내에서의 정렬 및 전단응력에 의

한 정렬이 형상이 제어되지 않은 분말에 비하여 유리함을 확인하였다.

4. 결론
염을 첨가하여 제조된 스트론튬 페라이트는 제조 방법을 달리함으로서 수십 nm~수 μm 크기의 다양한 크

기를 지니게 제조할 수 있었으며, 염을 첨가함으로서 균일한 입도를 지니는 육각판상형의 입자를 제조할 수 

있었다. 이렇게 제조된 스트론튬 페라이트 입자는 판상형 형상에 의하여 자장 내에서의 정렬 및 전단응력에 

의한 정렬 특성이 유리함을 확인할 수 있었다.
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