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I. 서론

1. 연구 배경

  기본 노드와 플로우 차트 형식의 공정 프로세스 모델

링은 모델링 객체에 대한 사용자의 가시성을 높이고 모

델링의 간견결성을 높이는 장점을 갖고 있다. 이는 모델

링 툴을 경량화 시키고 사용의 용이성을 높여 모델링 툴

의 활용성을 높이는 효과를 기대할 수 있다.

2. 관련 연구

  기존의 Siemense의 Plant Simulation[1], Arena 

Simulation[2] 등과 같은 공정 모델링 툴은 고유의 객체 

모형을 사용하거나 3D 객체 모형을 사용하였다. 이는 실

제적인 가상 공정 모형을 표현하는데 장점을 갖고 있지

만, 고유의 객체 모형을 사용하기 때문에 특정 사용자에

게 국한된 프로그램 활용 이해에 그치거나 다양한 산업 

분야에서의 활용에 제약이 있을 수 있다. 따라서 보편적

으로 활용될 수 있는 공정 모델링 방법론이 필요하다.

 

Ⅱ. Flowchart와 노드를 활용한 프로세스 
모델링

1. 8종의 기본적인 노드를 활용한 모델링  
 

  8종의 기본적인 노드를 활용한 공정 프로세스 모델링

은 객체 모형을 간결하게 표현하여 가시성을 높인다. 또

한 기존에 사용되는 논리 노드와 기호들을 사용하여 사

용자로 하여금 객체 모형에 대한 이질감을 낮춰 사용자

의 활용 편의성을 높인다. 8종의 기본 노드는 KS A 

3002[3]에 등록된 공정 도시 기호와 생산 관리에서 생산 

프로세스를 표현하는 플로우차트의 기호[4] 등을 참고하

여 구성하였다.

 

▶▶ 그림 1. 기본 노드 8종

2. Flowchart 프로세스 모델링
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 요약

기존에 활용되고 있는 Flowchart와 프로세스를 설명하는데 활용되는 노드 모형을 선정하여 8종의 기본 노드를 구성하고, 이를 

기반으로 생산 공정의 프로세스 모델링 방법론을 제시한다. 이는 사용자의 활용성과 모델링 툴의 경량화에 기여한다.
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▶▶ 그림 3. 공정 프로파일 형식

  Flowchart를 활용한 프로세스 모델링은 공정 프로세스

의 흐름뿐 만 아니라 공정의 논리적인 흐름과 구조를 표

현하기에 적합하기 때문에 가시성을 높이고 전반적인 공

정 프로세스의 구조를 파악하는데 용이한 장점을 갖고 

있다. 노드로 표현된 각 프로세스는 단순한 모형이 아닌 

구체적인 Process Code, Machine Code 등과 같은 순수 

객체 정보와 실제 공정에 대한 정보를 갖고 있다. 이를 

객체 프로파일(Object Profile)이라고 정의한다. 위 <그림 

3>이 공정 프로파일의 예시로서 향후 모델링 정보와 데

이터를 저장하고 불러오는 포맷(Format)으로 활용된다. 

Ⅲ. 결론

  플로우차트와 기본적인 노드를 통해서 논리적이고 간

결한 공정 프로세스 모델링은 모형의 가시성을 높이고 

보편성을 확장함으로써 모델링 툴의 활용성 높이는 방안

에 대해서 제시해보았다. 이를 통해 사용자의 사용의 편

리성이 증가할 것으로 기대한다. 
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