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Adhesion Layer 사용으로 인한 

Si Thin Film Anode 전극의 신뢰성 향상
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  전기는 우리 주변의 에너지 형태 중에서 가장 편리하고 광범위하게 사용되고 있다. 이러한 전기

는 전자제품, 전기자동차, 에너지 저장 플랜트 등 매우 많은 분야에서 저장되고 사용되고 있다. 특
히 에너지 저장 용량의 확 는 휴 폰, 노트북 PC 등 휴 용 IT 기기의 성장에 결정적인 역할을 

하였다. 가볍고 작으면서도 고용량의 전기 에너지 저장 장치가 없었다면, 통신이나 인터넷 그리고 

오락 등 다양한 기능을 작은 휴 용 기기에 구현할 수 없었을 것이다. 그러나 시간이 흐를수록 기

기의 요구 성능이 높아지고 소비자의 니즈가 더욱더 다양해지고 고도화될수록 단일 부품으로 가장 

큰 부피를 차지하는 에너지 저장 장치의 용량과 디자인은 점점 중요해지고 있다. 이러한 에너지 저

장 장치에서 가장 친숙한 형태는 2차 전지 계열이다. 납 축전지를 비롯하여, 니켈수소, 니켈카드뮴, 
electrochemical capacitor와 Li ion 계열 등이 표적이다. 특히 Li ion 배터리는 모바일, 자동차 및 

에너지 저장 그리드 등과 같은 다양한 분야에 가장 많이 적용되고있다. Li ion 배터리에 하여 현

재의 핵심적인 연구분야는 전극 재료(cathode, anode)와 electrolyte에 한 것이다. Anode 전극 재료 

중에서 가장 많이 사용되는 재료는 카본을 기반으로 하는 재료로 안정성에 한 장점이 있지만 에

너지 밀도가 낮다는 단점이 있다. 에너지 저장 용량 증가에 한 필요성이 증가하기 때문에 현재 

많이 사용되고 있는 에너지 밀도가 낮은 카본 재료를 체하기 위해서 이론 용량이 높다고 알려진 

실리콘과 같은 메탈이나 주석 산화물과 같은 천이 금속 산화물에 하여 많은 연구가 진행되고 있

다. 특히 현재까지 알려진 많은 재료 중에서 가장 큰 capacity (∼4,000 mAh/g)를 가지고 있다고 알

려진 실리콘이 카본의 체 재료로 많은 연구가 진행되고 있다. 그러나, Li 과 반응을 하며 약 300
∼400%에 달하는 부피팽창이 발생하고, 이러한 부피 팽창 때문에 충ㆍ방전이 진행됨에 따라 

current collector로부터 박리되는 현상을 보여 빠른 용량 감소를 보여주고 있다. 본 연구에서는 

adhesion layer를 current collector와 실리콘 전극 재료 사이에 삽입하여 충ㆍ방전 시 부피팽창에 의

한 미세구조의 변화와 electrochemical 특성에 한 영향을 알아보았다. 실험에 사용한 anode 전극은 

상용 Cu foil current collector에 RF/DC magnetron 스퍼터링을 통해 다양한 종류(Ti, Ta 등)의 

adhesion layer과 200 nm 두께의 Si 박막을 증착하였다. 또한 Bio-logic Potentiostat/ Galvanostat VMP3
와 WanAtech automatic battery cycler 장비를 사용하여 0.2 C-rate로 half-cell 타입의 코인 셀로 조립

한 전극에 한 충ㆍ방전 실험을 진행하였다. Adhesion layer의 사용으로 인해 실리콘 박막과 Cu 
current collector 사이의 박리 현상을 줄여줄 수 있었고, 충ㆍ방전 시 Cu 원자의 실리콘 박막으로의 
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확산을 통한 brittle한 Cu-Si alloy 형성을 막아 줄 수 있어 큰 특성 향상을 확인할 수 있었다. 또한, 
리튬과 실리콘의 반응을 통한 형태와 미세구조 변화를 SEM, TEM 등의 다양한 장비를 사용하여 

확인하였고, 이를 통해 adhesion layer의 사용이 전극의 특성향상에 큰 영향을 끼쳤다는 것을 확인할 

수 있었다.
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