
제 44 회 동계학술대회 411

TW-P009  

Mesh/grid 기반 투명 전극의 구조 최적화
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  최근 UV LED는 생화학 및 의료 산업에서 많은 각광을 받고 있다. 특히, 360nm 이하의 파

장 를 갖는 UV LED는 치료 기술, 센서, 물이나 공기 등의 정화와 같은 목적으로 특별한 관

심이 쏠리고 있다 [1]. 이러한 지속적인 연구를 통하여 현재까지 UV LED는 거 한 성장을 이

루어 왔다. 하지만 이러한 노력에도 불구하고, 360 nm 이하의 UV LED는 여전히 오믹 접촉과 

전류 분산이 원활하지 못하다는 문제점을 가지고 있다. 이것은 UV LED의 외부 양자 효율을 

감소시키고, 더 나아가 극도로 낮은 광 추출 효율을 초래한다. 최근 이러한 문제를 해결하고

자, 투명 전도성 산화물(TCO)을 금속 전극과 p-AlGaN 사이에 삽입해주는데, 현재 가장 널리 

사용되는 TCO 물질은 ITO 이다 [2]. 하지만 ITO 물질은 상 적으로 작은 밴드갭(3.3∼4.3 eV)과 
단파장 빛이 가지는 큰 에너지로 인하여 deep-UV 영역에서는 빛이 투과하지 못하고 부분 

흡수된다 [3]. 따라서 본 연구에서는 기존의 박막형 ITO 투명 전극에 비해 투과도 손실을 최소

화할 수 있는 mesh, grid 기반의 투명전극을 연구하였다. Fig. 1과 같이 5 μm, 10 μm, 20 
μm 간격으로 이루어진 mesh, grid 구조의 투명전극을 구현하여 투과도 손실을 최소화하면서 

우수한 전기적 특성을 확보하기 위한 구조 최적화 연구를 진행하였다. 본 연구를 위해 mesh, 
grid 구조의 ITO 전극 패턴을 photolitho 공정으로 형성하였으며, e-beam 증착법으로 60 nm 두
께의 ITO 전극을 형성 후 질소 분위기/650o에서 30초 동안 RTA 공정을 진행하였다. Fig. 1에
서 볼 수 있듯이 mesh, grid의 간격이 증가할수록 투명 전극이 차지하는 면적이 감소하여 투과

도는 향상되는 반면, 투명 전극과 p-GaN과의 접촉 면적 또한 감소하므로 오믹 특성이 저하된

다. 따라서 투과도 손실을 최소화하면서 우수한 전기적 특성을 확보하기 위해 mesh는 20 μm, 
grid는 10 μm 간격의 구조로 각각 최적화하였다. 그 결과 박막 기반의 ITO 투명전극 비 최

 약 10% 향상된 투과도를 확보하였으며, I-V Curve 결과를 통하여 p-GaN 기판과 mesh 구조

의 ITO 전극 사이에 박막 기반의 투명 전극과 비슷한 수준인 0.35μA(@5V)의 전기적 특성을 

확보하였다. 결과적으로 mesh, grid 기반 투명전극의 구조 최적화를 통하여 p-GaN과 원활한 오

믹 접촉을 형성하는 동시에 기존 박막형 ITO 투명 전극 구조보다 높은 투과도를 확보할 수 

있었다. 
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Fig. 1. 구조 최적화를 위한 mesh/grid 기반의 ITO 전극 형성 이미지.
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