
제 44 회 동계학술대회 301

SW-P021  

마이크로 구동 요소부품의 PECVD를 이용한 

플라즈마 질화 공정의 기계적특성 연구

이상민1,2, 김강삼1, 안경준1, 이지환2
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  구동형 부품(Actuated component)중의 하나인 LeadScrew는 이송장치를 구성하는 핵심 부품으

로 소재로는 탄소강, 합금강, 스테인레스강 등이 주로 이용된다. 다양한 IT기기의 정밀 이송 

및 고속 구동에 사용되며, 제품의 성능을 결정하는 중요 핵심 부품으로 사용되고 있다. IT기기

용 구동 요소 부품은 정밀 가공성의 제약으로 내식성이 우수한 스테인레스강 소재보다는 일반

적으로 소재비가 저렴하고 가공성이 우수한 탄소강 소재를 사용하게 되며, 위 소재를 사용하

면 기중의 수분등에 의한 부식환경에서 쉽게 부식되어 부식방지를 위한 표면처리 기술개발

이 필요하다.또한, 구동형 부품은 부품 상호간의 심한 마찰 등과 같은 가혹한 조건에 노출되

어, 부품의 내마모성 및 표면 경도등을 향상시켜 부품의 수명을 연장하고자 한다. 그러기 위해

선 표면경도, 내마모성, 내식성 등의 다양한 기능이 요구되며, 성능을 만족시키기 위해서 열표

면처리 공정을 확인하고자 한다.본 연구에서는 냉간압조용 강선인 SWCH계열 표면에 PECVD
장치로 플라즈마 질화공정을 이용하여 동일조건(압력, Gas flow, Power)하에서 500∼550oC의 

온도 범위 내에서 30∼300 min의 시간 조건으로 실험을 진행하였다. 위 시험편으로 XRD를 통

해 각 플라즈마 질화 공정 조건에 따른 상 변화를 확인하였고, 염수분무테스트를 통해 내식성

을 확인하였다. 표면경도 및 단면경도를 통한 실용질화층을 확인하고, 마모테스트를 통하여 마

찰계수를 확인하여 표면경도, 내마모성, 내식성을 충족하는 공정에 한 실험을 진행하였다.
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