
 

Figure 1. The scene of tyre fire Figure 2. The Structure of spontaneous ignition test (1.8m × 
1.8m × 2.2m).

폐타이어 적제물에서의 발화 가능성대 대한 실험적 연구
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본 논문은 자동차 보   산업의 발달로 차량보 이 확 됨에 따라 타이어 생산량과 함께 폐타

이어 발생도 매년 200만개씩 증가하고 있으며 이와 련하여 폐타이어 처리 업체의 타이어 분쇄물 

장장소에서도 화재가 증가되고 있는 추세이다. 특히 폐타이어 재물에서의 화재는 다른 화재와 

달리 화재발생시 고무류의 특성상 부분 형화재로 이어져 장시간 많은 소방력 동원과 유독가스

등의  문제 을 야기하며 한 장감식에 필요한 잔유물이 소실· 소되어 발화원인을 정확히 도

출할 수 없게 되어짐에 따른 사고 원인을 규명하기에 어려운 특징이 있다. 

일반 으로 폐타이어 처리 과정은 가공이용, 열이용, 원형이용으로 분류되는데 본 연구에서는 자

연발화 가능성이 존재하는 기계식 상온 가공이용 처리과정으로 생산되는 폐타이어 분쇄물(고무류, 

철심 등 함유) 수거하여 1.8m*1.8m*2.2m규격의 틀에 2.0m이상으로 재, 표면  내부에서의 6개

월 동안의 온도 변화를 측정하여 자연발화가능성을 실험을 수행하 다.

 한 시험에 사용되는 시료는 고무류와 철심, 기타 먼지의 분포비율 분석과 고무류, 혼합물, 먼

지포함 혼합물등 각각의 발화 을 측정하는 등 본 시료의 물리 ·열  특성을 분석하 다.

Table 1. The component parts of a tyre

재료 승용차(%) 트럭(%)

고무/탄성체 45 42

카본블랙  이산화규소 23 24

속 16 25

섬유 6

산화아연 1 2

황 1 1

첨가물 8
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