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대기압플라즈마 에칭 전처리 공정이 실리카 코팅의 특성에 미치는 영향
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초 록: 대기압 플라즈마 에칭 전처리 공정이 실리카 코팅의 특성에 미치는 영향을 연구하였다. 접촉각 특성, aging 효과,

광투과도 변화를 분석 하였다. 대기압 플라즈마 에칭 전처리를 통해 실리카 코팅의 특성은 접촉각 13 °에서 6 ° 로 변하였

으며 aging 시험 결과 에칭 전 6° 증가에서 에칭 후 2° 로 친수특성 유지도가 향상되었다. 광 투과도는 89.8 %에서 90.67

% 로 0.61 % 향상되었다.

1. 서론

실리카 코팅은 자동차 유리 및 자가 세정용 건축 유리에 친수특성을 부여하는 코팅으로 사용되어지고 있다. 본 연구에서

는 대기압플라즈마에칭 전처리 공정이 졸-겔 법으로 코팅한 실리카 코팅의 접촉각 및 광 투과 특성에 미치는 영향에 대하

여 연구하였다.

2. 본론

DBD방식 대기압 플라즈마 공정 시스템을 이용하여 실리카 코팅 전처리로 모재유리를 에칭하였다. 플라즈마 방전용 가

르는 CF4 gas를 사용하였으며 모재는 Slide glass를 사용하였다. 실리카 코팅은 졸-겔 법으로 코팅하였다.

플라즈마 에칭 전 모재 유리의 표면 조도는 1.256 nm 이며 플라즈마 에칭 후 모재 유리의 표면 조도는 1.920 nm 로 변

하였다. 실리카 코팅의 접촉각은 13° 를 나타냈으며 플라즈마에칭/실리카코팅은 6°의 접촉각 특성을 나타내었다. 14일 동

안의 aging 테스트 결과 실리카 코팅의 접촉각은 19° 로 6° 증가하였으며 플라즈마에칭/실리카코팅은 8° 로 2도 증가하였

다. 광 투과도 분석 결과 Slide glass은 91.11 %, 실리카 코팅 은 89.8 %, 플라즈마에칭/실리카 코팅은 90.67 % 의 광투과

도를 나타내었다.

3. 결론

실리카 코팅 전처리로 대기압플라즈마에칭 하여 접촉각 특성 및 광 투과도 특성 변화를 분석하였다. 대기압플라즈마에칭 

전처리를 통해 실리카 코팅의 친수성은 향상 되었으며 광투과도 또한 증가하였다.
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