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Abstract

섬유염색산업 중 면섬유의 염색과정에서 발생되는 머서라이징 폐액은 폐수처리장의 수소이온농pH(
도 를 올리는 주원인이 되고 있어 높은 에 따른 폐수처리 부과금이나 황산을 이용한 폐수 중화에) , pH
사용되는 약품비용이 과다하게 소요되고 있으며 머서라이징공정에 사용되는 약품인 가성소다 비용,
이 계속 증가하고 있어 기업의 환경처리비용 및 약품소모비용에 대한 부담이 매우 큰 실정이다 본, .
기술은 머서라이징 폐액에 멤브레인 공정에 적용하여 폐가성소다로부터 가성소다를 회수할 뿐만 아

니라 회수된 가성소다를 다시 머서라이징 공정에 재이용할 수 있도록 하여 약품 절감효과 뿐만 아,
니라 폐수의 발생량과 오염물질의 농도의 획기적인 저감이 가능한 것이다.
본 연구에서는 서로 다른 기공크기를 갖는 막을 적용하여 투과플럭스 부피회수율 부유물질 및 유, ,

기물 제거율 가성소다회수율 파울링지수 등을 고려하여 폐수 특성에 맞는 가장 적합한 막을 선정하, ,
고 각각의 막에 대하여 온도조건 압력조건 화학세정 등의 운전변수를 최적화 고효율 폐알카리 회, , , ,
수 장치의 경제성 및 기술적 타당성 평가를 통한 가성소다 회수공정을 구성하 다.
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