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제직 및 염색가공 조건이 나일론 신축직물에 미치는 영향6
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Abstract

스포츠웨어 중 바람막이제품의 용도에 사용되는 소재는 폴리에스터와 폴리아미드 소재가 주류이

며 그 중에서 고품격의 바람막이 제품에 대해서는 주로 나일론 소재를 사용하고 있다 최근 소비자, 6 .
들은 삶의 질 향상과 야외활동의 증가로 인해 제품의 경량화 안락한 착용감 고기능성 등을 동시에, ,
겸비한 제품을 요구하고 있다 이러한 수요에 발맞추어 국내에서 많이 생산되고 있는 나일론 소재. 6
를 이용하여 제품화 간계에서 경량감과 신축성이 발현될 수 있는 나일론 소재의 경량 신축직물에6
대한 연구개발이 요구되고 있다.
본 연구에서는 직물 단계에서의 경량감과 신축성이 발현될 수 있는 나일론 소재 신축직물을 개발6

하기 위해 공중합 나일론 폴리머와 일반 나일론 폴리머를 복합방사 설비를 이용하여6 6 side by side
의 원사를 제조한 후 가연공정을 거쳐 개발된 가연사를 직물 설계 시 위사방POY 26d/6f DTY 20/6f

향으로 적용하여 제직을 실시하 다 직물 설계 조건은 기존 사에서 생산중인 나일론 을. T DTY 20d/7f
경사로 개발 소재인 을 위사에 적용하 으며 제직 시 경사밀도 가지 위사밀도 가지로, DTY 20/6f , 2 , 2
설계하 으며 조직의 변화에 따른 신축특성의 변화를 확인하기 위해 평직 도비직으로 제직하, , Rib.
고 이렇게 제조된 직물에 대해 전처리 염색 후가공 코팅가공 공정 조건별로 테스트를 진행한, , , ,

후 신축성발현을 위한 최적 공정조건 확보를 위한 공정별 직물의 신축성 변화분석과 최적 공정을,
통해 개발한 최종 직물에 대한 신축성 평가를 실시하 다 테스트 결과 제직 조건별로는 경사밀도와. ,
위사밀도가 낮은 경우가 원단 내 수축이 더욱 많이 발생함으로써 신축성이 향상됨을 알 수 있었으,
며 조직별로는 평직 도비직 순서로 신축성이 우수함을 알 수 있었다 또한 공정별 신축성 변화, , Rib. .
분석 결과 염색 시 가장 신축성 발현이 두드러지게 높은 것으로 나타났으며 전처리는 일반 연속식, ,
전처리 보다 전처리 공정이 이후 염색가공 및 코팅을 통해 제조된 직물의 신축성 향상 및 표면CPB
평활성에 높은 기여를 하는 것을 알 수 있었다 상기 조건에 서 얻어진 최적 공정 조건으로 제조된.
최종 코팅직물의 경우에 정도의 신축성이 나타나 개발 소재의 신축특성이 우수함을 확인하 다22% .
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