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섬유 부자재용 무접점 코팅설비 개발
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Abstract

기존의 섬유부자재 생산은 피도물의 접점 고리자국으로 핀홀 에 녹의 발생하여 제품고급( ) (pine-hole)
화가 어렵고 작업 시 분진 발생 및 유기물질 배출로 열악한 실정이다 국내 생산방식은 대부분 위와.
같은 방식으로 생산하고 있으나 이는 불량률이 높고 열효율이 떨어지는 단점이 있다 기존의 저가제.
품은 중국 및 후발국가의 추격으로 세계시장에서 경쟁력을 잃어가고 있으며 선진국의 경우 섬유부자

재의 고급화를 위한 무접점 대형코팅 설비 생산 및 연구개발을 하고 있는 실정이다.
이에 본 연구에서는 무접점 코팅설비의 개발로 피도물에 접점이 없어 녹발생의 원인인 핀홀이 근

본적으로 발생하지 않으며 일괄생산체제를 도입하여 기존의 작업방법 대비 생산성이 향상되고 불량,
률 및 에너지사용이 감소되며 또한 원천적으로 분진 및 유기용제 등의 유해물질 배출이 없는 기술,
을 확보하고자 한다.
개발된 장비의 평가 및 실제 생산현장에서 요구되는 성능을 반영하기 위해 기존 생산설비를 조사

하였고 기존 작업환경에 따른 불량률 및 생산성을 조사하였다, .
새로 개발되는 무접점 코팅설비는 기존의 문제점이 보완되며 에너지 효율 향상 및 작업환경 개선된,

공정으로 설계하였으며 그 특징은 아래와 같다One-stop .
도료 코팅을 위한 파우더 공급 및 제거 공정의 단일화로 생산성을 향상 시키면서 기존보다 분진

발생이 거의 없는 도입부 개발 및 밀폐형 코팅부 도입을 통하여 불필요한 열원 낭비를 최소화 시킬

예정이다.
향후 개발된 각 단위 유닛의 최적화를 통한 생산성 향상 및 공정에 따른 열효율 개선 및One-stop

에너지 사용 절감 효과를 알아보고 피드백하여 최종 개발품에 적용할 예정이다.
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