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Abstract

섬유산업은 원가 경쟁력 향상과 산업 고도화에 필요한 미래형 저에너지 염색가공 핵심 기술을 통

한 고부가가치 섬유제품의 창출과 섬유산업의 선진화달성에 꾸준히 노력을 해 왔다 염색가공업의.
에너지 소비는 섬유산업에서 염색가공업이 연료 사용량의 전기사용량의 를 차지하여 섬유77%, 54%
산업의 에너지절감을 위해서는 염색가공 공정에서의 에너지 절감이 가장 중요하다 국내 염색가공.
분야의 백여 업체를 대상으로 실시한 애로 기술에 관한 설문 조사결과에 따르면 염색공업의 에너지4
절약형 구조로의 전환을 위해서 가장 시급히 요구되는 우선기술 순위는 에너지절약형 염색가공 공1
정기술로 에너지 절감의 필요성을 반영하고 있다.
효소 가 섬유산업에 도입되기 시작한 것은 면섬유의 호발에 아밀라제가 사용되기 시작하면서(Enzyme)

부터이며 최근 유럽선진국들의 강화된 환경규제와 눈부신 바이오테크놀러지 의 발전에 기, (Biotechnology)
인하여 섬유산업에서 관심과 적용이 확대되고 있다 섬유산업에서 효소적용의 장점은 효소 그 자체가 자.
연산물이기 때문에 생분해 되고 중성에 가까운 에서 반응하므로 처리액이 환경문제를 일으키지 않으pH
며 기질특이성을 가져 매우 선택적으로 반응하여 부반응으로 인한 섬유의 손상을 최소화 하는 효과를,
들 수 있으며 무엇보다 소량 저온반응으로 인한 에너지절감이 가장 큰 장점이라 할 수 있다, .
실제 섬유산업에서는 전분호제를 제거하는 아밀라아제 데님워싱 및 면섬유의 후가공에 사용하는,

셀룰라아제 표백 후 잔류하는 과산화수소를 제거하는 카탈라제 등을 적용하는 사례가 많아지고 있,
으며 이 밖의 다양한 공정에 효소 이용연구가 활발히 진행되고 있다, .
본 연구에서는 그 동안 섬유 업체에서 직물의 표면 잔털을 제거하여 매끄러운 외관과 선명한 색상

을 재현하기위해 후가공으로 셀룰라아제를 이용했던 공정을 개선하여 효소를 이용한 정련, -Bio
염색의 공정을 욕처리를 통해 기존 단독으로 진행되어진 기존제품과의 중량 외관 색상재polishing- 3 1 , ,

현성 정련성 등을 비교하여 에너지 절약형 공정기술의 효과를 극대화 해보았다, .
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