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Abstract

선행 연구에서는 와 의 방적사 방적사 조건에 따른 방적사 물성에 대m-Aramid p-Aramid Ring /Core
해서 연구하 는데 방적사의 혼용율 스핀들 속도에 따른 물성 변화 방적사의 공정특성, Ring , , Core
에 따른 방적성 피복성에 대해 연구를 하 다 그 결과 방적사의 경우 의 혼용율이 증, . Ring m-Aramid
가할수록 사 강도는 증가하는 경향을 확인할 수 있었고 스핀들 속도가 증가함에 따라서 불균제도,
및 사결점이 다소 증가하 다 방적사의 경우 에 를 사용했을 때 방적성과 피복성. Core Core p-Aramid
은 양호 하 지만 강한 에 의해 톱 롤러코트의 마모가 되는 경향을 볼 수 있었다, p-Aramid .
본 연구에서는 방적사 방적사에 대해 좀더 구체적인 제조공정조건에 의한 물성 변화를Ring /Core

알아보았고 좀더 다양한 섬유소재를 적용해서 제조하 다 방적사의 경우 혼용율에, . Ring p-Aramid
따른 실험을 하 는데 에 대한 의 혼용율을 로 하여 을 제, m-Aramid p-Aramid 0%, 5%, 10%, 20% Ne30
조하 으며 방적사는 를 로 하고 를 으로 하여 공급속도비, Core Core p-Aramid 200D Sheath Cotton Core

연계수 혼섬율 에 따라 제조하(1.06, 1.10, 1.14), (T/M, 3.8, 4.0, 4.2), Sheath/Core (70/30, 60/40, 50/50)
다 추가로 방적사는 에 대신 과 선염 을 사용하여 각각. Core Sheath Cotton FR-Rayon Cotton Sheath/Core
혼섬율 의 비율로 방적사를 제조하여 다양한 소재에 따른 방적사의 물성을 측정하 다 제조된70/30 .
시험 원사들의 측정 물성은 번수 균제도 사결점 강력 신도 비강도 등(Ne), (U%), (IPI), (cN), (%), (cN/Tex)
이며 편직을 통해 편성물의 외관을 확인하 다, .

방적사의 경우 의 혼용율이 증가할수록 강도는 완만하게 증가한 반면 신도는 급격하Ring p-Aramid ,
게 감소하 다 방적사의 경우는 공급속도비가 높아질수록 균제도가 높아지는 것을 볼. Cotton Core
수 있었고 공급속도비가 높아질수록 외관상 피복도는 높아진 것을 볼 수 있었다, Core .
이렇게 연구된 소재를 이용한 방적사 제조 공정조건변화에 따른 물성 및 피복도 결과는 기Aramid

존 방적업체에서 를 이용한 방적사 제조시에 공정조건을 확보하는데 도움이 될 것이라 생각되Aramid
며 방적사 시제품 생산시에 발생할 수 있는 시행착오를 줄임으로써 시제품 제조를 위한 생산비용의,

를 절감할 수 있을 것으로 예상된다Loss .
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