
SP- 4

www.ksdf.or.kr20

고속성형 복합소재 및 수송용 경량부품 개발
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Abstract

최근 수송기기 분야는 국제 환경규제 강화에 따른, CO2 절감 연비향상 경량화를 위한 기술적, ,
수요가 증대되고 있으며 그린카 그린선박 등 친환경 수송기기에 대한 연구가 활발히 진행되고, ,
있다 하지만 기존의 금속소재가 가지는 경량화의 한계를 극복하기 위해서는 등 금. , CFRP, GFRP
속대체 복합소재를 적용한 수송용 경량부품 개발에 대한 필요성이 요구되고 있다 복합소재는 섬.
유사이에서 응력을 전달하는 기지 와 하중을 전달하는 섬유 의 종류와 양 및 적층 각(Matrix) (Fiber)
도에 따라 수송용 부품에 적합한 기계적 특성을 얻을 수 있고 높은 비강도와 비강성의 값을 갖,
게 되어 경량화가 용이한 장점이 있다 반면 섬유재의 종류 성형방법 경화온도 등에 따라 물리. , , ,
적 특성에 큰 변화가 발생하며 수지의 경화조건에 따라 성형시간이 많이 소요되는 단점을 가지,
고 있다.
따라서 본 연구에서는 자동차 선박 항공기 철도차량 등 각종 수송기기의 경량화를 목적으로, , , ,

생산성 향상 및 성형시간 절감을 위해 열가소성 수지 저온속경화 수지를 적용하여 경화 시간을, ,
단축시키고 및 다층구조 직물을 공법으로 성형하여 기존의 섬유재 적, 3D-fabric Vacuum Infusion ,
층시 소요되는 작업 공정을 간소화 할 수 있도록 고속성형 복합소재를 적용한 수송용 경량부품,
개발에 관한 연구를 수행하였다.
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