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서론1.

재 께를 측 하는 상 화

어 는 께 측 비는 연마한

화강암 측 스 사 하는 경우가

많다 에 재를 고 하 트게.

지 를 해 께를 측 하거나(Height gauge)

스 에 치 닛에 고3

리니어게 지 를 사 하여 재(Linear gauge)

께를 측 하고 다.

어진 재 측 에 해 평탄

여하 해 지그 고 가 다 러한.

지그 고 가 는 는 측 할 수 없다.

어짐 해 재 사 틈새

한 같 미 틈새 께치수가Fig. 1(a)

포함 어 측 도를 어뜨리는 문 를

생시킨다 스 직 닛 가진. 3

측 는 원 웨 경 향 께측 곤

란하 같 단 형상 시처럼 볼, Fig. 2

평탄 여 를 측 할 수가 없다(a), (b), (c) .

또한 께치수를 과 같 형태 측 에Fig. 3

측 하는 경우에는 측 과 닥 한계

해 직경 상 경 웨150mm

께측 곤란하 시 같, Fig. 3(b)

단 시편 측 한다 측 시마다 측 가.

시편 동시켜야하므 단 측 향 도가

낮다.

본 연 에 는 앞 언 한 문 해결하고

치에 께측 한 비를 개

하고 하 개 께측 비는,

학 재 미 한 비철 비닐, , ,

학필름 등과 같 연한 재질 께측 에

활 하고 한다.

Fig. 2 Diagram of Section View

Fig. 3 Photograph of measuring instrument

측정시스템의 성2.

는 측 시스 도를 보여주고 다Fig. 4 .

측 시스 진공 착 능 가 다공질

라믹 각도 회 시키는 보

측정정반에진공흡착및임의회전각설정 능을부가한
박판소재두 측정장비의개발

Development of thickness measurement system of thinsheetusing surface
plate added vacuum adsorption and arbitrary rotation angle setting function
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원 학 재를 심 측, ,

경 향 동하 원 형태 학

재를 곽에 심 지 께측 하는 리니

어 보 어 다.

또한 나 측 시스 한 진 물 동, “

계에 한 연 1 를 참고하여 진동 달” ,

차단하 해 별도 프 에 진공 프 닛

치하여 다공질 연마 에 진공 가하

다공질 회 각 측 경 향,

측 지 간격 한 어시스 가

었다.

Fig. 4 Diagram of measuring system

개발내용및결과3.

경 학웨 연마가공 후 현상, Bow

생하는 학웨 미 한 어짐 는 연질,

재에 해 틈새 한 차를 진공 착 거

하여 한 께 측 가능한 께 측

비를 개 하 다.

시편 해 하지 않고 원 학웨

치 께측 단 형상 악하

는 것 하다 측 후 가공 건 변경한.

연 가공 가능하게 었다 시편.

한 공 단 지하 시편 건 지 재,

가공해야하는 가공시간과 비 감 가능하

다.

개 비는 직경 지 원 형태450mm

웨 에 해 께를 측 할 수 다.

측 가능 께는 에 지 해능5mm 1 ,㎛

다 리니어 수평 복 도는0.1 .㎛

다3 .㎛

결론4.

같 개 진공 착과 회 각Fig. 5 ,

가 가진 측 비는 스플

산업 동차산업 학 재생산 업 신, ,

한 개 스트를 필 하는 업에 하게

수 것 다.

Fig. 5 Development of measuring system

후

측 에 진공 착 회 각 능

가한 재 께측 비는 역시 단3

계 지역 략산업진 사업 카트 닉스 나

합 술지원 공동사업 계 연

원 지원에 해 개 었 에 감사드립니다, .
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