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TIG 용접에서 용가재 형상이 그 용융특성에 미치는 영향의 열유속에 의한 
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 세계적으로 원자력 플랜트 산업의 성장이 급등하면서 내식성 및 내열성 등을 향상시키기 위해 Ni 등의 특수금속

의 수요가 증가하고 있다. 이런 특수 금속소재를 사용하여 제품을 생산할 경우 제품의 원가가 상승하는 문제점이 있

다. 따라서 가격을 절감시키는 오버레이 용접 기술의 중요성이 대두된다.  TIG 용접은 용접부의 기계적 성질이 우수

하고, 내부식성이 우수하며 작업환경이 청결하다는 장점이 있지만, 생산성이 낮다는 큰 문제점이 있다. 

  일반적으로 자동용접에서 사용하는 1.2mm 와이어는 용착속도를 높여 생산성을 향상시키기 위해서는 와이어 송급

속도를 높여야 한다. 그러나 와이어 송급속도를 높이면 아크열을 흡수할 수 있는 시간적 여유가 부족하므로 기본적으

로 전류를 높여야 하지만, 이 경우 아크력이 커져서 언더컷이나 험핑비드가 발생하여 적용이 어렵다. 또한 아크의 열

유속분포는 아크 중심에서 가장 높고 중심에서 반경방향으로 멀어져감에 따라 급격하게 아크압력이 감소하는 가우시

안 분포와 유사한 분포를 가지고 있기 때문에 가는 원형와이어가 아크중심에서 벗어나면 미용융으로 인한 융합불량

등의 문제점이 있다.

  이 논문에서는,  원형와이어와 동일한 단면적을 가지는 스트립와이어를 개발하여 단면형상에 따른 비교 및 스트립

폭의 크기에 따라 받는 열유속의 값을 가우시안 분포를 사용하여  폭에 따른 열유속의 영향을 측정하였다. 
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