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아토피완화용 항균사 개발PLA
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Abstract

섬유는 폴리머의 주성분이 옥수수에서 추출한 모노머를 중합한 화학섬유가 아닌 인체친화적PLA
인 식물성 소재이며 생분해성이 좋은 친환경 소재로 최근 주목받고 있는 섬유소재이다 본 연구에서.
는 아토피완화용 여러 섬유 구조체 개발에서 사용되는 섬유소재중 원사에 항균성 물질을 혼입PLA
하여 항균사 제조를 위한 연구를 수행하였다PLA .

의 점도가 낮아질수록 별 용융 지수값은 차이를 나타내지만 방사온도 를 변PLA Grade Grade 230℃
곡점으로 하여 용융점도가 급격히 변하였으며 특히 방사온도 의 경우 용융지수가 을 넘어, 240 100℃
가고 폴리머의 색깔이 황갈색을 띄어 폴리머의 열분해가 많이 일어났을 것으로 판단되었다 의. PLA
적정 방사온도 구간은 구간이 최적이며 그 이상에서는 변화 및 물성 저하가 나타나210~225 Color℃
는 것으로 판단되었다.
항균성 섬유를 제조하기 위하여 피톤치드계 유기항균제를 이용하였으며 피톤치드에 기능성PLA ,

엘라스토머를 사용하여 을 진행하였다 이러한 유기항균제 의 경우 비중이 낮아 표Capsulation . Powder
면적로 인하여 마스터배치 칩을 만드는 공정에서 잘 혼합되지 않는 문제점이 발생하였으나 피톤치,
드의 함량을 조절하여 와의 마스터배치 칩 제조를 시험하였다 압출온도와 토출량 조건PLA . , Screw

을 시험하여 적정 조건을 설정하였다(Mixing, Zone) .
항균사 섬유는 복합방사 형태와 단독사 형태의 가지 을 제조하였다PLA Sheath/Core 2 Type .

복합방사 폴리머 구성은 부에 항균사 부에 또는 저융점 를 사용Sheath/Core Sheath PLA , Core PLA PET
하였다 부의 폴리머는 제사성에 큰 영향을 미치지 않았으나 항균 마스터배치의 함량이 증가할. Core ,
수록 압 상승이 급격히 일어나는 단점이 나타났다 항균제 정도가 혼입되어 있는 경우에Pack . 5% 2.1
이상의 정균활성치와 정도의 정균감소율 성능을 나타내었다 단독사의 경우 항균제 최적99.8% . PLA ,
함량은 이상으로 정균활성치 이상 정균감소율 의 우수한 항균특성을 나타내었다3% 5.5 , 99.9% .
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