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1. 서론

날로 심화되는 무한경쟁의 기업환경에서 살아

남기 위해서 기업들은 다양한 경쟁력 향상 방안을 

찾아 도입하고 있다. 제조업도 예외는 아니어서 

점차 종류와 수량의 변화가 극심한 생산품들에 

대한 수요가 높아지면서 새로운 활로를 모색하고 

있다. 기존의 시간과 공간의 개념을 극복 할 수 

있는 IT 기술은 제조업의 디지털화, 글로벌화를 

가능하게 하면서 생산시스템의 고능률화를 촉진

하고 있다. 오늘날 생산시스템에서 중요한 부분을 

차지하고 있는 가공장비 분야가 수요자 및 생산제

품 중심 기술개발 체계로 변함에 따라 단위 가공장

비의 고기능화와 생산라인의 자동화가 고도화 되

었다. 이에 따라 전체 공정운용 솔루션 및 단위 

장비의 지능화‧네트워크화에 대한 요구가 시장에

서 빠른 속도록 확대되고 있다.
선진국은 장비의 고유연화/지능화 뿐만 아니라 

재구성형 모듈러 시스템 기술을 개발하여 맞춤형 

생산시스템 및 통합운용 시스템S/W를 공급함으로

써 날로 확대되고 있는 시장의 환경에 대응하고 

있다. 반면, 국내 공작기계 업체의 경우 위와 같은 

시장에 진입함에 있어 IT기술을 바탕으로 하는 

생산운영 기술이 부족하여 재구성형 모듈러 시스

템 기술 개발에 대한 대책이 시급한 현실이다. 이 

같은 현실에 대응하기 위한 방안으로 RMC대응 

통합운용시스템이 그 대안으로 떠오르고 있다.
본 논문에서는 다품종 유연생산환경을 위한 재

구성 머시닝 셀(RMC) 기반의 유연가공라인 운용

시스템의 프레임 워크를 설계한 내용에 대하여 

살펴보고 향후 진행 방안을 소개하고자 한다.

2. 시스템 프레임워크 설계

2.1. 시스템의 범위와 특성

다품종 유연생산환경을 위한 재구성 머시닝 셀

(RMC) 기반의 유연가공라인 운용시스템의 연구 

범위는 Fig. 1과 같이 RMC/FMC가 포함된 공장자

동화 환경의 Machine shop에 특화된 시스템으로 

한다. 상위 시스템의 일정/생산 계획과 연계 하여 

운용이 가능한 시스템으로 그 특성은 신속하고 

직관적인 공정설계와 일정계획 수립/관리가 가능

하고, 사전 시뮬레이션을 통한 예측분석 및 의사결

정의 지원이 가능하며, 실시간 생산정보 기반의 

모니터링 및 실적집계를 통한 생산 통제 및 실행관

리가 가능한 점에 있다.

Fig. 1 The range of autonomous production 
management system
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2.2. 공정모델러

Fig. 2 A process monitoring view using modeling 
notations

공정 모델러는 부품(BOP)정보를 기반으로 생성

된 표준 BOP에 WBS(Work Breakdown Structure)형
태의 가공공정 정보를 더하여 구성/편집이 가능한 

모듈로써 Fig. 2와 같이 스케줄러에서 확정된 공정

의 현황을 모니터링 가능하도록 구성된다.

2.3. 스케줄러

스케줄러는 공정모델러에서 생성한 BOP의 정

보와 공작기계등의 설비로부터 실시간으로 전달

되는 정보 및 시스템의 기준정보를 활용하여 RMC
기반 공장자동화 Machine shop의 특성을 반영한 

고유의 FMS스케줄링을 수행하는 모듈이다.

Fig. 3 Data flow for scheduler

그 기능의 특성상 Fig. 3에 나타난 바와 같이

전체 시스템의 정보가 모여서 사용된다.

2.4. 실시간 생산정보 인터페이스 및 관리모듈

Fig. 4 Real-time production information interface

실시간 생산정보 인터페이스 모듈은 Fig. 4에
나타난 바와 같이 FMC의 제어기, 공작기계의 컨트

롤러로부터 정보를 수집하는 모니터링 시스템 그

리고 M2M Device로부터 정보를 수집하는 인터페

이스 시스템 또는 4M 미들웨어를 통하여 받은 하부

의 정보를 모델러 및 스케줄러에 전달하는 역할을

하는 모듈이다. 설비단위 Tag를 사용하여 관리되어

설비의 구성이 변경되어도 상위시스템과의 연결

이 계속해서 이어질 수 있도록 구성된다.

3. 결론

재구성 머시닝 셀(RMC) 기반의 유연가공라인 

운용시스템의 개발을 위하여 프레임 워크를 설계

하고 주요 모듈의 설계 내용에 대하여 살펴보았다. 
향후 각 모듈간의 연관 관계와 세부기능을 고려한 

시스템을 개발하고자 한다.
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