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전체모듈의구상도2.
과 같이 임펠러를 가공하기 위한 과정은Fig. 1

우선 임펠러의 설계가 이루어지고 이에 대한, 3D
모델러를 통한 모델링 작업이 이루어진다 그 후.
여러 가지 중 일부를 이용하여 주어진CAM S/W
임펠러의 모델링에 대한 가공경로의 생성이 이루

어지고 이 과정을 통해 공구의 위치데이터인,
를 얻게 된다 이와 더불어CL(Cutter Location) data .

가공하고자 하는 소재와 사용할 공구의 재질 및

크기 형상 그리고 가공장비의 능력 최대 회전수, (

Fig. 1 Machining process of impeller

및 최대 동력 등을 고려하여 적절한 절삭조건이) (
송속도 및 주축 회전수 를 결정한다 그리고 이) .

를 가공하고자 하는 축 가공장비가 인식할CL data 5
수 있는 명령어인 로NC(Numerical Control) data
변환하는 작업을 거쳐 최종적으로Post Processing
축 가공장비에서 가공을 수행하게 된다5 .
개발하고자 하는 모듈에서는 임펠러를 가공하

는 과정에서 설계 및 모델링 과정과 가공 과정을

제외한 전 과정을 하나의 모듈로 구현하고자 한다.
그 중 제품을 가공함에 있어서 실무자들이 가장

어려워하고 많은 경험을 필요로 하는 것은 바로

절삭 조건이다 이송속도가 적정 수준보다 높으면.
공구의 파손 및 제품의 불량 발생의 요인이 되고,
지나치게 낮아지면 가공 시간의 증가로 생산성이,
저하되게 된다 이러한 점을 고려하여 여러 공구.
제작사들이 추천 절삭 조건을 제시하고 있지만,
이는 제작사들마다 차이가 있고 적용 상황에 따라,
신뢰성이 높지 않아 많은 작업자들이 경험을 바탕
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으로 한 노하우에 의존하고 있어 절삭 조건의 결정

에 많은 어려움이 있다 그러므로 초보자도 편리하.
게 최적의 절삭조건으로 가공을 할 수 있는 추천

절삭조건 제시 모듈의 개발이 요구된다.

절삭조건의데이터베이스3.
본 연구에서는 국내 대공구사 대구텍4 (YG-1, ,

코오로이 하나툴스에서 제시하는 절삭조건을 각, )
재질에 따라 절삭속도 및 날당이송 등을V( ) Fz( )
정리하였고 이를 을 이용하여 와, Visual Basic Fig. 2
같이 데이터베이스를 구축하여 초급 실무자도 이,
프로그램을 이용하여 쉽게 적정 과 를RPM FEED
적용할 수 있도록 개발하였다.

Fig. 2 Cutting condition program

현재까지 데이터베이스화가 이루어진 재질의

목록은 과 같다Table 1 .

Table 1 List of database
Tool Material

WC S45C, SCr420, SCM5, SNC236, SUS,
Titanium, Aluminum, FC

HSS S45C, SCr420, SCM5, SNC236, SUS,
Titanium, Aluminum, FC

절삭칩단면적계산4.
최적의 절삭조건은 동력이나 최대 주축회전수

같은 공작기계의 성능에 따라 달라질 수 있다.
이를 위해 공구의 형상에 따라 발생하는 칩의

단면적을 계산하여 소재 제거율을 구하고 소재,
제거율로부터 공구에 발생하는 부하와 절삭에 필

요한 동력을 계산하고 공작기계의성능을고려한

최적의절삭조건을제시하고자하였다 절삭칩의.
단면적을구하는계산식은 과같이Fig. 3 Flat endmill
과 로분류하여각각의계산모듈을개발Ball endmill
하였다.

(a) Flat endmill

(b) Ball endmill
Fig. 3 Module of sectional cutting chip calculation
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