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Abstracts 

최근 자동차 산업은 고효율  친환경이라는 세계 인 이슈에 따라 고연비의 자동차 개발에 총력

을 다하고 있다. 그러므로 다양한 고강도 강  경량 속이 자동차의 차체에 용되고 있다. 특히 

철강재료에 있어서 기존의  탄소강에서 다양한 기능을 갖은 고강도 강으로 그 종류가 다양화되고 

있으며 이에 따라 항 용 을 이용한 차체의 합은  이종의 강 을 합하는 비율이 차로 

늘어나고 있다. 이와 같이 강 의 종류가 다양해짐에 따라 수많은 이종 강 에 한 조합이 생기고 

있으며, 이를 모두 실험을 통해 최  용 조건을 찾기에는 많은 시간과 노력이 투자되어야 된다. 그

러나 시뮬 이션 기법으로 이종 합의 기 용 조건에 한 정보를 얻는다면, 최소의 실험을 통해 

좀 더 손쉽게 최 의 용 조건을 도출할 수 있다. 

그러므로 본 연구에서는 실제 자동차에 많이 쓰이는 강 인 EDDQ  도 강  0.7t와 440R  1.2t 

 DP 590 1.0t의 3종류의 이종 강 에 한  용 특성을 항 용  문 소 트웨어인 

SORPAS를 이용하여 시뮬 이션하고 분석하 다. 시뮬 이션은 겹치기 순서에 따라 용  류, 가압

력, 용  시간을 변수로 하여 각각의 겹침 순서에 한 2개의 용  에 한 겟의 크기를 분석하

으며 로  곡선을 얻을 수 있었다. 이를 통해 3겹의 겹치기 순서에 따른 용  특성을 비교할 수 있

었으며, 이것을 실제 생산라인의 자동차 차체의 조립 순서 결정에 있어서 응용함으로써 용  특성을 

고려한 차체 조립에 용이 가능할 것으로 사료된다. 
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