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Abstracts

 최근 자동차에서 경량화의 방안으로써 높은 강성을 요구하는 고장력강 사용이 증  되고 있다. 그러

나 고장력강은 항 용  시 일반 강에 비해 높은 류를 요구하며 계면 단  expulsion 발생이 

용이하기 때문에 가용 류 구간이 좁은 특성을 가진다. 많은 연구자들이 hold time, tempering 등의 

process를 이용하여 고장력강의 항 용 성을 개선하고자 하 으나 생산 공정라인에 용하기는 

어려운 실정이다. 본 연구에서는 용  공정 변수의 변화에 따른 용 성과 극 형상 변화을 통한 고

장력강  용 성 향상에 한 연구를 실시 하 다. 고장력강의  용 성 비교하기 해 표  극

(S1)과 인 으로 가공한 극(M1)을 사용하 으며, 실험에 사용된 재는 두께 1.4mm의 DP590이

며, 그 결과 표 극(S1) 보다 가공 극(M1)의 가용 류 구간이 0.5kA 정도 넓은 것으로 확인 되

었다. 두 극을 사용한 용  시험편들의 인장 단강도를 비교 해보면 표 극(S1)을 용한 용

 시 인장 단강도는 KS B 0850 기 에 만족하나 계면 단이 발생 하 다. 가공 극(M1)을 용

한 용  시 인장 단강도는 규격 기 에 만족하나 버튼 단이 발생 하 다. 두 극을 용한 

용 부 형상  용 부 온도 분포에 해 항 용  시뮬 이션 로그램(SORPAS)을 이용하여 실험 

결과 값과 비교 분석하 고 단모드의 변화에 한 원인 분석을 도출 하 다.
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