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용 럭스 첨가에 따른 GMA 오버 이 용 거동
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Abstracts

  최근 오일샌드, 극지유 , 심해 자원 등 극한지 자원개발이 활발해짐에 따라 수요가 증

되고 있는 극한지용 내마식 소재는 내마식성과 함께 온 인성이 요구된다.  철계 합 에서 

찰되는 변형유기 마르텐사이트 상변태는 입자의 충돌에 의한 충격을 흡수하고 소재의 표

면을 가공경화시켜 내마식성 향상  온 인성에 기여할 수 있을 것으로 기 되고 있지만 

합 조성의 정교한 제어가 필요하기 때문에 오버 이 용 에 용하기 해서는 모재와의 

희석률을 제어하는 방안이 필요하다.

  용 럭스 설계기술은 용 시 속이행모드, 용융지 유동거동 등과 같은 용 상 제어

를 통해 오버 이 용 재료의 용 성과 용 부 희석률을 최 화할 수 있는 기술이다.  본 

연구에서는 내마식 고인성 오버 이 용 재료의 개발을 해 Fe-12Cr-1.2C 합 조성을 갖는 

메탈코어드 와이어에 하여 아크안정제로 사용되는 Ca 함유 용 럭스 첨가가 용착부 형

상  희석률 변화에 미치는 향을 조사하 다.
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