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Abstract

  최근 컨테이  선박의 형화로 극후물 고장력 강재인　항복응력　４６０MPa 　고장력강인　

EH47이　 개발되었다．두께　 ８０mm의　 극후물　 용 에서　 용 생산성　 향상을　 하여　

EGW/FCAW로　양면 용 이　검토되고，입열량은　최 　３００kJ/cm의　 입열　용 이　요구된

다．　이를　 해서는　강재　 　용 재료　모두　３００kJ/cm 용 부　성능이　선 　규격을　만

족하여야　함은　물론　마지막　조립단계에서　 용되기　 때문에　용 재료의　용 작업성도　매우　

크게　요구되고　있다．먼 　 입열　용 속에서　요구되는　 온　충격인성(vE-20℃≥５７J)을　만

족하기　 하여는　용 속의　미세조직　제어가　필요하며，특히　조 한　입계페라이트　생성을　

억제하고　미세한　입내　페라이트를　균일　분포하는　것이　 요하지만，　이를　 해　용 속

의　소입성이　지나치게　높이면　경화조직인　베이나이트　분율이　증가하여　오히려　용 속　

온　충격인성을　 하시키므로，　 한　용 속의　성분　제어가　 요하다．한편　용 부는　

선 에서　요구하는　최소　강도인　５７０MPa를　만족하기　 하여　용 속의　소성구속　 상

을　활용하여　용 부　인장강도를　확보　할　수　있음을　확인했다．이를　 해서는　용 속의　

정한　경화도　확보가　필요하 다． 술한　바와　같이　 입열　용 속　 온　충격인성　확

보와　용 부　강도　측면을　고려하여　용 속　최 의　탄소당량　범 를　제시코자　하 다．

한편　용 재료의　용 작업성은　EGW용 의　용 이행　 상은　자유비행이행으로　이루어지고　

있으며　　특성상　용 　용 과　용융지　사이에　많은　순간단락　 상을　동반하고　있으며，　

슬래그　유동이　불안정하면　아크　꺼짐　 상도　 찰되고　있다．　따라서， 장용 시　원할한　

용 작업성을　확보할　수　있는　평가　기 으로써　아크　 류　 　 압의　변동　정도를　설정

하고，용 재료의　용 작업성　확보　기 을　제시코자　하 다．
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