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Abstracts 

  최근 그린 친환경, 지구온난화방지와 환경 부하물질 감, 기기 고효율화, 연비향상 등의 에서 

항공기, 자동차 등 운송기계와 휴 용 자제품 등 경량화가 요구되는 분야에서 경량합 의 사용이 

증하고 있다. 특히, 경량합   가장 가벼운 마그네슘 합 은 최근 주목을 받고 있는 속재료이

다. 그러나 마그네슘합 은 알루미늄합 과는 달리 상온 성형성  합성이 양호하지 않은 계로 

재를 이용한 구조부품의 제작을 해서는 많은 연구가 필요하다. 이러한 에서 본 연구는 마그

네슘합  재의 마찰 교반 용 을 시도하 다. CNC 링머신을 사용하여 로 의 회   삽입 

속도에 변화를 주어 합 특성을 평가하 고, 각 변수의 향을 조사하 다. 외선 열화상기와 로드

셀을 사용하여 마찰 교반 용  에 발생하는 교반부 온도와 합부에 가해지는 수직부가하 의 

거동을 측정하 다. 마찰 교반 용  후, 시험편의 합 상태와 합부 단면 찰을 통해 합 상태

를 조사하 다. 그리고 인장 단 실험을 실시하여 마찰 교반 용 된 시 편의 합강도를 평가하

고, 단된 시험편의 면을 찰하 다. 
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