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Abstracts ; 

알루미늄 합 은 질량 비 강도가 우수하고 내식성  온 특성이 양호하여 구조재로서 리 사용

되고 있다. 한 그 사용 추세가  증가 하고 있으며 알루미늄 합 의 용 을 해 재까지 다양

한 용  공정이 용되었다. 일반 으로 GMAW, GTAW 등의 아크 용 과 박 의 경우 항 용

, 그 외의 CO2 laser, Nd:YAG laser와 같은 고 도 에 지 용  공정에 의한 연구 결과들이 많이 

발표 되었다. 하지만 알루미늄 합 의 특성 상 용 부에 기공과 균열과 같은 결함들이 각 공정에서 

많이 발생하며 이러한 결함을 감소시키기 한 용 기술에 해 많은 연구가 진행되고 있다.

본 연구에서는 GMAW, Plasma-GMAW 공정을 용하여 알루미늄 합 의 용 특성을 비교하 다. 

알루미늄 합  Al 5052, Al 6061 4mm 두께 모재에 해 BOP(Bead On Plate) 용 실험을 실시하

으며 생산성 측면에서 각 공정에 따라 완  용입 시 최  용  속도를 측정하여 비교하 다. 용  품

질 측면에서는 비드 표면  단면을 검사하고 인장시험을 수행하 으며, 용  기공과 균열을 X-ray 

촬 을 통해 비교하 다. 한 고속카메라 촬 을 통해 용   라즈마로 인한 산화막 제거 효과를 

확인하고 각 공정별 용  시작부의 아크 안정성을 평가하 다. 인장시험 결과 모든 모드에서 모재에

서 단됨을 확인 하 고, Plasma-GMAW 공정의 경우 라즈마의 열효과로 인하여 GMAW 보다 

완 용입 기  용 속도가 빨랐으며, 청정작용도 우수한 것으로 확인되었다.
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