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1. 서론

식물성 염재에 의한 천연염색에서 매염제의 사용은 2
가지 이유로 압축될 수 있다. 한 가지는 색소 성분이 섬

유분자에 대하여 염착력이 낮을 경우, 매염제가 사용되

면 금속이온은 섬유와 원료간에 배위결합을 생성시켜서 

염착성을 향상시킬 뿐 아니라 염색 견뢰도를 증진시킬 

수 있다. 다른 이유로서는 매염제가 염색에서 고유한 색

상의 발현을 가능케 하기 때문이다. 매염제의 종류에 따

라서 각각 다른 고유한 색상을 나타내게 되므로 색상의 

발현 측면에서 적절한 매염제의 선택은 매우 중요하다. 
현재 주로 이용되고 있는 매염법으로는 Al, Sn, Fe, Cu 
등의 수용성 금속염을 사용하는 합성매염법이 있다. 합

성 매염법에서는 매염제를 손쉽게 얻을 수 있을 뿐만 아

니라 매염의 조건을 재현성 있게 정량적으로 조절 가능

하다. 결과적으로 합성매염제가 사용되는 경우는 염색 

결과의 재현성이나 균일성 측면에서 매우 바람직하지만 

합성매염제의 사용으로 인한 공해나 폐수의 문제로 인해 

진정한 의미의 천연염색의 구현과는 거리가 있다. 합성

매염제의 단점 때문이 아니더라도 천연 매염법에 대한 

연구가 필요한 실정이므로, 천연 매염법에 대한 과학적

인 연구와 검증을 통해 천연 매염제로도 합성 매염법과 

동일한 효과를 얻을 수 있을 것으로 기대된다.
따라서 본 연구에서는 대나무 줄기 및 잎 추출물을 이

용하여 염색한 직물을 합성 매염하는 경우와 천연 매염

하는 경우의 차이점을 비교하고자 한다.

2. 실험

2.1 시험포

본 연구에서는 염색용 100% 면, 견, 모, 모시를 사용

하였다. 

2.2 염료  매염제

본 연구에 사용된 대나무 염재는 2009년 2월에 충남 

금산에서 채취한 된 것으로 줄기와 잎을 분리하여 수세 

및 자연건조 후, 메탄올80% 증류수20%로 추출하여 감

압 농축하여 stock solution을 제조하여 사용하였다. 합

성매염제로는 Al, Sn, Fe, Cu 등을 사용하였고, 천연매

염제로는 철장액과 초산동, 잿물을 사용하였다. 

2.3 염색  매염 방법

모든 시료는 욕비 1:50, 염액 농도 2%(o.w.b), 염색 

온도 80℃, 염색 시간90분 동안 염색하였고, 매염은 선, 
후매염을 매염액 농도 1%(o.w.b), 매염 온도 40℃, 매염 

시간 30분 동안 실시하였다. 염색 및 매염은 1회 염색 

후 충분히 수세하여 바람이 잘 통하는 곳에서 자연 건조 

하였다.

2.4 염착량의 측정

염색 후 염착량은 Spectrophotometer(JS555)를 이용하여 

염색직물의 최대흡수파장 400nm에서의 표면반사율을 측정

하여 다음에 제시되고 있는 Kubelka-Munk식에 따라서 염착

농도(K/S)를 산출하였다. 

K/S = (1-R)²/2R
(K:흡광계수, S:산란계수, R:반사율) 

3. 결과  고찰

3.1 매염방법에 따른 향

3.1.1 선매염에 따른 염색성

선매염 후 대나무의 줄기 및 잎 추출액으로 염색한 결

과 전반적으로 모든 섬유에서 매염전보다 매염을 실시한 

시료의 K/S값이 증가하는 것을 알 수 있었다.
3.1.2 후매염에 따른 염색성

대나무의 줄기 및 잎 추출액으로 염색 후 후매염한 결

과를 Fig. 1에 나타내었다. 모든 섬유에서 매염을 실시했

을 경우 K/S값이 증가하는 것을 알 수 있었다. 
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[Fig 1] K/S values for various post-mordants Bamboo 

leaves

3.1.3 선 후매염에 따른 매염제별 염색성

선매염과 후매염 모두 K/S값의 증가를 보였으므로 매

염의 효과를 확인할 수 있었고, 비슷한 경향성을 보였으

므로 매염 방법에 따른 영향보다 매염제간의 영향을 크

게 받음을 알 수 있었다. 또한 선 매염에 비해 후 매염 

시 K/S값의 증가가 컸으므로 후 매염의 효과가 더 크다

고 사료된다.

3.2 매염제의 종류에 따른 향

3.2.1 합성매염제에 따른 염색성

대나무의 줄기 및 잎 추출액으로 염색 후 합성매염제 

Al, Sn, Fe, Cu를 이용하여 선, 후매염한 결과 전반적으

로 모든 섬유에서 매염 후 K/S값이 증가하는 것을 알 수 

있었다. 또한 합성 매염제 중에서 Fe으로 처리한 경우 

모든 섬유에서 가장 높은 K/S값을 보였다.

3.2.2 천연매염제에 따른 염색성

천연매염제인 철장액, 초산동과 잿물을 이용하여 선, 
후매염한 결과 모든 섬유에서 염색포에 비해 매염 후에 

K/S값이 증가하는 것을 알 수 있었다. 천연 매염제 중에

서도 철장액으로 처리했을 경우 가장 높은 K/S값을 보

였다.
3.2.3 합성매염제와 천연매염제의 비교

합성매염제 중 Fe과 천연 매염제의 철장액은 K/S값의 

증가량이 가장 높았다. 염색포는 매염 후 Fe이 철장액보

다 더 높은 염착량을 나타냈으나 같은 계열의 색상이 발

현되었으므로 천연매염제로도 Fe로 발현되는 색상을 얻

을 수 있었다. 또한 합성매염제 Cu는 천연 매염제의 초

산동과 유사하게 색상이 발현되었으므로 Cu 대신 초산

동으로 정량적인 매염을 할 수 있을 것으로 사료된다. 

4. 결론

본 연구에서는 대나무 줄기 및 잎으로 염색한 후 염색

포를 합성매염제와 천연매염제를 이용하여 선, 후매염한 

후의 K/S값의 변화를 살펴봄으로써 매염제의 종류에 따

라 변화되는 매염효과를 서로 비교해보았다. 합성매염제

와 천연매염제 모두 선매염보다 후매염 시 매염 효과가 

좋았다. 천연 매염법에 대한 과학적인 연구와 검증을 통

해 합성매염제와 동일한 효과를 얻을 수 있을 것으로 기

대된다.
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